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1 Область применения 

1.1  Настоящая инструкция устанавливает порядок одобрения сырья и материалов, применяемых в производстве шинной продукции (далее – сырье).
1.2  Целью настоящей инструкции является:
- определение целей, порядка и ответственности при одобрении сырья и материалов;
- оценка последствий изменений для обеспечения выполнения установленных требований и требований потребителя до их внедрения;
- повышение эффективности процедуры одобрения сырья и материалов, применяемых в производстве шинной продукции предприятий KAMA TYRES (далее – КТ).
1.3  Требования настоящей инструкции обязательны для применения:
- на предприятиях КТ: ООО «Татшина», ООО «ТД «Кама», ООО «НТЦ «Кама»,
ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ»;
- структурными подразделениями организаций, осуществляющими оказание услуг для предприятий КТ в рамках заключённых договоров.
1.4  Нормативные ссылки, перечень сокращений, используемых в настоящей инструкции, пункты стандартов менеджмента, в развитие которых разработана данная инструкция и документы автозаводов-потребителей, содержащие специфические требования к описываемой деятельности, приведены в Приложении А.


2 Термины и определения

В настоящей инструкции применены термины с соответствующими определениями: 
2.1  вспомогательное сырье: Сырье, применяемое в производстве, но не предназначенное для включения в состав готовой шинной продукции. 
2.2  изготовитель: Организация-производитель сырья (СТП-ШК-22).
2.3  новое сырье: Сырьё, ранее не применявшееся в производстве шин, или технические характеристики которого отличаются от характеристик традиционного сырья, применяющегося в производстве.
2.4  новый изготовитель: Организация-производитель сырья, продукция которого ранее не использовалась.
2.5  одобрение сырья: Получение разрешения на использование в серийном производстве шин с применением опытного сырья.
2.6  опытно-промышленные испытания сырья (ОПИ): Выпуск и испытания опытной партии продукции с применением опытного сырья на основании разрешения на выпуск продукции при положительных результатах по лабораторным испытаниям.
2.7  опытный образец: Образец сырья, предназначенный для проведения лабораторных испытаний.
2.8  основное сырье: Синтетические и натуральные каучуки, ингредиенты, армирующие материалы, комплектующие изделия, шипы, предназначенные для включения в состав готовой шинной продукции.
2.9  разрешение на выпуск шин с применением опытного сырья: Документ, регламентирующий применение сырья в установленные сроки, в определенном объеме и в соответствующем ассортименте шин.
2.10  сырье: Сырьевые продукты, химическое сырье, армирующие материалы и комплектующие изделия, необходимые для производства шин.
2.11  традиционное сырье: Сырье с известными характеристиками, включенное в действующий «Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах предприятий KAMA TYRES» (Приложение Б).
2.12  широкие производственные испытания сырья (ШПИ): Выпуск и испытания серийных шин с применением опытного сырья на основании разрешения на выпуск шин с применением опытного сырья при положительных результатах опытно-промышленных испытаний.
2.13  спецификация: Нормативный документ, регламентирующий качество сырья и материалов и устанавливающий методы испытаний (И КТ-57243722-074).


3 Общие положения

3.1  Одобрение сырья проводится для:
· новых ингредиентов резиновых смесей, клеев, смазок, изолирующих составов;
· новых армирующих материалов: текстильного корда, металлокорда, бортовой проволоки;
· новых шипов или шипов от новых изготовителей;
· новых изготовителей, производящих традиционное сырьё;
· новых видов чефера, бязи, прокладочных материалов;
· традиционного сырья с новыми (измененными) характеристиками;
· протекторных лент;
· резины шприцовочной, прокладочной;
· составов для чистки пресс-форм;
· других вспомогательных средств для производства, контактирующих с промежуточным или готовым продуктом.
3.1.1 Одобрение сырья осуществляется для:
а) традиционного (аналогичного) – согласно настоящей инструкции;
б) нового и с измененными свойствами в серийном производстве согласно СТП-85, при освоении новых шин согласно СТП-НХК-34.
3.2  Поставка сырья на ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» без получения одобрения не допускается.
3.3  Одобрение инициируется:
			-	при необходимости расширения линейки Изготовителей, для наименований сырья, по которым одобрено менее трех Изготовителей;
·  при необходимости импортозамещения; 
· для сырья с целью применения в производстве ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» с учетом экономической эффективности;
· если предполагаются технические, материально-технические, технологические, экологические, здравоохранительные преимущества от применения опытного сырья;
· для альтернативных наименований сырья на основе результатов маркетинговых исследований и поручений тендерной комиссии (СТП-147);
· в случае необходимости оценки изменения в производстве изготовителя сырья в части технологии, оборудования или состава сырья;
· при изменении в законодательстве требований к шинам, сырью, материалам в части экологии, охраны здоровья и безопасности.
3.4  Одобрение включает в себя следующие этапы:
· лабораторные испытания (ЛИ);
· самооценка изготовителя, аудит изготовителя (при необходимости);
· опытно-промышленные испытания (ОПИ);
· широкие производственные испытания (ШПИ).
3.4.1 Требования по одобрению сырья доводятся до поставщиков, в том числе, потенциальных, путем размещения ОМ ООО «ТД «Кама» ЛНА на сайте ООО «ТД «Кама» и включением ОПТМЦ требований ЛНА в договоры на поставку.
3.4.2 Допускается проведение одобрения по упрощенной схеме с исключением одного или нескольких этапов, указанных в п. 3.4 для традиционного сырья, не поставлявшегося в производство более 2-х лет, или изготовленного в условиях изменений в производстве. По решению главного технолога – начальника ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» проводятся ШПИ или полный входной контроль.
3.4.3 Решение о выборе схемы одобрения и необходимости разработки базовой спецификации принимает главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» с учетом рисков. Описание оценки рисков приведено в Приложении В.  
3.4.4 Заключение по результатам ЛИ является основанием применения опытного сырья в производстве шин на стадии ОПИ.
3.4.5 Заключение по результатам ОПИ является основанием применения опытного сырья в производстве шин на стадии ШПИ.
3.4.6 Разрешение на выпуск продукции с использованием опытного сырья с заключением об одобрении по результатам ШПИ являются основанием применения опытного сырья в серийном производстве шин.
3.5 Не допускается проведение одобрения одновременно двух и более видов сырья в одном шифре резиновой смеси.
3.6 Управление конфиденциальной информацией осуществляется согласно СТП-90. 
3.7 Должностное лицо, руководитель подразделения/руководитель службы кадрового сопровождения/руководитель службы организации труда обязаны по курируемому направлению деятельности своевременно оформлять документы на замещение в случае отсутствия основного работника и несут ответственность за неисполнение настоящей обязанности.
3.8 Должностное лицо, руководитель подразделения обязаны обеспечивать сохранность документированной информации, образующейся в результате управляемой деятельности.
3.9 Должностное лицо, руководитель подразделения обязаны обеспечивать соблюдение требований информационной безопасности при оформлении и перемещении документированной информации, образующейся в результате управляемой деятельности либо доступной в рамках выполнения трудовых функций.



4 Проведение одобрения сырья

4.1  Инициирование одобрения начинается с подачи письма-заявки исполнительного директора ООО «ТД «Кама» в адрес исполнительного директора или главного технолога – начальника ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» с указанием следующей информации: изготовитель, контактное лицо изготовителя, наименование, состав или структура сырья, показатели качества (характеристики сырья), обоснование целесообразности применения (потенциального преимущества от применения нового сырья).
Дополнительно предложения о необходимости одобрения сырья с целью решения технологических проблем могут направить в адрес ООО «ТД «Кама» и/или ООО «НТЦ «Кама» исполнительные директора ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ»; КТОЛШ, КТОГШ, ОПШ, ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама».
       При наличии трех и более одобренных изготовителей по одному виду сырья на ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» решение о проведении одобрения принимает исполнительный директор ООО «ТД «Кама» с учетом экономической целесообразности от его применения и при условии согласования методики ценообразования и целевой цены с потенциальным поставщиком. ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» проводит анализ цен на опытное сырьё для определения ориентировочной оценки экономической эффективности и целесообразности от их применения.
4.1.1 ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» проводит оценку производственных мощностей изготовителя с целью установления возможности обеспечения потребности в указанном сырье.
4.2  Решение о целесообразности проведения работ и приоритет проведения испытаний по одобрению принимает исполнительный директор ООО «ТД «Кама» с учетом экономической эффективности (крупные объемы/суммы поставок), критичности сырья для производства шин (в том числе, где менее 3-х изготовителей аналогичного сырья, имеются сложности в логистике и исходном сырье).
В спорных вопросах решение о целесообразности проведения работ по одобрению может принимать заместитель генерального директора ООО «Татшина» по производству и реализации на основании письма ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» или ОПТМЦ ООО «ТД «Кама».
4.3 ОРСиМ ежегодно до 20-го октября предшествующего года формирует и направляет во все заинтересованные службы проект «Графика одобрения сырья и материалов» для производственных площадок по ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» (Приложение Г, далее – График) с указанием стадии испытаний. При формировании Графика необходимо учитывать сроки проведения согласования с автозаводами-потребителями шинной продукции. Сформированный проект Графика, с учетом проставленных приоритетов, периодов, рекомендаций от всех заинтересованных служб, ОРСиМ направляет на согласование во все заинтересованные подразделения.
Направленный на согласование сформированный проект Графика должен быть рассмотрен согласующими лицами в течение двух недель. При возникновении спорных вопросов начальник ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» направляет информацию в адрес заместителя генерального директора 
ООО «Татшина» по производству и реализации для принятия решения. Утвержденный График заместитель начальника ОРСиМ направляет во все согласующие подразделения.
Графики актуализируются в течение года при необходимости на основании писем от 
ООО «ТД «Кама» и с учетом фактического выполнения. Изменения к Графику с комментариями об изменениях работ согласовываются в порядке, предусмотренном для первоначального Графика.
4.4  ОРСиМ размещает График на сетевом ресурсе по адресу: H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\ГРАФИКИ.
4.5  При необходимости одобрение может инициироваться вне Графика на основании письма исполнительного директора ООО «ТД «Кама», исполнительного директора ООО «НТЦ «Кама» по согласованию с заместителем генерального директора ООО «Татшина» по производству и реализации с уведомлением исполнительного директора ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» о проведении работ вне Графика с заменой позиции из основного Графика, с обоснованием экономической целесообразности включения или замены позиции.
4.6  На основании утвержденного Графика ОРСиМ направляет в ОИиОШ перечень опытного сырья для планирования лабораторно-дорожных и эксплуатационных испытаний шин 
(И НТЦ-98358561-007).
4.7  Расчет затрат на проведение ОПИ, ШПИ согласно Графику осуществляется ОК 
ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» согласно И-ТШ(ТО)-01.
4.8 Ежеквартально ОРСиМ оформляет и направляет письмо-заявку в адрес заместителя директора по снабжению ООО «ТД «Кама» на предоставление сырья с указанием объема опытной партии, стадии испытания и нормативного документа.
При утверждении Графиков и формировании писем-заявок в целом необходимо учитывать, что ориентировочные сроки поставки импортного сырья  6 месяцев, российского сырья  4 месяца. График работ на первое полугодие должен быть сформирован с учетом регламентируемых сроков утверждения Графиков и сроков поставки опытного сырья (импорт  6 месяцев, РФ  4 месяца).
Количество опытного сырья для испытаний на одной производственной площадке представлено в Таблице 1. 

Таблица 1 
	Наименование раздела
	Количество опытного сырья *

	
	ЛИ
	ОПИ
	ШПИ

	Каучук (натуральный, синтетический)
	5 кг.
	600 – 800 кг.
	15% от общего потребления серийного продукта в течение 3-х месяцев от разных партий изготовителя

	Продукт переработки резинового сырья
	2 кг.
	50 кг.
	

	Наполнители (техуглерод, кремнезем)
	3 кг.
	700 – 900 кг.
	

	Пластификаторы
	2 л.
	300 л.
	

	Химикаты (связующий агент, ускорители вулканизации, активаторы, технологические добавки , замедлители подвулканизации, модификаторы, противостарители, вулканизующие агенты)
	1 кг.
	25 кг.
	

	Текстильный корд
	1 м на всю ширину
	1 рулон
	

	Металлокорд
для легковых шин
для легкогрузовых шин
для комбинированных шин
для ЦМК шин
	
500 м.
500 м. 
200 м.
150 м.
	1 шпулярник с намотом в катушке 500 м.
	

	Проволока
для легковых шин
для легкогрузовых шин
для комбинированных шин
для ЦМК шин
	
**
**
**
**
	
**
**
**
**
	

	Прокладочные материалы
	1 м2
	1 рулон
	

	Чефер, бязь
	1 м2
	1 рулон
	

	Вспомогательные материалы
	1 кг.
	25 – 30 кг.
	

	Комплектующие изделия
	10 шт.
	150 шт.
	



окончание Таблицы 1
	Шипы противоскольжения
	20 шт.
	5000 шт.
	

	Диафрагмы вулканизационные
	1 шт.
	10 шт.
	

	Протекторные ленты
	1 шт.
	10 шт.
	

	Резина шприцовочная прокладочная
	1 кг.
	25 кг.
	



*  при необходимости, количество опытного сырья для проведения испытаний, может быть скорректировано дополнительным письмом-заявкой.
** в зависимости от марки проволоки, необходимой для проведения испытаний.


5 Лабораторные испытания опытного сырья

5.1  Организация проведения испытаний опытного сырья осуществляется ОРСиМ в соответствии с типовой программой испытаний (СТП-117).
5.2  ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» информирует изготовителя о начале проведения одобрения с приложением базовой спецификации (И КТ-57243722-074) для согласования требований к опытному сырью и методам его испытаний. ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» предоставляет лабораторный образец опытного сырья в срок согласно Графику. 
5.2.1 Опытные образцы сырья поступают от изготовителя в ЦПС ООО «ТД «Кама» для отражения в бухгалтерском учете. ЦПС ООО «ТД «Кама» передает образцы опытного сырья со всеми документами в ОРСиМ.
5.3  ЛИ образца сырья проводятся в ИЦ ООО «НТЦ «Кама» в соответствии с требованиями НД на сырье и методов испытаний, базовой спецификации, типовой программы испытаний. Для проведения испытаний ОРСиМ оформляет заказы в ИЦ (лаборатории). Сроки проведения ЛИ должны составлять не более 40 рабочих дней с момента поступления образца со всеми документами в ОРСиМ (п. 5.2.1).
5.3.1 Результаты испытаний ИЦ вносит в заказ. Исполненные заказы подписываются начальниками лабораторий ИЦ (по принадлежности) и передаются в ОРСиМ для анализа.
5.4  ОРСиМ анализирует результаты испытаний опытного образца сырья и составляет заключение о ЛИ (Приложение Д), в котором отражаются наименование и марка сырья, изготовитель, назначение, основные характеристики, результаты испытаний опытного сырья, заключение о возможности проведения ОПИ.
5.4.1 Решение о возможности проведения ОПИ принимает исполнительный директор 
ООО «НТЦ «Кама».
5.4.2 Электронная копия заключения размещается на диске: H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\ЗАКЛЮЧЕНИЯ с регистрацией в «Журнале регистрации заключений о лабораторных испытаниях» по форме 1 Приложения Е (на диске H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\15-47.3 Журнал регистрации заключений о лабораторных испытаниях). 
Специалисты ОРСиМ направляют исполнительным директорам ПАО «НКШ» и 
ООО «НЗГШ» (по принадлежности), исполнительному директору ООО «ТД «Кама» информационное письмо о наличии заключения с указанием местоположения его электронной копии. Копию заключения (без приложений) ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» направляет изготовителю (по запросу).
5.5  При получении положительного заключения по лабораторным испытаниям ОРСиМ через ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» направляет запрос изготовителю на предоставление необходимых документов (согласно Таблице 2):
· комплект документов, необходимый для оценки возможности выполнения установленных требований (Таблица 2) и предоставляемый по электронной почте;
· заполненную по результатам самооценки на соответствие требованиям предприятий КТ анкету «Аудит процесса» (далее - Анкета), расположенную на сайте ООО «ТД «Кама»
www.td-kama.com (СТП-ШК-11). Анкета является скачиваемым Exсel-файлом и содержит требования, которые заполняет изготовитель сырья и материалов. Заполненные изготовителем данные представляются в ОРСМ и не являются общедоступными;
· план мероприятий по результатам самооценки (при наличии отклонений) или письмо о согласовании отклонений.
5.5.1 После получения от изготовителя результатов самооценки (с Планом мероприятий при необходимости) специалисты ОРСиМ проводят их анализ на полноту ответа, корректность указанных данных, соблюдение всех требований к заполнению и результаты анализа доводят до изготовителя.
5.5.2 Решение об установлении уровня представления документов принимает главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама». По умолчанию принимается уровень представления документов – 3 (Таблица 2), при необходимости согласовывается уровень 2. 

Таблица 2
	Образец/документ
	Уровень предоставления

	
	1
	2
	3
	4

	1. Письмо-заявка на проведение одобрения сырья
	П
	П
	П
	С

	2. Качество продукции

	2.1. Сертификат качества или паспорт с техническими характеристиками
2.2. Статистические данные по результатам анализов и испытаний
2.3. Спецификация (опытная/серийная)
2.4. Специальные характеристики продукции
	С
С
С
С
	П
С
С
С
	П
П
П
П
	С
С
С
С

	2.5. Копия паспорта безопасности сырья (с учетом требований ГОСТ 30333)
2.6 Копия документов, подтверждающих сертификацию системы на соответствие 
ISO 9001, IATF 16949 (ГОСТ Р 58139), ISO 14001, ISO 45001
2.7. Документы, подтверждающие изменение требований (при наличии)
	П
П
С
	П
П
П
	П
П
П
	П
П
С

	3. Качество процесса производства

	3.1. FMEA конструкции (при условии необходимости установления требований по IATF 16949)
3.2. Карта потока процесса (при условии необходимости установления требований по IATF 16949)
3.3. FMEA процесса (при условии необходимости установления требований по IATF 16949)
	С

С

С

	С

С

С

	П

П

П

	С

С

С


	3.4. Исследование пригодности/воспроизводимости процессов (при условии необходимости установления требований по IATF 16949)
3.5. Перечень средств измерительной техники
3.6. Анализ измерительных систем (при условии необходимости установления требований по IATF 16949)
	С

С
С
	С

С
С
	П

П
П
	С

С
С

	4. Система обеспечения качества

	4.1. План контроля обеспечения качества (план управления)
4.2. Документация по квалификации лаборатории
4.3. Анкета самооценки и ПКД по результатам самооценки (при необходимости) 
4.4. Контрольный образец
	С
С
П
С
	С
С
П
С
	П
П
П
С
	С
С
П
С

	Условные обозначения: П – предоставляется изготовителем; С – сохраняется у изготовителя и предоставляется по запросу потребителя




5.5.3 Порядок управления Анкетой (бланком) установлен в СТП-ШК-11.
5.5.4 ОРСиМ начинает формировать лист «Сведения об одобрении сырья»
(Приложение Ж).


6 Опытно-промышленные испытания сырья

6.1  Для проведения ОПИ ОРСиМ разрабатывает опытную спецификацию на сырье
 (И КТ-57243722-074).
6.2  ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» предоставляет партию опытного сырья в срок согласно 
Графику и объемах, указанных в письме-заявке (п.4.8). 
6.3  Для проведения ОПИ сырья в производстве ОРСиМ (при необходимости, согласно п. 4.8) оформляет и направляет в ООО «ТД «Кама» заявку на закупку.
6.4  По решению главного технолога – начальника ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» работы по ОПИ разрешается проводить:
· в резиновых смесях, отличных от смесей при проведении ЛИ;
· при отсутствии согласованной опытной спецификации (до момента согласования), при условии согласования с изготовителем показателей качества.
6.5  ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» доводит до ОРСиМ и ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» информацию о поступлении опытного сырья для проведения ОПИ. ЦПС направляет в адрес ОРСиМ копии сертификата качества или паспорт с техническими характеристиками на опытную партию сырья. ОРСиМ направляет письмо в ОК и ЦПС для отбора опытного сырья на входной контроль (СТП-63).
6.5.1 ЦПС осуществляют отбор образцов для проведения входного контроля на соответствие требованиям НД/опытной спецификации. При этом оформляются два экземпляра заказа по форме, приведенной в СТП-63, с указанием маркировки «опытная». После проведения входного контроля в ИЦ, ОРСиМ выдает заключение о годности сырья. По одному экземпляру заказа с результатами испытаний передается в ЦПС/ОК и ОРСиМ.
6.5.2 В случае обнаружения несоответствия установленным требованиям по результатам входного контроля или при переработке в производстве опытного сырья:
а) ЦПС, ОК или цех ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» задерживает партию опытного сырья и осуществляет управление ей в соответствии с И КТ-57243722-077; 
б) ОРСиМ составляет акт по списанию/возврату несоответствующей продукции, если не принято другое решение (Приложение И). Акт направляется в ОПТМЦ, ЦПС ООО «ТД «Кама», копия в
ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» для дальнейшей работы согласно И КТ-57243722-077. 
6.6  При положительных результатах входного контроля ОРСиМ в течение 5 рабочих дней после выдачи заказа направляет заместителю директора по качеству ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» разрешение на выпуск продукции (РН) с применением опытного сырья (лист 1 Приложения К). 
В РН указываются:
· объем опытной партии сырья;
· процесс, подлежащий контролю;
· шифр резиновой смеси, режим изготовления резиновой смеси;
· отличительная маркировка резиновых смесей, полуфабрикатов, готовой продукции;
· ассортимент и количество шин, в которых испытывается опытное сырье (при необходимости), за исключением типоразмеров шин, идущих на комплектацию автозаводов-потребителей шинной продукции;
· отнесение отходов, рекомендации по остаткам опытного сырья и полуфабрикатов.
6.6.1 Электронная копия РН размещается на диске H:\ForNTC\Материалы\УРСиМ\ 
RN-Разрешение на выпуск с регистрацией в «Журнале регистрации разрешений на выпуск» по форме 3 Приложения Е (на диске H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\ 15-47.7. Журнал регистрации разрешений на выпуск). 
6.7 [bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK4] Сроки проведения ОПИ должны быть не более 50-ти рабочих дней с момента выдачи РН. Для проведения ОПИ ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» в течение 5 рабочих дней после выдачи РН готовит распоряжение с указанием порядка и объемов выпуска продукции с применением опытного сырья, ассортимента шин, в которых испытывается опытное сырье, отличительной маркировки по переделам производства, ТД на продукцию и процессы. Распоряжение согласовывают заместитель директора по качеству, заместитель директора по производству, подписывает исполнительный директор ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ». Допускается подписывать распоряжение заместителем директора по качеству (СТП-06).
6.7.1 Разрешается проводить работы по служебной записке от ОК ПАО «НКШ»/
ООО «НЗГШ» до выхода распоряжения (в связи с производственной необходимостью).
6.7.2 Еженедельно ОРСиМ направляет письмо исполнительным директорам ПАО «НКШ»/
ООО «НЗГШ» (копию заместителю директора по снабжению ООО «ТД «Кама») с планом опытных работ.
6.7.3 Сопровождение процесса проведения ОПИ сырья осуществляется ОРСиМ:
· по ПАО «НКШ» ОК совместно с КТОЛШ ООО «НТЦ «Кама»;
· по ООО «НЗГШ» ОК совместно с КТОГШ ООО «НТЦ «Кама». 
6.7.4 Идентификация резиновых смесей, полуфабрикатов, шин в процессе изготовления осуществляется цехом-изготовителем ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» в соответствии с И-10 и распоряжением (п. 6.7). Разбраковка шин осуществляется ЦВ в соответствии с инструкциями по разбраковке и И-10. 
Вся опытная продукция идентифицируется штампом «ОПЫТНАЯ». Годная продукция опытной партии идентифицируется «ТК», несоответствующая опытная партия идентифицируется «РЕМОНТ» (для устранимых дефектов) или «БРАК» (для неустранимых дефектов), в соответствии с И КТ-57243722-077. 
Годную продукцию, возвращенную с ИЛ ИЦ ООО «НТЦ «Кама» после неразрушающих методов испытаний, ЦВ переводит в «БРАК» с оформлением дефектной ведомости (И КТ-57243722-077). Статус шины («годен», «брак») опытной партии, возвращенной с ИЛ ИЦ ООО «НТЦ «Кама» после неразрушающих методов испытаний, определяет комиссия (ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ», КТОГШ/КТОЛШ ООО «НТЦ «Кама» (по принадлежности)).
6.7.5 Шины, предназначенные и отобранные для испытаний, отправляются в ИЦ 
ООО «НТЦ «Кама». Отбор шин на испытания проводит ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ». Доставка шин в ИЦ ООО «НТЦ «Кама» осуществляется в соответствии с СТП-65. Испытания проводятся в соответствии с действующими типовыми программами испытаний (СТП-117).
6.8  По завершении ОПИ и стендовых испытаний шин ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» в течение 10 рабочих дней выдает заключение по РН (лист 2 Приложения К), согласованное с заместителем директора по качеству ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ», на основании которого ОРСиМ в течение 8 рабочих дней готовит технический отчет, в котором отражает порядок выпуска продукции, включая использованное оборудование и ТД, результаты испытаний, результаты стендовых испытаний шин (при наличии), оценку сырья, выводы о целесообразности проведения ШПИ.
6.8.1 Технический отчет оформляют и подписывают специалисты ОРСиМ, согласовывает главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» (и главный конструктор ООО «НТЦ «Кама» – по конструкционным материалам), утверждает исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама». Копия Технического отчета (без информации, составляющей коммерческую тайну) при необходимости направляется изготовителю. 
6.8.2 Электронная копия документа размещается на диске: H:\ForNTC\Материалы\ 
ОСиМ\ОТЧЕТЫ с регистрацией в «Журнале регистраций технических отчетов по результатам производственных испытаний» по форме 2 Приложения Е (на диске H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\15-41.6 Журнал регистрации технических отчетов по результатам производственных испытаний). 
6.8.3 Специалисты ОРСиМ направляют исполнительным директорам ПАО «НКШ» и 
ООО «НЗГШ» (по принадлежности), заместителю директора по снабжению ООО «ТД «Кама» информационное письмо о наличии отчета с указанием местоположения его электронной копии.
6.8.4 По решению главного технолога – начальника ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» технический отчет допускается оформлять по окончании ШПИ (соответствующее решение отражается в заключении по ОПИ). 
6.9  На основании результатов ОПИ, результатов самооценки изготовителя, анализа документов РРАР главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» (с привлечением специалистов предприятий КТ на совещаниях, при необходимости):
· определяет целесообразность проведения ШПИ, лабораторно-дорожных испытаний, эксплуатационных испытаний шин;
· определяет целесообразность выдачи предварительного одобрения на выпуск продукции с использованием опытного сырья;
· инициирует (при необходимости) проведение аудита изготовителя в соответствии с требованиями СТП-ШК-11;
· определяет достаточность принятых изготовителем мероприятий по результатам самооценки;
· определяет необходимость разработки программы развития изготовителя;
· дает рекомендации к дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов (при необходимости), остатков опытного сырья.
6.9.1 Отметка о принятом решении проставляется специалистами ОРСиМ в заключении (Приложение К). Заключение направляется ОРСиМ исполнительным директорам ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» (по принадлежности), исполнительному директору ООО «ТД «Кама».
6.9.2 В случае предварительного одобрения на выпуск продукции с использованием опытного сырья информация о принятом решении (заключение) доводится ОРСиМ до ОИиОШ для согласования возможности выпуска продукции с использованием опытного сырья с автозаводами-потребителями шинной продукции в соответствии с СТП-30 (при наличии требований).




7  Широкие производственные испытания сырья

7.1  Проведение ШПИ опытного сырья для шин, идущих на комплектацию автозаводов, возможно только после проведения согласования с потребителем (СТП-30). Информация об одобрении указывается в РН на ШПИ.
7.1.1 Подготовка к ШПИ проводится аналогично п. 5.2. При этом изготовителю направляется серийная спецификация (И КТ-57243722-074). Объем партии сырья для проведения ШПИ указывается в письме-заявке (п. 4.8). ШПИ проводятся в течение трех месяцев с момента получения положительных результатов входного контроля опытных партий (от 4-6 разных партий изготовителя). При необходимости срок проведения ШПИ может быть продлен до шести месяцев.
7.2  При проведении ШПИ отбор образцов для проведения входного контроля поступивших опытных партий сырья осуществляется в соответствии с СТП-63. При испытаниях определяется соответствие имеющимся в серийной спецификации показателям качества. Результаты входного контроля опытных партий оформляются в двух экземплярах с указанием маркировки «опытная». После проведения входного контроля по одному экземпляру заказа с результатами анализов ИЦ передается в ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» и ОРСиМ. После проведения входного контроля в ИЦ, ОРСиМ выдает заключение о годности сырья. По одному экземпляру заказа с результатами испытаний передается в ЦПС/ОК и ОРСиМ.
В случае обнаружения по результатам входного контроля или при переработке в производстве опытного сырья, несоответствующего установленным требованиям, действия осуществляются в порядке, установленном в п. 6.5.2. 
7.2.1 Для последующих поступивших опытных партий сырья процент отбора определяется и доводится до ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» письмом ОРСиМ аналогично серийному сырью, согласно плану входного контроля (СТП-63).
7.3 ОРСиМ заполняет лист 1 разрешения на выпуск шин с применением опытного сырья (Приложение К) и выдает заместителю директора по качеству ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ», ОК (по принадлежности). В РН указываются:
· шифр рецепта и режима изготовления резиновой смеси с применением опытного сырья;
· объем опытной партии сырья;
· отличительная маркировка резиновых смесей, полуфабрикатов, готовой продукции;
· ТД на продукцию и процессы (при необходимости);
· ассортимент и количество шин, в которых испытывается опытное сырье (при необходимости);
· рекомендациями к дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов.
7.3.1 Электронная копия РН размещается на диске H:\ForNTC\Материалы\УРСиМ\ 
RN-Разрешение на выпуск с регистрацией в «Журнале регистрации разрешений на выпуск» по форме 3 Приложения Е (на диске H:\ForNTC\Материалы\15-41 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\ 15-47.7. Журнал регистрации разрешений на выпуск). 
7.4  Проведение ШПИ осуществляется в ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» на основании распоряжения, сформированного ОК, с указанием порядка и объемов выпуска продукции с применением опытного сырья, ассортимента шин, в которых испытывается опытное сырье, отличительной маркировки по переделам производства, ТД на продукцию и процессы. Распоряжение согласовывают заместитель директора по качеству, начальник ТО ООО «Татшина», подписывает исполнительный директор ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» (по принадлежности). Допускается подписывать распоряжение заместителем директора по качеству ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» (по принадлежности). 
7.4.1 Разрешается проводить работы по служебной записке от ОК ПАО «НКШ»/
ООО «НЗГШ» до выхода распоряжения (в связи с производственной необходимостью).
7.4.2 Сопровождение процесса ШПИ производится:
· по ПАО «НКШ» ОК совместно с КТОЛШ ООО «НТЦ «Кама» (при необходимости);
· по ООО «НЗГШ» ОК совместно с КТОГШ ООО «НТЦ «Кама» (при необходимости).
7.5  По окончании ШПИ ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» в течение 10 рабочих дней заполняют и передают в адрес ОРСиМ лист 2 РН (Приложение К) с указанием особенностей переработки опытного сырья, данных по качеству шин, изготовленных с использованием опытного сырья, с приложением контрольных листов (по необходимости) и заключением о результативности.
7.5.1 Решение о продлении срока действия РН принимает исполнительный директор 
ООО «НТЦ «Кама» по согласованию с заместителем директора по качеству ПАО «НКШ»/
ООО «НЗГШ». Максимальный срок продления РН не должен превышать трех месяцев. При этом ОРСиМ направляет письмо о продлении срока действия РН заместителю директора по качеству ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ». ОК оформляется распоряжение (служебная записка) на продление выпуска шин с применением опытного сырья.
7.5.2 Дополнительно главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама»:
· инициирует (при необходимости) проведение аудита изготовителя в соответствии с требованиями СТП-ШК-11;
· дает рекомендации к дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов (при необходимости), остатков опытного сырья.
7.6  По итогам анализа результатов ШПИ, результатов аудита изготовителя (при наличии), лабораторно-дорожных и эксплуатационных испытаний (при наличии) в лист 2 РН (Приложение К) специалисты ОРСиМ в течение 10 рабочих дней вносят заключение об одобрении применения сырья и заполняют лист «Сведения об одобрении сырья» (Приложение Ж) по результатам ШПИ. Подписанные исполнительным директором ООО «НТЦ «Кама» «Сведения об одобрении сырья» (электронная копия) размещаются ОРСиМ на диске H:\ForNTC\Материалы\ОСиМ\Пакет документов. Виды заключений представлены в Таблице 3.

Таблица 3
	Виды заключений
	Действия по результатам одобрения

	«Одобрено»


	а) ОРСиМ вносит изменение в «Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах предприятий KAMA TYRES» (Приложение Б);
б) ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» вносит изменение в «Паспорт изготовителя сырья», либо оформляет новый паспорт с момента серийных поставок (СТП-ШК-22); 
в) ТО ООО «Татшина» проводит оценку поставщика/изготовителя с момента серийных поставок и по результатам оценки включает новых поставщиков/изготовителей в «Перечень поставщиков/изготовителей с результатами оценки ранжирования по ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ» за квартал» при его пересмотре (И КТ-57243722-100);
г) ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ»  вносит изменение в «План входного контроля сырья и материалов, применяемых в производстве шин» (СТП-63) при пересмотре.





окончание Таблицы 3
	Виды заключений
	Действия по результатам одобрения

	«Временно
одобрено»
	а) ОРСиМ вносит изменение в «Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах предприятий KAMA TYRES» (Приложение Б);
б) ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» вносит изменение в «Паспорт изготовителя сырья», либо оформляет новый паспорт с момента серийных поставок (СТП-ШК-22); 
в) ТО ООО «Татшина» проводит оценку поставщика/изготовителя с момента серийных поставок и по результатам оценки включает новых поставщиков/изготовителей в «Перечень поставщиков/изготовителей с результатами оценки ранжирования по ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ» за квартал» при его пересмотре (И КТ-57243722-100);
г) ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» вносит изменение в «План входного контроля сырья и материалов, применяемых в производстве шин» (СТП-63) при пересмотре;
д) изготовитель реализует программу развития.

	«Не одобрено, требуются корректирующие действия»
	а) Исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама» принимает решение о продолжении работ с разработкой изготовителем корректирующих мероприятий;
б) ОРСиМ:
- направляет изготовителю письмо-запрос разработки корректирующих мероприятий с указанием срока их исполнения;
- осуществляет контроль за выполнением корректирующих мероприятий;
- координирует разработку изготовителем программы развития и контролирует ее выполнение (при необходимости);
в) Главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» принимает решение по схеме проведения повторного одобрения сырья.

	«Отклонено»
	Отказ в применении нового сырья в серийном производстве.



7.6.1 Решение об одобрении принимается в соответствии со следующими критериями:
1) положительные результаты опробования (ЛИ, ОПИ, ШПИ);
2) наличие папки РРАР (согласно Таблице 2);
3) если по результатам аудита изготовитель отнесен к категории С («красная карточка») (СТП-ШК-11), то независимо от результатов испытаний решение об одобрении может быть принято только после разработки и выполнения изготовителем корректирующих мероприятий;
4) если по результатам самооценки изготовитель отнесен к категории С («красная карточка») и/или на предприятии отсутствует сертифицированная СМК, то решение об одобрении может быть принято только при наличии плана улучшающих мероприятий (программы развития). 
В случае, если папка РРАР представлена не в полном объеме и/или по результатам аудита изготовитель находится в стадии выполнения корректирующих мероприятий или разработки документов для формирования и выполнения Плана корректирующих мероприятий, то данное сырье находится в статусе «временного одобрения» до устранения замечаний. Результаты выполнения плана корректирующих мероприятий изготовитель направляет в адрес ОПТМЦ или ОРСиМ. Контроль выполнения плана корректирующих мероприятий изготовителем, отслеживания истечения срока «временного одобрения» и инициирование его снятия возлагаются на главного технолога – начальника ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама».
7.6.2 «Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах предприятий KAMA TYRES» (далее - Перечень) (Приложение Б) разрабатывается ОРСиМ, утверждается исполнительным директором ООО «НТЦ «Кама» и является основанием для:
· применения сырья в производствах шин на ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ»;
· рассмотрения в качестве потенциального поставщика на поставку сырья (СТП-147).
7.6.3 Специалисты ОРСиМ актуализируют Перечень 1 раз в квартал с указанием истории изменений:
· делают пометку «не применялся более 2-х лет» для сырья, не применяемого в производствах ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» более 2-х лет (согласно письмам от ОК);
· пересматривают сроки действия спецификаций;
· включают одобренное сырье.
7.6.4 Электронная копия актуального Перечня размещается на диске H:\ForNTC\Материалы\ОСиМ\Перечень сырья и материалов. Специалисты ОРСиМ направляют информационное письмо о размещении (актуализации) Перечня всем заинтересованным подразделениям.
7.7  По результатам одобрения сырья специалисты ОРСиМ формируют и актуализируют (при необходимости) комплект документов (папку РРАР), содержащий:
· серийную спецификацию;
· разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья с заключением;
· технический отчет по ОПИ (при необходимости включая результаты ШПИ);
· документы изготовителя (согласно Таблице 2);
· лист «Сведения об одобрении сырья».
7.7.1 Электронный вид документов размещается на диске H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов. Специалисты ОРСиМ направляют Исполнительному директору
ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» (по принадлежности), Исполнительному директору ООО «ТД «Кама», начальнику ТО ООО «Татшина» информационное письмо о размещении документов.
7.8  После завершения одобрения сырья все последующие изменения изготовителя внедряются в производство после одобрения главным технологом ООО «НТЦ «Кама». Уведомление об изменении в производстве изготовителя направляет исполнительный директор ООО «ТД «Кама» в адрес исполнительного директора ООО «НТЦ «Кама».
7.8.1 Согласования требуют следующие случаи потенциально возможных изменений:
· наличие изменений в технологии, оборудовании, составе сырья или смена производственной площадки (Приложение Л);
· одобренное ранее сырье, не поставлявшееся в производство шин более 2-х лет.
7.8.2 В случае изменений, требующих согласования (п. 7.8.1), ОРСиМ запрашивает у изготовителя необходимые данные (по результатам внутренних испытаний, уровню дефектности продукции и воспроизводимости процесса до и после внедрения изменения и др.) и при необходимости осуществляют пересмотр комплекта документов РРАР.
7.8.3 Письма о планируемых изменениях от изготовителей сырья специалисты ОРСиМ размещают в базе, расположенной на диске H:\ForNTC\Материалы\ОСиМ\РРАР (Потенциальные изменения в производстве сырья).
7.8.4 Исполнительный директор ООО «НТЦ «Кама» принимает решение о возможности дальнейшего серийного применения сырья без проведения одобрения или о необходимости проведения одобрения. 
7.8.5 Информацию о принятом решении ОРСиМ доводит до ОИиОШ с целью извещения автозаводов-потребителей шинной продукции об изменениях в соответствии с СТП-30. 
7.9  В случае отсутствия согласования возможности выпуска продукции с использованием опытного сырья от автозавода-потребителя шинной продукции до завершения ШПИ, решение о применении сырья в серийном производстве принимается на ПДС (по вопросам развития производств).


8 Ответственность

8.1  Главный технолог – начальник ОРСиМ ООО «НТЦ «Кама» несет ответственность за:
· разработку, составление, согласование, актуализацию, контроль соблюдения и размещение Графиков;
· принятие решения о целесообразности начала работ, связанных с определением возможности проведения одобрения сырья;
· принятие решения о целесообразности и возможности проведения ОПИ, выдаче предварительного заключения о выпуске продукции с использованием опытного сырья, проведения ШПИ;
· организацию ЛИ;
· выдачу документации для организации ОПИ, ШПИ;
· инициирование проведения аудита изготовителя (СТП-ШК-11);
· принятие решения о необходимости проведения ЛДИ и эксплуатационных испытаний;
· определение уровня предоставления комплекта документов изготовителем (РРАР);
· выдачу заключения по одобрению использования нового сырья в серийном производстве на основании анализа результатов испытаний;
· контроль предоставления изготовителем комплекта документов (РРАР), результатов самооценки, планов мероприятий, анализ и сохранность документов;
· согласование изменений в производстве сырья в соответствии с Приложением Л; 
· принятие решения по выбору схемы проведения одобрения сырья, повторного одобрения сырья после завершения корректирующих действий, при изменениях в производстве сырья;
· выдачу рекомендаций по дальнейшей переработке остатков резиновых смесей или полуфабрикатов (при необходимости), остатков опытного сырья; 
· проведение ЛИ, оформление и анализ результатов;
· направление в ООО «ТД «Кама» заключения по результатам ЛИ;
· направление изготовителю анкеты «Аудит процесса» (СТП-ШК-11); 
· инициирование проведения ОПИ и ШПИ;
· формирование акта по списанию/возврату несоответствующей продукции;
· направление в ООО «ТД «Кама» заключения о целесообразности проведения ШПИ;
· доведение до ОИиОШ информации о предварительном одобрении на выпуск продукции с использованием опытного сырья для подтверждения возможности его использования потребителями шинной продукции; 
· оформление и анализ результатов ОПИ и ШПИ, рассылку результатов испытаний;
· анализ данных изготовителя по уровням дефектности продукции и воспроизводимости процесса в случаях изменений у него в части технологии, сырья и оборудования;
· контроль выполнения плана корректирующих мероприятий изготовителем, отслеживания истечения срока «временного одобрения» и инициирование его снятия;
· запрос корректирующих действий у изготовителя при заключении «не одобрен, требуются корректирующие действия», контроль их выполнения, оформление бланка разрешения на выпуск продукции с применением опытного сырья;
· формирование и внесение изменений в комплект документов (РРАР) по результатам одобрения сырья и анализа данных по уровню дефектности продукции и воспроизводимости процесса.
8.2  Начальник ИЦ ООО «НТЦ «Кама» несет ответственность за:
· обеспечение проведения испытаний опытного сырья в соответствии с действующей документацией и заказами;
· регистрацию и выдачу результатов испытаний.
8.3  Заместители директоров по качеству ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» несут ответственность за:
· организацию проведения ОПИ и ШПИ сырья на ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ»;
· своевременное согласование Графиков;
· выдачу заключения о результативности использования опытного сырья в производстве при проведении ОПИ, ШПИ. 
8.4  Начальники ОК ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» несут ответственность за:
· оформление распоряжений по ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» на проведение и продление ОПИ и ШПИ;
· проведение ОПИ и ШПИ сырья на ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» и заполнение бланка разрешения на выпуск шин с применением опытного сырья и передачу его в ОРСиМ;
· своевременное согласование Графиков;
· расчет затрат на одобрение сырья и материалов;
· отбор шин для проведения испытаний в ИЦ;
· информирование ОРСиМ о поступлении сырья, не применяемого в производствах 
ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» более 2-х лет.
8.5  Заместитель директора ООО «ТД «Кама» по снабжению несёт ответственность за:
· оценку экономической эффективности от применения нового сырья и материалов;
· своевременное согласование Графиков;
· организацию закупок и своевременную поставку опытного сырья согласно заявкам ОРСиМ.
8.6 Начальник ОПТМЦ ООО «ТД «Кама» несет ответственность за:
· своевременное согласование Графиков;
· своевременную поставку опытного сырья;
· информирование ОРСиМ, ОК ПАО «НКШ»/ООО «НЗГШ» о поступлении заявленного опытного сырья;
· отправку несоответствующего опытного сырья изготовителю.
8.7  Начальник ЦПС ООО «ТД «Кама» несет ответственность за:
- своевременный отбор сырья для проведения испытаний (анализа) с оформлением соответствующих документов;
- передачу результатов входного контроля опытного сырья в ОРСиМ.
8.8  Начальники КТОЛШ, КТОГШ ООО «НТЦ «Кама» несут ответственность за обеспечение контроля за проведением ОПИ, ШПИ, согласно разрешению на выпуск шин с применением опытного сырья.
8.9  Начальник ТО ООО «Татшина» несет ответственность за:
- оценку поставщика/изготовителя с момента серийных поставок и включение по результатам оценки новых поставщиков/изготовителей в «Перечень поставщиков/ Изготовителей с результатами оценки ранжирования по ПАО «НКШ», ООО «НЗГШ» за отчетный квартал» при его пересмотре.
8.10  Начальник ОИиОШ несет ответственность за доведение до потребителей шинной продукции информации о выпуске продукции с использованием опытного сырья и получение одобрения на возможность его использования.
8.11  Должностное лицо, руководитель подразделения/руководитель службы кадрового сопровождения/руководитель службы организации труда несут ответственность за своевременное оформление документов на замещение в случае отсутствия основного работника. 
8.12  Должностное лицо, руководитель подразделения несут ответственность за сохранность документированной информации, образующейся в результате управляемой деятельности.
8.13  Должностное лицо, руководитель подразделения несут ответственность за соблюдение требований информационной безопасности при оформлении и перемещении документированной информации, образующейся в результате управляемой деятельности либо доступной в рамках выполнения трудовых функций.


9 Документация

Документация, образующаяся в результате деятельности по настоящему стандарту, приведена в Таблице 4.
Таблица 4
	№ п/п
	Наименование документа
	Место хранения
	Срок 
хранения

	1. 
	Материалы для расчета экономической эффективности и затрат на одобрение сырья
	ОРСиМ
	До перевода в серийное производство

	2. 
	График одобрения сырья и материалов 
	ОРСиМ, ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ»; H:\ForNTC\Материалы\ОСиМ\ГРАФИКИ
	5 лет

	3. 
	Письма-заявки (переписка) на проведение одобрения сырья
	ОРСиМ
	5 лет

	4. 
	Типовая программа испытаний
	ОТиКД; H:\ForNTC\ОТиКД\4 Типовые программы НТЦ Кама
	Постоянно

	5.
	Комплект документов (РРАР):
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов
	До завершения применения сырья

	5.1
	Письма-заявки на приобретение опытного сырья
	
	

	5.2
	Заказы на проведение испытаний
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов
	До завершения применения сырья

	5.3
	Акт по списанию/возврату несоответствующей продукции
	
	

	5.4
	Заключение о целесообразности проведения ШПИ 
	
	

	5.5
	Заполненная анкета «Аудит процесса» с планом мероприятий, информация о выполнении плана мероприятий
	
	

	5.6
	Лист «Сведения об одобрении сырья»
	
	

	5.7
	Заключение о лабораторных испытаниях
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\ЗАКЛЮЧЕНИЯ
	

	5.8
	Разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья (по ОПИ)
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ 
УРСиМ\RN-Разрешение на выпуск
	

	5.9
	Разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья (по ШПИ)
	
	

	5.10
	Технические отчеты по результатам ОПИ и ШПИ
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОсиМ\ОТЧЕТЫ
	

	5.11
	Распоряжение на проведение ОПИ и ШПИ
	Оригинал: ОД ООО «Татшина» 
	Постоянно 

	
	
	копия – ОК  ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» (по ООО «НЗГШ» – ОО) ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов
	До минования надобности



окончание Таблицы 4
	5.12
	Служебная записка
	ОК ПАО «НКШ» и ООО «НЗГШ» 
(по ООО «НЗГШ» – ОО), копия – ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов
	5 лет
до минования надобности

	
	
	ОИиОШ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов
	

	5.13
	Корректирующие мероприятия, Планы развития и отчеты об их исполнении
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Пакет Документов
	До завершения применения сырья

	6.
	«Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах предприятий KAMA TYRES»
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\ ОСиМ\Перечень сырья и материалов
	15 лет

	7.
	Журнал регистрации заключений о лабораторных испытаниях
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\15-38 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\15-38.2 Журнал регистрации заключений о лабораторных испытаниях
	5 лет

	8.
	Журнал регистрации технических отчетов по результатам производственных испытаний
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\15-38 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\15-38.4 Журнал регистрации технических отчетов по результатам производственных испытаний
	5 лет

	9.
	Журнал регистрации разрешений на выпуск
	ОРСиМ; H:\ForNTC\Материалы\15-38 ЖУРНАЛЫ РЕГИСТРАЦИИ\ 15-38.5. Журнал регистрации разрешений на выпуск
	5 лет

	10.
	Письма о планируемых изменениях от изготовителей сырья
	H:\ForNTC\Материалы\ОСиМ\РРАР (Потенциальные изменения в производстве сырья)
	5 лет








ПРИЛОЖЕНИЯ
	Приложение
	Статус 
	Наименование 
	Объект

	Приложение А
	Справочное 
	Перечень сокращений; Нормативные ссылки; Перечень пунктов ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001, ISO 45001, в развитие которых разработана инструкция; Документы потребителей шин, содержащих специфические требования
	


	Приложение Б
	Обязательное 
	Форма перечня сырья и материалов, применяемых в производствах предприятий KAMA TYRES
	


	Приложение В
	Рекомендуемое
	Типовые риски и методы управления
	


	Приложение Г
	Обязательное 
	Форма графика одобрения сырья и материалов
	


	Приложение Д
	Рекомендуемое 
	Форма заключения о лабораторных испытаниях
	


	Приложение Е
	Обязательное 
	Формы журналов регистрации заключений о лабораторных испытаниях, технических отчётов по результатам производственных испытаний, разрешений на выпуск
	


	Приложение Ж
	Рекомендуемое
	Лист «Сведения об одобрении сырья»
	


	Приложение И
	Рекомендуемое
	Форма акта по списанию/возврату несоответствующей продукции
	


	Приложение К
	Обязательное
	Форма разрешения на выпуск продукции с применением опытного сырья и материалов
	


	Приложение Л
	Справочное
	Перечень потенциально возможных изменений и требования к РРАР
	


	Приложение М
	Справочное
	История изменений
	




	[image: ]
	Порядок одобрения сырья и материалов
	И КТ-57243722-107-2024
(ПО.01.03)

	
	
	Редакция 1

	
	ИНТЕГРИРОВАННАЯ СИСТЕМА МЕНЕДЖМЕНТА
	Изменение 0



	[image: ]
	Порядок одобрения сырья и материалов
	И КТ-57243722-107-2024
(ПО.01.03)

	
	
	Редакция 1

	
	ИНТЕГРИРОВАННАЯ СИСТЕМА МЕНЕДЖМЕНТА
	Изменение 0




	Актуальная версия документа расположена на Портале КАМА TYRES – Локальные нормативные акты



	Актуальная версия документа расположена на Портале КАМА TYRES – Локальные нормативные акты
	Стр. 21




	Актуальная версия документа расположена на Портале КАМА TYRES – Локальные нормативные акты
	Стр. 22













image1.emf
печать к И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03).pdf


������ � � ��-57243722-107-2024 (��.01.03).pdf
000 «TATILMHA> =€CAMATYRES

CNYXXEBHASA 3ANMUCKA

Komy: I'enepanbHOoMy aupekTopy XaOytauHoBoi I'.M.

Or: 3aMecTUTENss TEHEpPAJbHOTO  JUPEKTOpa IO  TPOM3BOJACTBY M  peallu3aluu
[Tpokomnbesa U.0O.

Tema: OO0 yrBepknenuu u BBeaeHun B neiictBue W KT-57243722-107-2024 (110.01.03)
«[Topsok 0J00peHHs CHIPhSI U MaTEepUAIOBY (peaakuus 1)

YBaxkaemas I'ozeqb MynapucoBHna!

B coorBercTBUu c «[lnanoM-rpadukomM pa3pabOTKU U aKTyallM3aldd JIOKAJTbHBIX
HopMmatuBHBIX akToB mnpeanpustuii KT wa 2024 r1.» (mpukaz ot 29.12.2023
Ne957/1.1-3-IIpIlTJI-HX) 3ammanupoBana akryanuzaius CTO KT-57243722-031 «Onobpenne
CBIpbS U MaTE€PHUAJIOB I POU3BOCTBA CEPUUHON POIYKIIUNY.

WNuctpykmus U KT-57243722-107-2024 (110.01.03) «Ilopsimoxk omoOpeHust Chipbsi U
MarepuasioBy» (penakuus 1) paspadortana B3ameH 3amnanupoBanHoro CTO KT-57243722-031
«OnoOpeHue Celpbs U MATEPUATIOB JIsl MPOU3BOJCTBA CEPUIHONW IpoayKuum». M3MeHeHue
BH/JIa JIOKAIbHOTO HOpMaTUBHOTO akTa (JIHA) mpousBeneHo B cooTBeTcTBUU ¢ [Ipunoxenuem
I' CTO KT-57243722-001-2024 (IT1P.01.04) (pexomenaamuu no onpeaenenuto suga JIHA).

Jlydime mpakTHKY M0 PErJIaAMEHTUPYEMOM e TeTbHOCTH OTCYTCTBYIOT.

[Ipoekr MHCTpyKIIMM coriacoBaH BCEMH 3auMHTEpecOoBaHHbIMHM Juuamu. [Ipomry Bac
ytBepautTh U KT-57243722-107-2024 (I110.01.03) «ITopsiiox 0100peHuUs CHIPhS U MAaTEPHAIIOBY
(pemakuus 1) m moanmucaTh Mpuka3 o BBeJAeHUN MHCTpyKIMK B IeHicTBHE.

[Ipunoxenus:

1. IIpoekt npukasa Ha 2 1.;

2. An"ortamms k MaCcTpykimu Ha 1 it

3. 1 KT-57243722-107-2024 (I10.01.03) «ITopsmox 0100peHHS CHIPbS ¥ MAaTEPHAIOB)
(penakuus 1) Ha 22 1.;

4. JIucT cornacoBaHus Ha 5 J1.;

5. JIuct paccwuiku Ha 1 1.

3aMECTUTEIb FEHEPAIBHOTO AUPEKTOpa 110
MIPOU3BOJCTBY U pean3aruu N.0O. Ilpokonbes

I'openoBa DnbBUpa AnekcaHAPOBHA, MNIaBHBIA TEXHOIOT — HadanbHUK OPCuM
(8555) 49-79-65

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 415/1.1-3-MpMOd-HX ot 14.06.2024. VicnonHuTtens: MoxHaTtkunHa O.I.
Ctpanuua 1 u3 35. Ctpanuua cosgana: 11.06.2024 14:49





OBLUECTBO C OrPAHUYEHHON E€AMA TYRES XABAMNbIbIbl YNKINSHIOH

OTBETCTBEHHOCTbHIO «TATLLUUHA»

«TATWUNUHA» HKoMTIbIATE
(000 «TatwmHa») («TatwmHa» XKYK)
NMPUKA3 14.06.2024 BOEPbIK
« » 20 r. Ne 415/1.1-3-TIpll1JI-HX

r. Huwxaexkamck

OO0 yTBep:k1eHNU ¥ BBEJIEHUM B JIeliCTBHUE
N KT-57243722-107-2024 (110.01.03)
«ITopsiioKk 0100peHUsA CHIPHS U
MaTepuaoBy» (pexakuusa 1)

C uenbto mNOBbIIIEHUS AS(P(YEKTUBHOCTH NPOUEAYPbl ONOOpPEHHUS ChIPbS H
MaTepHualoB, IPUMEHSIEMBIX B POU3BOJCTBE IMHHOM IMpoayKuuu npeanpustni KAMA
TYRES,mpuka3blBato:

l. VYrBepaute W BBECTM B  JEWCTBME C  JAarbl IOANMCAHMS  IPHUKa3a
N KT-57243722-107-2024 (110.01.03) «Ilopsmox omoOpeHHsI ChIpbS M MaTEPHUATIOBY
(penakuus 1) (nanee — MHCTpyKUUS, IPUIIOKEHUE B AJIEKTPOHHOM BH/IE).

2. Ilpu3Haths yTpaTHUBIIMM CHJIy C JAThl MOANMCAHMS MPUKa3a JIOKAIbHBIM HOPMATUBHBIN
akt CTII-IIIK-31-2019 «Onobpennie chipbsi U MaTepuaioBy (penaxius 7), BBEICHHbIA B
nericreue mpukazom ot 24.01.2019 Ne 59/1.1-3-TIpITJI-HX.

3. 3amectutensiM reHepanbHoro aupekropa OOO «TaTmmHa», HWCHOIHUTEIBHBIM
IUPEKTOpPaM U pyKoBoauTensiM noapasaenenuil npeanpustuii KAMA TYRES:

3.1. IIpunars UHCTpYKIHIO K pyKOBOJICTBY;

3.2. loBectu MHCTpYKIIMIO 10 CBEAEHUS TIEPCOHANIA PEANPUATHUS/TIOAPA3AEICHHM.

4. Ilepconany npennpusitnii KAMA TYRES npunsate MHCTpyKIMIO K pyKOBOACTBY.

5. [IpeaocTaBUTh 3aMECTUTEIIO TEHEPATIBHOTO TUPEKTOPA 10 MPOU3BOACTBY U pealn3aluu
[IpokonbeBy M.O. mpaBo mNOANUCaHUS PACHOPSHDKEHUM Ha YTBEPKACHUE H3MEHEHUH,
HOBBIX PEIAKLIUI, OTMEHY MPEABIAYIINX perakiuuil MTHCTpyKuuu (HaunHas ¢ perakuuu 1).
6. Ucnonuutensuomy aupexkropy OOO «HTL] «Kama» Xadpuzory M.M.:

6.1. Pa3pabotath 1 HanpaBuTh B TeueHue 10 pabounx nHEH B agpec COOTBETCTBYIOIIMX
crenuaictoB U noapazaeneHuit npeanpustuii KAMA TYRES, cnyx0b1 opranuzanuu
TpyJla KJIHILE TEKCTOB JOJKHOCTHBIX MHCTPYKIIMI U TMOJIOXKEHUH O MOApA3JEICHUsX B
COOTBETCTBUU ¢ MHCTpYyKLIMEN;

6.2. CoBMecTHO C pazpaboTtunkoMm B TeueHre 30 KaJeHIapHBIX JTHEU MPOBECTH OOydCHUE
3aMHTEPECOBAHHBIX COTPYJHUKOB 10 NIPUMEHEHUIO MHCTPYKIHH.
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7. 3aMECTUTEN0 TEHEPAIBHOTO JUPEKTOpa IO MPOU3BOACTBY W  pealu3aluu
[IpoxonseBy MWM.O., wucnonnurensHbiM aupekropam npennpustui KAMA TYRES
00eCTIeYNTh aKTyaIUu3alMIo MOJOXKEHUN O MOapa3IeICHUSIX U TOTKHOCTHBIX UHCTPYKIIUM
B COOTBETCTBUU cO MHCTpyKIKEN U KIIUILIE TEKCTOB (coriacHo 1. 6.1 npukaza):

- MpU TMEepecMOTpe W BBEICHUUM HOBBIX (YHKIMNA, a TakkKe NpPU KaJApPOBBIX U
OpraHU3alMOHHBIX U3MEHEHUSAX - B TeueHUE 30 KaJlleHIapHbIX THEW;

- Ip¥ HEOOXOJMMOCTH BHECEHMSI U3MEHEHUI B (DYHKIMH - B COOTBETCTBUU ¢ ['padukom
pa3pabOTKH MOJOKEHUM 0 TOIpa3IeNICHUsIX U IOJKHOCTHBIX HHCTpYKIui (1-47).

8. I'maBHOMY TEXHOJOTY — HayajdbHUKY OTJAENa pEUeNnTyp, ChIpbS U MaTEpUATIOB
00O «HTI] «Kama» I'openoBoii 3.A.:

8.1. Homectu wuH(poOpMamuioo O BBeACHUU B JeiicTBUe WHCTpyKIMU 10 BCeX
3aMHTEPECOBAHHBIX JIUI] COTJIACHO JINCTY PACCHUIKH;

8.2. B Tteuenune 30 pabGoumx pgHel mnpuBecTH WHCTPYKIIMIO B COOTBETCTBUE C
akTyanusupoBaHHou nporieccHo Mojenbio KAMA TYRES, obecnieunts akTyanusaruio
Nuctpykimun B ciiydae peopranuzaniuoHHbix usMmeHeHnii B KAMA TYRES w/unum
W3MEHEHUN EATEIbHOCTH, ONMMCAHHOM B MHCTpyKIIMH.

9. Benymemy crnemuanucty otaena ontumuszanuu mnpoueccoB  Kopuarumnon C.B.
Pa3sMeCTUTh IEKTPOHHYIO Bepcnto Muctpykiun Ha noprane «KAMA TYRES — JIHA».
10. Hauaneauky otaena mapkernara QOO «T/1 «Kama» XanpyranHoBy A.X. pa3MeCTUTh
aeKTpoHHYI0 Bepcuto MHCTpykinu Ha oduruaasHoM carite OO0 « T/l «Kamay.

11. KoHTpoap UCIOMHEHHS TPUKA3a BO3JIOXKUTh HA 3aMECTUTENS TEHEPATBHOTO JUPEKTOPA
10 pa3BUTHUIO KOMMYHUKanmi [alinyTnnHoBa 1.0.

JOKYMEHT IIOAITMCAH
DIIEKTPOHHOM IMOAITUCHIO

TeHepasbHbIH MPEKTOP I".M. Xa6yrauHoBa

CepTtudmkart: 0222A1CC0O0D6B046BF4909B53EFF6ACEBB3
Brnapeney, XABYTOWHOBA MNO3ENb MYOAPWUCOBHA
OeicteuTteneHd ¢ 12.12.2023 go 12.03.2025
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Annotanus k U KT-57243722-107-2024 (I10.01.03)
«Ilopsizok o100peHus ChIPbSl M MaTepuaioB» (pexakuus 1)

OTBeTCTBEeHHBIH 32

XabyrnuHoBa I'M
pa3padoTKy/aKTyaIn3anuIo:

YTBepikaaer: Xaduzos M.M.

IIpumennmbie TpeOOBaAHUSA IIpeauciaosue

-1SO 9001:2015 «Cuctemsl MeHeIXKMEHTa KadecTBa. TpeOOBaHID.

- IATF 16949:2016 «Cranmapt cuCTeMBl MEHEKMEHTA KadecTBa aBTOMOOMIHHON IPOMBITII-
neHHoctH. DyHAaMeHTaNIbHBIE TPEOOBAHMS K CHCTEME MEHEKMEHTA KauecTBa ISl TIPOH3-
BOJICTB @BTOMOOMJIGHOI MPOMBIIUICHHOCTH W OPTaHW3aIHi, IPOM3BOISIINX COOTBETCTBYIO-
M€ CEPBUCHBIE YaCTN.

-T'OCT P 58139-2018 «Cuctembl MeHe)KMEHTa KauecTBa. TpeOoBaHMs K OpraHu3anusiM aB-
TOMOOWJILHOW IIPOMBILITIEHHOCTH.

-ISO 14001:2015 «Cuctembl HKOJIOTHUECKOr0 MEHEKMEHTa. TpeboBaHuUs U PYKOBOJCTBO IO
PUMEHEHHIOY.

- ISO 45001:2018 «Cucrembl MeHeHKMEHTa 0€30MaCHOCTH TPYIa U OXPaHbl 310pOBbs. Tpe-
60BaHMS ¥ PyKOBOJICTBO 10 UCIIOIBb30BAHHION.

- @enepanbHble aBUAIMOHHBIE TpaBuia «CepTuduKanys aBHAIMOHHON TEXHHUKH, OpraHM3alii
pazpaboTurka 1 merotoButeneil. Yacts 21» (mprkas ot 17.06.2019 Ne184).

- Cnemnduaeckne TpeGOBaHUS MOTPEOUTEICH-aBTO3aBOIOB.

- TPAANIIHOHHOTO CHIPBS ¢ HOBBIMH (M3MEHEHHBIMH) XapaKTEPUCTUKAMM;

- IPOTEKTOPHBIX JICHT;

- PE3UHBI LIIPUIIOBOYHON, IPOKIIATOUHOM;

- COCTaBOB JUIsl YUCTKH Ipecc-(opm;

- IPYTHUX BCIIOMOTATENIbHBIX CPEJCTB Ul IPOU3BOJCTBA, KOHTAKTUPYIOIIUX C IPOMEXKYTOU-
HBIM WJIA TOTOBBIM TPOIYKTOM.

STansl 0100peHns ‘ Pasznennt 4-7

Paznen 4. ®opmupyrores «I paduku omoOpeHNs CHIPHS B Ma-

WanmmmpoBanne oqo00peHus
TEPHAJIOB. ..» IO 3aBOJIaM

Paznen 5. 3akimrouenue mo pesynbraTam JIN sBisieTcst ocHO-
JlabopaTopHbIE HCIBITAHUST | BaHWEM IPUMEHEHHS OTBITHOTO CBHIPBS B IPOU3BOJICTBE IINH
Ha ctaguu OITH.

Pazpen 6. 3akmouenue no pesynpratam OIIU aBnsiercs oc-
HOBaHHEM IPUMEHEHHUS OIBITHOTO CHIPhSI B IIPOU3BOJICTBE
vl Ha craguu [ITTA.

OHLITHO-HpOMLILHJ'IeHHBIe
HCIIBITAaHUA

ObJ1acTh IPUMeEHEHUS ‘ Paznen 1

Lenpro HacTOSIIEH HHCTPYKIIUH SIBIISCTCS:

- OolpeJieTICHUE 1eJIe, MOpsIKa 1 OTBETCTBEHHOCTH IIPH 0JI0OPEHHH ChIPbS U MAaTEPHUAJIOB;

- OILIEHKA ITOCTIe/ICTBUM M3MEHEHUI! A1 00ecrieyeHns BHIIIOJHEHUS! YCTaHOBJICHHBIX TPeOo-
BaHUH U TpeOOBaHMI TOTPEOUTEINS A0 UX BHEIPEHHUS,

- OBBIMIEHHS 3 HEKTUBHOCTH IPOLEAYPHI 0100PEHNUS CHIPhS U MaTEPHUAIOB, TPUMEHIEMBIX
B IIPOM3BOJICTBE MMHHON npoaykiu npeanpusituit KAMA TYRES.

Pazpmen 7. Paspemenne Ha BBITYCK HPOIYKIMH C HCIIOJIB30-
BaHHEM OIIBITHOTO CBHIPHS C 3aKIIOYEHHUEM 00 0JJ0OPEHUH IO
pesynbratam 1IN sBiasioTcs OCHOBAaHWEM NPHMEHEHUS
OIIBITHOTO CBHIPHS B CEPUITHOM IIPON3BOJICTBE IIHH.

[[Tupokue npon3BoACTBEH-
HBIE UCIIBITAHNS

TpelOyemasi JOKyMeHTALMA

HepequL ChIpbA U MAaTCPUAIOB, IPUMCHACMBIX B IPONU3BOJACTBAX IMPCI-

npusatuit KAMA TYRES Ipunoxenune b

I'padux omoOpeHHs CHIPhS U MaTEPHUATIOB IIpunoxenune I

TepmuHoaorus Paznen 2

- HoBoe chIpbe: chIpbE, paHee He MPUMEHSBILEECS B POU3BOICTBE IINMH WUJIU TEXHUYECKUE
XapaKTePUCTUKHU, KOTOPOTO OTINYAIOTCS OT XapaKTEPUCTUK TPAJAUIIMOHHOTO ChIPhS, IPUMe-
HAIOIIETOCS B POU3BO/JICTBE.

- Hosblii U3roToBUTEIB: OpraHu3ausa-npou3BOAUTEINb ChIPbs, IPOIYKIHS KOTOPOTO paHee
HE UCNOJIb30BAIACK.

- OnoOpeHue chIPbS: MOJYYEHUE PA3pELICHUs Ha UCIOJIb30BaHUE B CEPUIHOM MPOU3BOJI-
CTBE€ IIMH C IPUMEHEHNUEM OIBITHOTO CBIPBS.

3akrodeHne o 1a60paTOPHBIX UCIBITAHUSAX ITpunoxenue |

Jluct «CBenenust 06 0100pEHUH CHIPHS ITpunoxenue XK

Pa3peu1eHI/1e Ha BBIITYCK NPOAYKIHUU C TPUMEHCHUEM OINIBITHOT'O CHIPbS U

[Ipunoxenne K
MaTepuaaoB

OCHOBHBIE H3MEHEHUA

OO01mMe mMoJI0KEHNA Paznen 3

OnoGpeHue ChIpbsl TPOBOANUTCS IJISL:

- HOBBIX HHTPEINEHTOB PE3NHOBBIX CMECeH, KJIeeB, CMa30K, H30JIHPYIOIINX COCTABOB;

- HOBBIX apMHPYIONINX MAaTEPHAIIOB: TEKCTHIIFHOTO KOP/Ia, METAIIOKOp/Ia, OOPTOBO¥ IIPOBO-
JIOKH;

- HOBBIX IIMITOB WJIH IIMIIOB OT HOBBIX M3roToBuTeNnei;

- HOBBIX MI3roToBuTENEH, NPOU3BOASIINX TPAAUIIMOHHOE ChIPHE;

- HOBBIX BHIOB dedepa, 0531, IPOKIATOTIHBIX MATEPHAIIOB,;

- aKTyaJM3UpOBaHO cojepkanue, odopmienne U  u3noxeHune JIHA — cormacHo
CTO KT-57243722-001-2024 (ITP.01.04);

- (hopma TOKyMEHTa U3MEHEHA CO CTaHIapTa Ha HHCTPYKIIUIO;

- YCTAHOBJIEHA OTBETCTBEHHOCTH 33 MPUHATHE PEIICHUH 1O pe3yIbTaTaM BXOTHOTO KOHTPOJIS
OIIBITHOTO CBIPBS;

- nopabotana opma ymcta «CBezieHnst 00 0T00PEHUH CHIPhS» 10 TOTYYCHHOMY 3aMEUaHUI0
B Xoje HaxzopHoro ayauta OFI,

- BKJIIOUECHBI TpeOoBauus paszuena J dexepanbHBIX aBUAMOHHBIX TpaBui «CepTudukanms
ABHMAIIMOHHOW TEXHUKH, OPraHU3alui pa3padoTyrka u u3roroputesnei. Yacts 21»
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Ilopsinok ono0peHns ChIpbs M MAaTEPHAJIOB

M KT-57243722-107-2024
(I10.01.03)

Pemakomsa 1

HWHTEI'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA

HN3menenue (

YTBEPXKXJIEHA

[Tpukazom OOO «TarmuHa

OT 14.06.2024
No 415/1.1-3-TIpI1JI-HX

JIOKYMEHT ITOJIITMCAH
SJIEKTPOHHOM ITOAITUCHIO

CBEJAEHWA O CEPTU®WKATE 3N

Ceptndmkat: 0222A1CCO0D6B046BF4909B53EFFEGACBB3
Bnapeney: XABYTAWHOBA MNO3ENb MYOAPUCOBHA
OevcTteuTteneH ¢ 12.12.2023 go 12.03.2025

NHCTPYKIMA OPTTAHU3ALINU

IHopsinok 0g00peHns CHIPbS U MATEPHUAJIOB

N KT-57243722-107-2024

(ITO.01.03 «Onpenenenne TpedOBAHUN K CHIPHIO»)

r. Hmxkaexkamck
2024

| AxtyanbHas Bepcus foKyMeHTa pacnosioxkeHa Ha [Toprane KAMA TYRES — JlokanbHble HOpMaTHUBHbIE aKThI
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U KT-57243722-107-2024
- Iopsiaok 0100peHNs CHIPHSI H MATEPUAJIOB (I10.01.03)
SCAMATYRES Penarums 1
HUHTET'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA H3menenne 0
penucioBue

1 UcnonmuuTenp pa3pabOTKK/aKTyaau3alluy — TJIaBHbIA TEXHOJIOT — HavYaJIbHUK OTAeNa peuenTyp,
ceIpbs 1 MatepuaioB (naigee — OPCuM) OO0 «HTIL] «Kama» 'openora D.A. (ten. 49-79-65).

2 OtBercTBeHHBIH 3a paszpaboTky/akryanuzamuio JIHA — UCHONHUTENBHBIA AUPEKTOP
000 «HTL «Kamay.

3 Unctpykuus pazpaboTana B pa3BuTue TpeOOBaHUM MyHKTOB:

-8.1,8.3.3,8.3.6,8.4,84.1, 8.4.2,8.4.3,8.5.6 ISO 9001:2015;

-8.3.3.1,83.44,83.6.1,84.2.1,84.2.5,84.3.1, 8.5.6.1 IATF 16949:2016;

-8.1,8.3.3,8.3.6, 8.4,8.5.6 'OCT P 58139;

- 8.1 ISO 14001:2015;

- 8.1.3 ISO 45001:2018.

WnucTpykuus paspadorana ¢ yuetoMm TpeboBanuil pasaena J denepanbHbIX aBUALIMOHHBIX PABUI —
21, ISO 37301, cceutounoro pykoBojactBa PPAP, cienuduueckux tpeboBaHmii moTpeduTeseii-aBT03aBo-
nos u CTII-90.

4 Wuctpykuusi paspadorana B3zameH CTII-IIK-31-2019 «OnpoOpeHue ChIpbsi U MaTepualioBy
(pemakus 7).

5 IleproAMYHOCTH MPOBEPKH MHCTPYKIIMK HA aKTyallbHOCTh — HE PEXKE OJHOTO pasa B TPH roja.

| AxtyanbHas Bepcus foKyMeHTa pacnosioxkeHa Ha [Toprane KAMA TYRES — JlokanbHble HOpMaTHUBHbIE aKThI | Crp. 2 |
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N KT-57243722-107-2024
=CAMATYRES Iopsiaok 0100peHNs CHIPHSI H MATEPUAJIOB I()l(;lﬂ(zl?;“(f))l
HUHTEI'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA H3menenne 0
Conep:xkanue
1 OOJTACTD TIPUMEHECHUS . .+« « e ettt et e e e et e e e e e e e e e e e e et 4
2 TEPMUHBI U OTIPEIECTIEHHTST .« « « v v v vt e et e ettt et e e et e e e e et e e e e ae e 4
3 OOILHE TIOMOMKEHUS - « « e v ettt et e et et e e e e e e e e e e e e e ettt 5
4 [TpoBENECHNE OTOOPEHHUS CHIPBSL. - « « « v ot ot et et e e et et e e e et e e et e e e e e e 7
5 JIaGopaTOpHBIE UCTIBITAHUS OMBITHOTO CBIPDBS. « « o v vt vt e et et et e e e e e e e e e e e e e 9
6 ONBITHO-IIPOMBIIUIEHHBIE UCHIBITAHUS CHIPBS. « « .« ot vt vt et e e e e e e e e e 10
7 [[Inpoxne MPON3BOACTBEHHBIC UCIIBITAHMS CBIPBS. . . « o vt vt e et e et e et e eee e e e 13
8 OTBETCTBEHHOCTD. . « « « « ettt et et e et e et e e e e e e e e e ettt et 17
9 JIOKYMEHTALIHS . .« o ettt e et e et e e e e e e e e et et 19
Hpunoskenust (00vexmor MS Office): .. ... ..o e R |

IIpuaoxenne A (cupaBounoe) Ilepeuens cokpaiennii; HopmaruBuble cebuiky; [lepedeHb MyHKTOB
ISO 9001, TATF 16949, ISO 14001, ISO 45001 B pa3zButHe KOTOPBIX pazpaboTaHa UHCTPYyKIus; [lo-
KYMEHTBI IOTpeOuTeNeil 1H, coaepkKalux cueluuGuyeckue TpeOOBAHUS ...................
IIpnaoxenne b (o0s3atensHoe) @opma nepeyHs chipbs U MaTEPUAIIOB, IPUMEHSAEMBIX B IPOU3BO/I-
ctBax nmpeanpusatuid KAMA TY RES. ..o e
IIpnioxenne B (cnpaBounoe) Tunossle puCKu U METObI YIIPABICHUS

Ipunoxkenue I' (o6s3arenvHoe) Dopma rpadrika 0f0OPSHUS CHIPhSI H MATEPHUATIOB. ... ....v'neeen.. ..
Ipuioxkenue [ (pexomenayemoe) @opma 3aKITIIOYCHUS O Ta00PATOPHBIX UCIIBITAHUAX .. ...uveeee.... ..
IIpuaoxenne E (o0sa3arensHoe) DOpMbI )KYpHATIOB PETUCTPALIMU 3aKIIIOUEHUH O JJaOOpaTOPHBIX HC-
MBITAHUAX, TEXHUYECKUX OTUYETOB I10 pe3y/ibTaTaM MIPOU3BOJICTBEHHBIX UCIBITAHUH, pa3pelieHuii Ha
15181140 PP PP PP PP RPPPI
Ipuioxenue 7K (pexomenayemoe) Jlucr «CpeneHust 06 0100pEHUN CBIPBS ..........

IIpuioxenue U (pekomennyemoe) dopma akra Mo CMCAHUIO/BO3BPATY HECOOTBETCTBYIOLIEH MpPO-

IIpunioxenne K (o0s3arensHoe) @opma paspelieHns Ha BBITYCK IPOAYKIUH C TPUMEHEHHEM OIBIT-
HOTO CBIPBST B MATEPHATIOB .. ...t eutttnt et ettt et ettt et et et e e et et et e e et et e e et e e et e e eeeneenenes
IIpunosxkenne JI (cupaBounoe) IlepeueHb NOTEHIIMATBLHO BO3MOKHBIX U3MEHEHUN U TpeOOBaHUS K

| AxtyanbHas Bepcus foKyMeHTa pacnosioxkeHa Ha [Toprane KAMA TYRES — JlokanbHble HOpMaTHUBHbIE aKThI | Crp. 3 |
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U KT-57243722-107-2024
- Iopsiaok 0100peHNs CHIPHSI H MATEPUAJIOB (I10.01.03)
SCAMATYRES Penarums 1
HUHTET'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA H3menenne 0

1 O0uacTb npUMeHEeHUs

1.1 Hacrosimasi HHCTPYKIUSI yCTaHABIUBACT MOPSAAOK 0J100PEHUS CHIPhSI © MAaTEPUAIIOB, IPHUMEHSI-
€MbIX B IPOM3BOCTBE LIMHHON POAYKLHUHU (A€ — ChIPBE).

1.2 Tlenbro HACTOSIIEH UHCTPYKIIUU SIBJISCTCS:

- OIpEJEIIEHUE 1IeJIEH, TIOPSAKA U OTBETCTBEHHOCTH IIPU 0JI0OPEHUH ChIPbsl U MaTEPUAOB;

- OLICHKA MOCIEACTBUIM U3MEHEHH JIJIsl 0OecTieueHus BBIMOIHEHHUS YCTAaHOBICHHBIX TPEOOBaHUN U
TpeOoBaHUM NOTPEOUTENSI 1O UX BHEAPEHUS;

- IoBbIIeHHE 2P PEKTUBHOCTH MPOLEAYPHI OA00PEHHUS CHIPhS U MATEPHATIOB, TPUMEHSIEMbIX B IIPO-
n3BoACTBE MUHHON Tpoaykiuu npeanpusituii KAMA TYRES (manee — KT).

1.3 TpeGoBanus HaCTOSIIEH HHCTPYKIUHU 00s13aTEIBHBI ISl IPUMEHEHUS:

- #a npeanpustusx KT: OO0 «Tarmmuan, OO0 «TJ «Kama»n, OO0 «HTIL «Kamay,
ITAO «HKII», OO0 «H3I'IL»;

- CTPYKTYPHBIMHU [TO/Ipa3IeICHUIMU OpraHU3al|i, OCYILECTBISIOUMMHI OKa3aHUE yCIyT JUIs Ipe-
npusituii KT B paMKkax 3akiItO4€HHBIX JOTOBOPOB.

1.4 HopMaTuBHBIE CCHUIKH, MEpPEUeHb COKPAIEHUI, UCIIOIb3YyEeMbIX B HACTOAIIEH WHCTPYKIIUH,
MYHKTBI CTAaHJIaPTOB MEHEPKMEHTA, B pa3BUTHE KOTOPBIX pa3paboTaHa JaHHAs HHCTPYKIIUS U TOKYMEHTHI
aBT03aBOJIOB-MIOTpeOUTENeH, copeprkalue crenuduieckiue TpedoBaHus K OMUCHIBAEMON JesITeNbHOCTH,
npuBeeHsl B [Ipunoxenun A.

2 TepMmuHBI U onpeieIeHUSA

B HacTod1el MTHCTPYKIIUU IPUMEHEHBI TEPMHUHBI C COOTBETCTBYIOLIMMHU ONIPEIEICHUSAMMU:

2.1 BcmomoraresbHoe cbipbe: ChIpbe, IPUMEHSIEMOE B IIPOU3BOJCTBE, HO HE NPEAHAZHAYEHHOE
JUI BKJIFOYEHHUS B COCTaB FOTOBOW INMHHOW NPOJYKIIMH.

2.2 uzroroBuTeb: Opranuzanus-npoussoanteins cbipbs (CTII-IHK-22).

2.3 HoBoe chipbe: ChIpb€, paHee He IPUMEHSBILEECS B TPOU3BOJICTBE IIMH, UM TEXHUYECKUE Xa-
PaKTEPUCTUKHU KOTOPOTO OTJIIMYAIOTCS OT XapaKTEPUCTUK TPAJUIIMOHHOTO ChIPhS, IPUMEHSIOIIErocs B IPo-
U3BO/ICTBE.

2.4 HOBBI M3roTOBUTEbL: OpPraHU3alUs-IPON3BOIUTEND CHIPbs, TIPOIYKIMS KOTOPOTO paHee He
UCII0JIb30Bajach.

2.5 onoOpenue coipbsi: Ilomyuenue paspenieHus Ha MCIOIb30BAaHUE B CEPUHHOM IPOU3BOJACTBE
LIVH C IPUMEHEHHUEM OIIBITHOTO CHIPBS.

2.6 ONBITHO-NPOMBINLIEHHBIE HenbITaHuA cbipbs (OIIN): Beinmyck u ucnibITaHus ONBITHOM Map-
THU NPOAYKLUHU C IPUMEHEHHUEM OIIBITHOTO CHIPbSl HA OCHOBAaHUM PA3pEIICHUS Ha BBITYCK TPOIYKIIUH ITPH
MOJIOKUTEJIBHBIX Pe3yNIbTaTax 10 JJa0opaTOPHBIM UCIIBITAHUSIM.

2.7 onbITHBIH obpa3seln: OOpaser] ChIpbsl, MPeIHA3ZHAYCHHBINA TSI IPOBEICHUS J1a00paTOPHBIX HCITHI-
TaHUH.

2.8 ocHOBHOe cbIpbe: CHHTETHYECKHE U HAaTypaJibHbIE Kay4yKH, HHTPEAUEHTHI, apMUPYIOIIKE Ma-
TepHalibl, KOMIUIEKTYIOIINE U3ENHNs, UMbl IPEAHA3HAYEHHbIE JJI BKIIOUYEHUS B COCTaB TOTOBOM IINH-
HOH IIPOAYKIUU.
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2.9 pa3penieHHe Ha BbINYCK HIMH ¢ IPUMEHEHHEM ONBITHOIO ChIPbsi: [JOKyMEHT, periaMeHTu-
PYIOIINK MPUMEHEHHUE ChIPhSl B YCTAHOBJICHHBIE CPOKH, B OMPECIIEHHOM 00BEME U B COOTBETCTBYIOIIEM
aCCOPTHMEHTE LIMH.

2.10 chipbe: ChIpbeBble POIYKThI, XUMUYECKOE ChIPbE, AapMUPYIOILINE MaTepUaibl U KOMILIEKTY-
IOLIHE U3JENUs, HeOOXOAUMBIE JJIsl IPOU3BOJICTBA LIHH.

2.11 TpaguuuoHHOe chipbe: ChIpbe ¢ U3BECTHBIMU XapAKTEPUCTUKAMHU, BKIIOUEHHOE B JIEHCTBY-
o «IlepedeHs Chipbsi 1 MaTEPUAIOB, IPUMEHSIEMBIX B Mpou3BojicTBax npeanpuiatuii KAMA TYRES»
(ITpunoxenue b).

2.12 mupokue npousBoacTBeHHbIe HcNbITAHUSA cbipbs (ILITIN): Beinyck u ucnbiTanus: cepuii-
HBIX UIMH C IPUMEHEHHEM OMBITHOTO ChIPhSl HA OCHOBAHUU PA3pELICHUs Ha BBITYCK IIMH C IPUMEHEHHEM
OIIBITHOTO CHIPbS IIPU MOJIOXKUTEIBHBIX PE3YNIbTAaTaxX OINBITHO-IPOMBILIUIEHHBIX UCIIBITAHUI.

2.13 cnenuduxkanus: HopmaTUBHBINA JOKYMEHT, PETJIaMEHTUPYIOIUN Ka4eCTBO ChIPbSl U MaTepH-
aJIOB U ycTaHaBIUBawOMIMi MeTo bl ucnbitanuii (U KT-57243722-074).

3 OOmnue moJI0:KeHHUA

3.1 OnoOpeHue ChIpbs TPOBOIUTCS JUIS:

HOBBIX MHIPEIMEHTOB PE3UHOBBIX CMECEH, KIIeeB, CMa30K, M30JUPYIOIIINX COCTABOB;

- HOBBIX APMHUPYIOIIUX MaTEPUAIOB: TEKCTUIBHOTO KOPJIa, METAJIUIOKOP/a, OOPTOBOW IIPOBOJIOKH;

- HOBBIX IIMIIOB WJIX LIUIOB OT HOBBIX U3TOTOBUTEJIEH;

- HOBBIX U3rOTOBUTEJIEH, IPOU3BOASIINX TPAAULIMOHHOE CHIPBE;

- HOBBIX BUJOB yedepa, 05131, MPOKIAI0OIHBIX MATEPHUATIOB;

- TPaJMIMOHHOTO CHIPhS C HOBBIMHU (M3MEHEHHBIMH) XapaKTEPHUCTUKAMHU;

- IPOTEKTOPHBIX JIEHT;

- PE3UHBI INPULIOBOYHOM, IPOKIIAA0YHOM’;

- COCTaBOB JJIsl YUCTKU Mpecc-hopM;

- JpYTHX BCIIOMOTAaTENbHBIX CPEJICTB /ISl IPOU3BOJICTBA, KOHTAKTUPYIOIIMUX C IPOMEKYTOUYHBIM
WU TOTOBBIM MPOJTYKTOM.

3.1.1 OpoGpenHue CrIpbsi OCYIIECTBISCTCS IS

a) TPAIUIIMOHHOTO (AaHAJIOTHYHOT0) — COTJIACHO HACTOSIICH MHCTPYKIINH;

0) HOBOTO M C U3MEHEHHBIMHU CBOICTBaMU B cepHitHOM mpou3BocTBe corsiacHo CTII-85, mpu ocBo-
eHuu HOBbIX uH coriaacHo CTII-HXK-34.

3.2 IloctaBka cbipbs Ha [TAO «HKII» u OO0 «H3T'» Ge3 momyueHust o100peHus He JT0IycKa-
eTcsl.

3.3 OnoOpeHne HHULIUUPYETCS:

- Ipu HEOOXOAMMOCTH pacliupeHust JuHerku M3roroBurenei, Ay HAMMEHOBAHUH ChIPbSI, TIO KO-
TOPBIM 000peHO MeHee Tpex M3roroBurenei;

- IpU HEOOXOJIUMOCTH UMIIOPTO3aMEIIECHUS;

- IS ChIpbs ¢ 1enbto npuMmeHeHust B mpon3Boactee [TAO «HKII» u OO0 «H3I'» ¢ yuetom
HKOHOMUYECKOH 3(pPeKTUBHOCTH;

- €CIM IPEIINOJIaraloTCsl TEXHUYECKUE, MAaTEPUAIbHO-TEXHUYECKUE, TEXHOJIOTUYECKHUE, KOJIOTU-
YecKue, 3/JpaBOOXPAHUTENIbHbIE IPEUMYILECTBA OT IPUMEHEHHSI OIIBITHOTO CHIPHS;
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- JUI QJIbTEPHATHUBHBIX HAMMEHOBAHUH CHIPbS HA OCHOBE PE3yJIbTATOB MAPKETHHIOBBIX UCCIIE/IO0-
BaHUl U nopy4yeHuil renaepHoit komuccuu (CTII-147);

- B ClIy4ae HEOOXOJMMOCTH OLIEHKU U3MEHEHHUs B IIPOM3BOJCTBE M3IOTOBUTEINS CHIPbSl B YaCTH
TEXHOJIOTUH, 000PYIOBaHUS WIIK COCTaBa ChIPbS;

- TpH U3MEHEHHH B 3aKOHOJIATENLCTBE TPEOOBAHUHN K IIIMHAM, CHIPbIO, MaTepHallaM B 4aCTH KO-
JIOTUU, OXPaHBbI 3/10pPOBbs 1 O€30MaCHOCTH.

3.4 Ono6penune BKIIIOYAET B ce0s1 CIEAYIOIINE ITAllbL:

nabopaTtopHbie ucnbsiTanus (JIN);

CaMOOILIEHKA U3TOTOBUTEIISA, AyAUT U3TOTOBUTEINS (TIPU HEOOXOJUMOCTH);

OIBITHO-IIpOMBIIIIEHHbIE HcnibiTanus (OI1N);

- IIHMPOKHE MPOU3BOACTBeHHBIE UcTbITanus (ILITTH).

3.4.1 TpeGoBaHus 10 OJOOPEHUIO CHIPbS JOBOJISTCS 10 MOCTABIIUKOB, B TOM YHCIIE, TOTCHIIUATb-
HbIX, yreM pasmenienuss OM OO0 «TJ «Kama» JIHA na caiite OOO «T/l «Kama» u BKIItOUEHHEM
OIITMII tpeboBanuii JIHA B 10roBOpHI HA MOCTABKY.

3.4.2 Jlomyckaercs nmpoBeJaeHue 0A00pEHUS 10 YIPOIICHHOW CXeM€e C UCKITIOUEHHUEM OJTHOTO WIIH
HECKOJIbKUX 3TaIlOB, YKa3aHHBIX B I1. 3.4 ISl TPAJULIMOHHOTO ChIPbSI, HE IOCTABJISBIIET0OCS B IPOU3BOJICTBO
Oosee 2-X JIeT, UM U3TOTOBJICHHOTO B YCIIOBHSIX H3MEHEHUH B MPon3BoAcTBe. [10 peniennto raaBHOTro TeX-
Hosiora — HavyanbHUKa OPCuM OOO «HTL «Kamay nipoBoasrcest ITTN nmu mosiHbIi BXOIHON KOHTPOJIb.

3.4.3 Pemenue o BEIOOpE CXeMBbI O00pEHHS U HEOOXOIUMOCTH pa3paboTKu 06a30Boi criennpuka-
LMY IPUHUMAET raaBHbIN TexXHOJIoT — HadanbHUK OPCuM OO0 «HTL] «Kama» ¢ yuerom puckoB. Onuca-
HUE OLIEHKH PUCKOB npuBeeHo B [Ipunoxxenuu B.

3.4.4 3axmouenue no pesynpratam JIW sBnseTcss oCHOBaHMEM MPUMEHEHHUS OMBITHOTO CHIPHS B
MPOU3BOACTBE KUH Ha cTaauu OITN.

3.4.5 3axmouenue no pesynpratam OIIU sBasieTcss ocHOBaHHEM NPUMEHEHHS! ONIBITHOTO CHIPhS B
MIPOU3BOACTBE KMH Ha ctaauu LIITTN.

3.4.6 PaspenieHue Ha BBITYCK MPOAYKLUHU C UCIIOJIB30BAHUEM OIBITHOIO CBHIPBS C 3aKIIOYEHHUEM
00 on1o6penuu no pesyabratam LLUITN sgBisitoTcst OCHOBaHHMEM MPUMEHEHUS ONBITHOTO ChIPhs B CEPUITHOM
MIPOU3BOJICTBE IIHH.

3.5 He nomyckaercs nmpoBeeHue 0A00peHHs OTHOBPEMEHHO JIBYX U 00Jiee BHJIOB ChIPbsl B OTHOM
mudpe pe3uHOBOM cMecH.

3.6 VYnpasieHnue koH(puIeHIMANBHOW nHPopManueit ocymectsisercs corsacHo CTIIT-90.

3.7 JIOMKHOCTHOE JIMII0, PYKOBOJUTEh MOJPa3ICICHUS/PYKOBOJAUTENb CIYKOBI KaapOBOro CO-
MIPOBOXKIEHUS/PYKOBOJUTENb CIIY>KObl OpraHU3alluy Tpy/la 00sS3aHbI 10 KypUPYyEMOMY HalpaBJIEHUIO Aes-
TEIbHOCTU CBOEBPEMEHHO O(POPMIIATH TOKYMEHTHI Ha 3aMELIEHHE B CIIy4ae OTCYTCTBHSI OCHOBHOI'O paboT-
HUKA U HECYT OTBETCTBEHHOCTb 3a HEHCITOJIHEHUE HACTOSIIEeH 00I3aHHOCTH.

3.8 JlomxHOCTHOE JHUII0, PYKOBOIUTENH MOAPa3IeIeHNus 00s3aHbl 00eCrieunBaTh COXPaAaHHOCTh J10-
KYMEHTHPOBaHHOU HH(OpMaInu, 00pa3yromieics B pe3yabTaTe yIpaBiIsieMOoil 1eITeTbHOCTH.

3.9 JlomKHOCTHOE JIUII0, PYKOBOAUTENH MOIpa3/IelieHs 00s3aHbI 00€CTIeunBaTh COONIOICHUE Tpe-
O0oBaHU HHPOPMAITMOHHON 0€30MacHOCTH MPH OPOPMIICHUH U MEePEMENIEHUU TIOKyMEHTUPOBAHHON HH-
dhopmariu, 0Opa3yroIIeics B pe3yJIbTaTe YIPaBIsIEeMOU NeITeIbHOCTH MO0 TOCTYITHOM B paMKaX BBITIOJ-
HEHUS TPYIOBBIX (YHKITHH.
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4 TIlpoBeneHue 0100peHUs CHIPbS

4.1 HVuaunuupoBaHue 0J0OPEHUS HAUMHACTCA C MOAAYN MUChbMAa-3asIBKH UCIIOJIHUTEILHOTO JIU-
pexropa OO0 «T]l «Kama» B agpec HCIOIHUTEIBHOTO JUPEKTOPA WK IIIaBHOI'O TEXHOJIOTa — HAaYaJIbHUKA
OPCuM OOO «HTII «Kama» ¢ ykazanueM cliefyroieil HHpOopMaIiu: U3rOTOBUTENb, KOHTAKTHOE JIUIIO
U3rOTOBUTEINS, HAUMEHOBAHUE, COCTaB WM CTPYKTYpa ChIpbs, IIOKa3aTeNIN KayecTBa (XapaKTEpUCTUKH Chl-
pbsi), 000CHOBaHUE 1IEIECO00PA3HOCTH MPUMEHEHHs (MOTEHIIMAIBHOTO MPEUMYIIeCTBa OT MPUMEHEHUS
HOBOTO CBIPbSI).

JlomoMHUTENBHO MPEATIOKEHUSI 0 He0OXOIUMOCTH OA00PEHHUS ChIPbsSI C LENIbIO PELICHHUS TEXHOJIO-
THYEeCKUX MmpodsieM moryT HanpaButh B aapec OO0 «TJl «Kama» n/mm OO0 «HTL «Kamay ucnonau-
tenbHble qupektopa [TAO «HKII» u OO0 «H3T'1»; KTOJILI, KTOT'L, OIIII, OPCuM OOO «HTIL]
«Kamay.

[Tpu Hanuumu Tpex u 6osee 00OPEHHBIX H3TOTOBUTENEH 110 0fHOMY BUAY Chipbs Ha [TAO « HKII»
u 000 «H3I'lll» perienue o npoBeAeHUN 0J00PEHHS IPUHUMAET UCIIONHUTENbHBIN TupekTop OO0 «T /1
«Kamay ¢ yaeToM S5KOHOMHYECKON 11eIecO00pa3HOCTH OT €ro MPUMEHEHUS U TIPH yCIOBUHU COTJIACOBAHUS
METOAMKHU 11eHOO00pa30BaHMs U IEJEBOM IEHBI ¢ MOTeHIHAIbHBIM MocTtaBiuukoM. OIITMI] OO0 «T/1
«Kamay mpoBOAUT aHATU3 IIEH HA ONBITHOE CHIPHE JIJIS1 ONIPEICICHNUS OPUEHTHUPOBOYHOM OIICHKH SKOHOMH-
yeckoii 3((HEeKTUBHOCTH U 11€I€CO00PA3ZHOCTH OT UX MPUMEHEHHUS.

4.1.1 OIITMI OO0 «T/ «Kamay» npoBOAUT OLIEHKY NPOU3BOJACTBEHHBIX MOITHOCTEW U3rOTOBH-
TEJIA C IEJbI0 YCTAHOBJICHUSI BO3MOXKHOCTH 00€CTIeYeHUsI TOTPEOHOCTH B YKa3aHHOM CHIPbE.

4.2 Pemienne 0 1e1eco0Opa3HOCTH MPOBENEHHUS PadOT M MPHOPUTET MPOBEACHUS UCIBITAHHNA 110
0JIOOpPEHHUIO PUHUMAET ncoHUTENbHBINH aupekTop OO0 «T/l «Kamay ¢ yderom sxoHOMUYECKOU dPdek-
TUBHOCTH (KPYITHBIC 00bEMBI/CYMMBI ITIOCTABOK), KpUTUIHOCTH CHIPbS JIJIS TPOU3BOJICTBA IIHH (B TOM YHCIIE,
/1€ MeHee 3-X U3rOTOBUTENIEH aHAJIOTUYHOTO ChIPbSI, UMEIOTCS CII0KHOCTHU B JIOTUCTHKE U UCXOJTHOM CBIPBE).

B cnopHbIX Bompocax perieHue o 1es1ecoo0pa3HOCTH MpoBeeHHs paboT 1Mo OJOOPEHUI0 MOKET
MIPUHUMATh 3aMECTUTENb reHepanbHoro aupektopa OO0 «TaTmuHa» Mo Npou3BOACTBY U pealn3aluy Ha
ocHoBanunu mucbma OPCuM OO0 «HTIL] «Kama» wimn OITTMIL OO0 «T/[ «Kamay.

4.3 OPCuM exeronHo a0 20-ro oKTs0ps MpeALIECTBYIOMIEro roa GopMUPYET U HAMPABISET BO
BCE 3aMHTEPECOBAHHBIE CITYKObI TpoeKT «I padrka 0100peHMs CHIPS U MAaTEPHATIOBY JIJIsl TPOU3BOJICTBEH-
Hbix miomanok mo [TAO «HKII» u OO0 «H3T'I» (ITpunoxenue I', nanee — I'paduk) ¢ ykazanuem cra-
nuu ucneitanuil. [Ipu popmuposanuu ['paduka HEOOXOAMMO YUUTHIBATh CPOKH MPOBENIEHUS COTIIACOBa-
HUS C aBTO3aBOJAAMHU-TIOTPEOUTENIMU MUHHOU npoaykiuu. ChopmupoBaHHBIN TPoeKT ['paduka, ¢ yueTom
MIPOCTaBJICHHBIX MPUOPUTETOB, TIEPUOIOB, PEKOMEHIAMN OT BCEX 3aMHTEPECOBAaHHBIX ciyx0, OPCuM
HaIlpaBJIsieT Ha COrJIacOBaHUE BO BCE 3aMHTEPECOBAHHBIE MOIpa3/ICICHUSI.

HampasnenHsblil Ha cornacoBanue cOpMUPOBAHHBIN MPOEKT ['paduka 10mKeH OBITh paCCMOTPEH
COrJIaCyIOIIMMU JMIAMU B TE€YEHHE JABYX Helenb. [IpM BOBHMKHOBEHHUHU CIIOPHBIX BOIPOCOB HaYalbHUK
OIITMII OOO «TJ «Kamay HampasiseT nH()OpMAIHIO B aJIpeC 3aMECTUTENS TEHEPATLHOTO JUPEKTOpa
00O «TarmuHa» 1Mo MPOU3BOJACTBY U peaIu3allvy sl IPUHITUS pelieHus. Y TBepxkaeHHbIN ['paduk 3a-
MecTuTenb HadaabHuKa OPCuM HarpaBiisieT BO BCe COMIaCyrOIIUe MOApa3aesICHUsI.

['paduku axTyanu3upyroTcs B TEUYEHHE roja NpU HEOOXOJAMMOCTH Ha OCHOBAaHUU IHCEM OT
000 «T/I «Kama» u ¢ yuetom (hakTHuecKOTo BbINoNHEHUs. M3menenus k ['paduky ¢ kommeHTapusimMu 06
M3MEHEHHUSAX padOT COTIaCOBBIBAIOTCS B MOPSIIKE, MPEAYCMOTPEHHOM IS TIepBOHAYANbLHOTO [ 'paduka.

4.4 OPCuM pasmemaer ['padux Ha cereBoMm pecypce mo azapecy: H:\ForNTC\Mamepuanwi
OCuM\I'PADPUKH.
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SAMATYRES

Penaxknusa 1

HN3menenue (

HMHTEI'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA

4.5 Ilpu HEOOXOIUMOCTH 0JOOPEHNE MOKET HMHULIMUPOBaThcs BHE I'paduka Ha OCHOBaHMU NUCbMa
ucnosuurenbHoro nupekropa OO0 «T/ «Kamay, ucnonaurensHoro aupekropa OO0 «HTILL «Kama» mo
COIJIACOBAHUIO C 3aMecTUTeNeM renepainbHoro qupekropa OOO «TarmuHay 1o npou3BOJACTBY U peanusa-
UM C yBeOMJICHHEM HcronHuTenpHoro qupekropa [TAO « HKII» u OO0 «H3I'» o npoBeneHnu padot
BHe ['paduka c 3ameHol mo3umu u3 ocHoBHOrO I'paduka, c 000CHOBaHHEM SKOHOMUYECKOH 11e1ec000-
Pa3HOCTH BKJIFOUEHUS WIH 3aMEHBI MIO3ULINH.

4.6 Ha ocnoBanuu yrBepkaeHHoro ['paduka OPCuM nanpasnser B OMuOILLl nepedeHb ONMbITHOTO
ChIpbsl JUId IUIAaHUPOBaHMUS Ja0OpAaTOPHO-IOPOKHBIX U SKCIUTyaTallMOHHBIX HUCHBITAHUN  IIUH
(M HTLI-98358561-007).

4.7 Pacuer 3atpar Ha mnpoBeaeHue OIIM, HIIIN cormacuo I'paduky ocymectBisercs OK
I[TAO «HKII»/OOO «H3T'I» cormacuo U-THI(TO)-01.

4.8 ExexBapranbHo OPCuM odopmisier 1 HanpasiseT MUCbMO-3a8BKY B a/Ipec 3aMECTUTENS JIU-
pektopa o cHabkenno OO0 «TJl «Kamay Ha TpeaoCTaBlIeHHE CHIPBS C YKa3aHUEM 0O0beMa OIMBITHOW
MapTUH, CTAIUU UCTIBITAHUS U HOPMATUBHOI'O JOKYMEHTA.

[Tpu yrBepxxnennn ['padmkoB 1 GOPMHPOBAHUH MHCEM-3asBOK B 1[EJIOM HEOOXOIMMO YUUTHIBATH,
YTO OPUEHTHPOBOYHBIE CPOKU IIOCTABKH UMIIOPTHOTO ChIPhsl — 6 MECALIEB, POCCUIHCKOTO ChIPbsl — 4 MecsLa.
I'padux paboT Ha nEpBOE MOTYTOANE JODKEH OBITH CHOPMHUPOBAH C YUETOM PETIIAMEHTHPYEMBIX CPOKOB
yrBepkaeHus [ padMKOB U CPOKOB IMOCTABKH OTIBITHOTO CHIPBS (MMIOPT — 6 Mecsies, PO — 4 mecsa).

Kosin4yecTBO ONBITHOTO CHIPBS U1 UCTIBITAHUHN HA OHOM IMPOM3BOACTBEHHOM IJIOLIA/IKE IPEACTaB-
jieno B Ta0mune 1.

Tabauma 1
Kosamn4ecTBO ONBITHOTO CHIPbS *
HaumeHnoBanue pazaesia
JIN (00141 I
Kaydayx (HaTypanbHBIH, CHHTETHYCSCKUIT) 5 K. 600 — 800 kr.
IIponykT nepepaboTKH PE3UHOBOTO CHIPHS 2 K. 50 kr.
Hanonaurtenun (Texyriaepol, KpeMHE3eM ) 3 K. 700 — 900 kr.
[Tnactudpukxatopsr 2 1. 300 5.
XUMUKaTHI (CBA3YIOIINN areHT, yCKOPUTEIH BYJIKa- 1 k. 25 xr.
HU3aLlUH, aKTUBATOPHI, TEXHOJIOTUYECKHE T00aBKH ,
3aMeJUINTENH TI0/IBYJIKaHU3AIMH, MOTU(HUKATOPEI,
MPOTHUBOCTAPUTEIIH, BYJIIKAHU3YIOIINE areHThI)
TexkcTuIbHBINA KOpJ 1 M Ha BCIO HIUPUHY 1 pymon 15% ot obmero

notpebieHus ce-

Merannoxopn

JUIST JIETKOBBIX IITHH 500 . | mmysspHEK ¢ PHUHMHOTO TPO-
JUIsL JIETKOT'PY30BBIX LIUH 500 m. HaMOTOM B Ka- AYKTa B TEICHUC
JUTE KOMOWHHPOBAHHBIX IITHH 200 m. Tymke 500 m. 3-X MecsILeB OT
Juist UMK e 150 m. Pa3HBIX apTUU
IIpoBosoka HU3TOTOBUTENSA
JJIs1 IETKOBBIX IIWH *k *k

JUIA JIETKOTPY30BBIX IIWH ** *k

JUTsI KOMOWHUPOBAHHBIX IIWH *k *k

s LHIMK e *k *%

IIpoxnanouHble MaTepHUabl 1 m? 1 pysioH

Yedep, 05136 1 m? 1 pyson

BcnomorarenbHble MaTepualibl 1 k. 2530 xr.

Kommnexryromue n3nenust 10 . 150 mt.
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N KT-57243722-107-2024
Iopsiaok 0100peHNs CHIPHSI H MATEPUAJIOB (I10.01.03)
-
SAMATYRES Penarums 1
HMHTEI'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA H3menenne 0
okoHyanue Tabauyor 1
[Iumbel NpOTUBOCKOIBKEHUS 20 wr. 5000 mt.
JuadparMel ByJIKaHU3alIIMOHHBIE 1 mr. 10 .
IIpoTeKTOpHBIE JIEHTBI 1 mr. 10 .
Pe3una mmpuoBovHast MpoKJiagouHast 1 kr. 25 Kr.

* MpH HEOOXOIUMOCTH, KOJMUYECTBO ONBITHOTO CBHIPHsI JJISl IPOBEICHUS UCTIBITAHUN, MOXKET OBITh
CKOPPEKTUPOBAHO JOMOJHUTEIBHBIM MHCEMOM-3asIBKOM.
** B 3aBUCUMOCTH OT MapKH IPOBOJIOKH, HEOOXOAUMOM Il IPOBEICHHS NCIBITAHHA.

5 JlaGopaTopHble HCNILITAHUS ONBITHOTO CHIPbSI

5.1 Opranuzanus NpoBeIeHUs UCIIBITAHNI ONBITHOTO ChIpbs ocymecTisiercs OPCuM B cooTBeT-
CTBUH C TUTIOBOH mporpammoint ucnibitanuit (CTII-117).

5.2 OIITMI] OO0 «TH «Kama» nuHpopMHUpYET U3TOTOBUTENS O Hayalle POBEACHUS OJJOOPEHHUS C
npunoxenneM 6azoBoi cnienuduranmuu (M KT-57243722-074) nuis cornmacoBanus TpeOOBaHUI K OIIBIT-
HOMY CBIpbIO 1 MeToiaM ero uctbitanuii. OIITMI] OO0 «T/ «Kamay npemoctapiser 1abopaTOpHBINA 00-
pasell OMBITHOTO CHIPbs B CPOK coracHo [ paduky.

5.2.1 OmnsiTHBIE 00pa3ibl Chipbs octynatoT oT usrorosutens B LIIIC OO0 «T/ «Kamay» ans ot-
pakenus B OyxranrepckoM ydere. LIIIC OO0 «T /I «Kamay» nepeaaer oOpa31ibl ONBITHOTO ChIPbs CO BCEMHU
nokymeHtamu B OPCuM.

5.3 JIN ob6pa3ua ceipbs npooasatcs B U1 OO0 «HTL] «Kama» B cOOTBETCTBUU C TPEOOBAHUSIMH
HJI Ha cblpbe U METOAOB UCHBITAHUH, 0a30BOW crienM(UKaLUU, TUIIOBOM MPOrpaMMsbl UCHbITaHUN. J{is
nposeneHust ucnbitannii OPCuM odopmnser 3aka3pl B UL (1abopatopun). Cpoku nposeaenust JIN
JOJKHBI COCTABIIATH He 6osee 40 pabounx THEH ¢ MOMEHTA OCTYIIEHUs! 00pasiia co BCEMU TI0KYMEHTaMH
B OPCuM (1. 5.2.1).

5.3.1 Pesymbratel ucneitanuii ULl BHOcHT B 3aka3. VcnosHeHHBIE 3aKa3bl MOAMUCHIBAIOTCS
HayvanbHUKaMu aboparopuit UL (mo npunagnexunocty) u nepenarorcs B OPCuM st ananusa.

5.4 OPCuM ananuzupyer pe3yabTaThl HCIIBITAHUNA ONBITHOI'O 00pa3iia ChIpbs U COCTABIISIET 3aKITIO-
yenue o JIN (ITpunoxenue J[), B KOTOPOM OTpakatOTCsi HAMMEHOBAHHE M MapKa ChIPbs, U3TOTOBUTEIb,
Ha3HAYEHHUE, OCHOBHBIE XaPAaKTEPUCTUKH, PE3YIbTAThl UCIIBITAHUM ONBITHOTO CBHIPBS, 3aKIHOYEHHUE O BO3-
MoskHOCTH nipoBenenus OITN.

5.4.1 Pemenue o Bo3MoxkHOocTH mnposeneHus OIIM mpuHHMaeT UCHONHUTENBHBIA JUPEKTOP
000 «HTII «Kamay.

5.4.2 DOnexTpoHHas KOMHUS 3akKIOYeHHs] pasmernaercss Ha gucke: H:\ForNTC\Mamepuanwi)
OCuM\3AKJIFOYEHUA ¢ peructpanueil B «KypHalie peructpanuu 3akIr04eHni 0 1a00paTOpHbIX UCTIBI-
tanusix» 1mo Qopme 1 Ilpunoxenus E (wa pgucke H:\ForNTC\Mamepuanwi\l15-41 JKYPHAJIBI
PETUCTPALIUN\15-47.3 XKypuan pecucmpayuu 3akiodenuti 0 1a60pamopHulX UCHbIMAHUSIX ).

Cneunamuctsl OPCuM  HampaBisitoT ucnoigHuTenbHbIM — aupektopam  [TAO  «HKHOI» u
OO0 «H3I'» (o npuHaUIEKHOCTH), ucniodHUTENbHOMY nupekropy OO0 «T/] «Kamay undopmarmon-

HOE€ MUCHMO O HAJIMYHU 3aKITFOUYCHUS C YKa3aHUEM MECTOTIOJI0KEHHSI €T AIIEKTPOHHOM Kormu. Komuro 3a-
kmouenus (0e3 mpunokernii) OIITMI] OOO «T]] «Kamay HanpaiisieT H3roTOBUTEIO (IO 3ampocy).

5.5 Ilpu nmosryuyeHuu MOJNOKUTEIBLHOTO 3aKJIIOUEHUs 10 JabopatopHbM ucnbiTanusiM OPCuM ye-
pe3 OIITMIIL OO0 «T][I «Kamay» HampapisieT 3alpoc M3TOTOBUTENIO Ha TPEIOCTaBICHUE HEOOXOIUMBIX
JIOoKyMeHTOB (coriacHo Tabmure 2):
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U KT-57243722-107-2024
- Iopsiaok 0100peHNs CHIPHSI H MATEPUAJIOB (I10.01.03)
SCAMATYRES Penarums 1
HUHTET'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA H3menenne 0

- KOMIUIEKT JOKyMEHTOB, HEOOXOJUMBIN ISl OLIEHKH BO3MOKHOCTH BBITIOJIHEHHUSI YCTAHOBJICH-
HBIX TpeOoBanwmii (Tabmuma 2) u MpeIoCTaBIIeMbIi 1O JIEKTPOHHOH MOYTE;

- 3alOJHEHHYIO MO pe3yjbTaTaM CaMOOIEHKU Ha COOTBETCTBUE TpeboBaHusM npeanpustuil KT
aHKeTy «Ayaut mporecca» (manee - AmnHkera), pacnoyiokeHHyr0 Ha caite OOO «TJl «Kamay»
www.td-kama.com (CTII-IIIK-11). Aakera siBisieTcst ckaunBaeMbIiM Excel-gaiiiaom u coaepxut TpedoBa-

HUS, KOTOpBIEC 3arOJHSET M3TOTOBUTENb CHIPhS W MaTEpHUajoB. 3alOJHEHHbIE M3TOTOBUTEIEM JIaHHBIC
npeactaBisitoress B OPCM u He SBISIFOTCS 0011IE€IOCTYITHBIMU;

- IUJIaH MEpONPUATUHN MO pe3yibTaTaM CaMOOLEHKU (MpU HAIWYUKM OTKJIOHEHUMN) UM MHCHMO O
COIJIaCOBaHUU OTKJIOHCHHM.

5.5.1 Tlocne momy4yeHus OT U3TOTOBUTEIS PE3YIbTaTOB caMoolieHKH (¢ [Imanom MeponpusTHii mpu
HeoOxonumoctr) cnenuanuctsl OPCuUM npoBosT MX aHAINU3 HA MOJIHOTY OTBETa, KOPPEKTHOCTh YKa3aH-
HBIX JIaHHBIX, COOJIOZICHHE BCEX TPEOOBAHUI K 3alOJHEHHIO U PE3yNbTaThl aHANIM3a JOBOMAST A0 U3TOTO-
BUTEJIS.

5.5.2 Pemenue 00 yCTaHOBJICHHUU YPOBHS MPEICTABICHHUS JOKYMEHTOB IPUHUMAET TIIaBHBIN TEX-
HoJor — HayanbHUK OPCuM OO0 «HTL] «Kamay. I1o ymosuanuto npuHUMaeTcs ypoBeHb IIPEICTaBICHUS
nokymeHnToB — 3 (Tabnuma 2), mpu HEOOXOAMMOCTH COTJIACOBBIBACTCSI YPOBEHB 2.

Tabauua 2
YpoBeHb npenaocTaBjieHUs
00 /

pa3el/A0KyMEHT 1 5 3 4
1. [TuceMo-3asiBKa Ha TIPOBECHHUE OJJOOPEHHUSI CHIPHS I II I C
2. KauecTBO nponykuuu
2.1. Ceprudukar KauecTBa MM NACIOPT C TEXHUYECKUMH XapaKTePUCTUKAMHU C II II C
2.2. CraTucTHYECKHE JTaHHbIE 110 pe3yIbTaTaM aHAIN30B U UCIIBITAaHUN C C II C
2.3. Cnerudukanus (OMbITHASI/CEpHUITHAS ) C C I1 C
2.4. CnenyasibHble XapaKTEpUCTUKU MPOAYKIINH C C II C
2.5. Konmst macmopra 6e3omacHoCTH CHIphs (¢ yaetom tpedoBanuit [OCT 30333) n n n n
2.6 Konmst 1OKYMEHTOB, IOATBEPXKIAIONIMX CEPTH(PHUKAIMIO CHCTEMBI HA COOTBETCTBHE n n n n
ISO 9001, IATF 16949 ('OCT P 58139), ISO 14001, ISO 45001 C n n C

2.7. IOKyMeHTHI, IOATBEPKAAIOIIIE H3MEHCHHE TpeOOBaHHUH (TP HAIMYHN)

3. KagecTBoO nporecca npon3BoACTBa

3.1. FMEA xoHcTpyKIi# (TIpH YCIOBHH HEOOXOIUMOCTH YCTaHOBIICHHS TPSOOBAHUIA MO C C II C
IATF 16949)

3.2. Kapra noTtoka nporiecca (TIpy YCIOBHH HEOOXOIUMOCTH YCTaHOBIICHHS TPEOOBAHMHA C C II C
no IATF 16949)

3.3. FMEA npotiecca (npu yCI0BHH HEOOXOAUMOCTH YCTaHOBICHUs TpeboBanuii mo IATF C C IT C
16949)

3.4. VccnenoBaHre IPUTOTHOCTH/BOCIIPOM3BOINMOCTH TPOIIECCOB (IIPH yCIOBUH HEOOXO0- C C I C
JIUMOCTH ycTaHOBIeHHs TpeboBanuii o IATF 16949)

3.5. Ilepedenp cpencTB U3MEPUTEILHON TEXHUKH C C II C
3.6. AHanM3 M3MEPUTETHHBIX CHCTEM (IIPH YCIOBUU HEOOXOANMOCTH YCTAHOBICHUS Tpe- C C Mn C
6oBanuii o IATF 16949)

4. Cucrema obecriedeHUs KadecTBa

4.1. Ilman xoHTpONIA o0ecTiedeHNs KauecTBa (IUIaH YIPaBICHHS) C C I C
4.2. JlokyMeHTanus 1Mo KBATH(QUKAIINH JTa00opaTOpUH C C IT C
4.3. Aukera camoonenku u [1K/] mo pe3ynpTatam camoorieHkH (TIpH HE0OXOAMMOCTH) I II I I
4.4. KonTpospHslii 0Opasen C C C C

YcnoHble 0003HaueHus: 11 — nmpepocrasisiercst u3roroButesneM; C — coXpaHseTcs y U3TOTOBHUTENS U IIPEIOCTABISIETCS 1O
3anpocy noTpeduTess
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U KT-57243722-107-2024
- Iopsiaok 0100peHNs CHIPHSI H MATEPUAJIOB (I10.01.03)
SCAMATYRES Penarums 1
HUHTET'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA H3menenne 0

5.5.3 Tlopsnox ynpasienust Ankerol (6mankom) ycranosieHn B CTII-IIK-11.
5.54 OPCuM Haumnaer QopmupoBaTh JuUCT «CBeaeHUsT 00 OJOOPEHHH  CHIPHSI»
(ITpunoxenue ).

6 OI[I:ITHO-I[pOMLIIIIJIeHHLIe HCIIBITAHUA ChIPbA

6.1 Ina mpoenenuss OIIMM OPCuM pa3pabarbiBaeT OMNBITHYIO CHEIU(UKAIMIO Ha CHIPhE
(M KT-57243722-074).

6.2 OIITMI] OO0 «TJ «Kama» mpemgocTaBisieT MapTHIO OMNBITHOI'O ChIPhS B CPOK COTIJIACHO
I'paduxy u o6bemax, yka3aHHBIX B MCbMe-3asBKe (11.4.8).

6.3 [ns npoenenust OIIU coipbs B ipousBoacTBe OPCuM (mipu He0OX0AMMOCTH, COTIIACHO 1. 4.8)
odopmitser u HanpaBisieT B OO0 «T]] «Kamay 3asBKy Ha 3aKyTIKY.

6.4 Ilo pemennro raBHOTO TexHoyiora — HawanbHuka OPCuM OO0 «HTIL] «Kama» paGoThl 1o
OIIU pa3zpemiaeTcsi IPOBOIUTS:

- B PE3MHOBBIX CMECSX, OTIMYHBIX OT CMecel npu nposeaeHuu JIU;

- TpH OTCYTCTBUHU COTJIACOBAHHOW ONMBITHOW cnenu(uKanuu (10 MOMEHTa COTJIACOBAHUS), MPH
YCJIOBUU COIJIACOBAHMS C U3rOTOBUTEIIEM MOKa3aTeNel KauecTBa.

6.5 OIITMI] OO0 «T/I «Kama» noBoaut 1o OPCuM u OK I[TAO «HKIL»/OOO «H3I'» uadop-
MalMIO O NOCTYIIEHUHU ONBITHOTO ChIpbs Aiis mpoBeaeHus OIIN. HIIC nanpasnser B agpec OPCuM konuu
cepTu(duUKaTa KauecTBa WM MAcCHOPT ¢ TEXHUYECKUMHU XapaKTEPUCTUKAMH Ha OMBITHYIO MAapPTHIO ChIPbSL.
OPCuM nanpagnser nuceMo B OK u HIIC m1s or60opa onbITHOTO ChIpbst HA BXOAHOM KOHTpoib (CTII-63).

6.5.1 LIIC ocymecTBasioT 0TOOp 00pa3oB Ui MPOBEACHUS BXOJHOTO KOHTPOJIS Ha COOTBET-
ctBue TpeboBanusam HJl/onbitHol cnenmdukanuu. [Ipu 3ToM odopmisitoTes qBa dK3eMIUIspa 3aKas3a 1Mo
dbopme, npuseaeHHot B CTII-63, ¢ ykazaHueM MapKHUpOBKHU «ombITHas». [locie mpoBeneHusi BXOIHOTO
koHTposis B UL, OPCuM BbIgaeT 3akiatoueHue 0 TOAHOCTH ChIpbs. [1o ogHOMY SK3eMIUISIpy 3aKasa ¢ pe-
3ynbTaTamu ucneitanuit nepenaercs B LIIIC/OK u OPCuM.

6.5.2 B cnydae oOHapyXeHHUsI HECOOTBETCTBHUSI YCTAaHOBJIEHHBIM TPEOOBAHUAM IO Pe3yjbTaTam
BXOJTHOT'O KOHTPOJIS WX TpU MepepaboTKe B MPOU3BOACTBE OMBITHOTO CHIPHSI:

a) LI1C, OK umm nex [TAO «HKII»/OOO «H3T I 3anep:xuBaeT mapTUIO ONBITHOTO CHIPbS U OCY-
LIeCTBIISIET ynpasieHue el B cooreTcTBuM ¢ M KT-57243722-077,;

6) OPCuM cocraBiser akT [0 CIMCaHUI0/BO3BPATy HECOOTBETCTBYIOLIEH NMPOYKIINH, €CITH HE TPH-
HaTo npyroe pemenue ([Ipunoxenne N). Akt nanpasnsercs B OIITML, LIIC OO0 «TH «Kamay, konust
B
OK TTAO «HKII»/ OO0 «H3I'» mnsa nanpHe#men padotsl cormacao M KT-57243722-077.

6.6 Ilpu MONOKUTENBHBIX pe3ysbTaTax BXOAHOTO KoHTposist OPCuM B Teuenne 5 pabounx aHEH
II0CJIE BBIJA4M 3aKa3a HalpaBiseT 3aMecTuTeNto aupekropa no kadectBy IIAO «HKII» 1 OO0 «H3TT»
paspemienue Ha Boimyck npoayknuu (PH) ¢ mpumenenuem ombiTHOTO Chiphbs (ucT 1 Ipunoxenus K).
B PH ykasbiBarorcs:

- 00BeM OTBITHON TAPTHH CHIPHS;

- Ipolece, NOUIeKAINA KOHTPOJIIO;

- wudp pe3uHOBOI cMecH, peXUM H3TOTOBIICHUS PE3UHOBON CMECH;

- OTJIMYUTEJIbHAs MapKUPOBKA PE3NHOBBIX CMecei, oy(padprKaToB, FOTOBOM MPOYKIUY;
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- aCCOPTUMEHT U KOJMYECTBO IITUH, B KOTOPHIX MCIBITHIBACTCS OMBITHOE ChIpbe (IIPH HE0OXOTu-
MOCTH), 32 UCKIFOUCHHEM THUIIOPa3MEPOB IIMH, UAYIINX HAa KOMIUICKTAIMIO aBTO3aBOJIOB-TIOTpeOUTECH
IMHHOW NPOJYKIINU;

- OTHECEHHE OTXO/I0B, PEKOMEHJAINH 110 OCTATKaM OIBITHOTO ChIPhs U MOTy(haOprKaTOB.

6.6.1 Onextponnas komus PH pasmemaercs na gucke H:\ForNTC\Mamepuanwi\YPCuM\
RN-Paspewenue na gvinyck ¢ perucrpauueil B «KypHaie peructpaluy pa3pelieHuil Ha BBITYCK» IO
dbopme 3 Ipunoxenus E (va nucke H:\ForNTC\Mamepuanvi\l5-41 JKYPHAJIBI PETUCTPALIHUN\ 15-
47.7. ZKypuan pecucmpayuu paspewienuii Ha 8b1nycK).

6.7 Cpoku niposenenust O nomkHbI ObITE He Ooee S0-TH pabounx nHElH ¢ MoMeHTa Bbtauu PH.
s nposenenust OITN OK I[TAO «HKII»/OOO «H3I'I» B Teuenue 5 pabounx anei mocie Beigaun PH
TOTOBUT PACIIOPSDKEHUE ¢ YKa3aHUEM MOPsIKa 1 00HEMOB BBIITYCKa MPOAYKIIUU ¢ TIPUMEHEHUEM OTIBITHOTO

CBIPbsl, aCCOPTUMEHTA LLIMH, B KOTOPBIX UCIBITHIBAETCS ONBITHOE ChIPbE, OTIUYUTEIBHOW MAPKUPOBKH 10
nepezesiaM npou3BocTBa, T/l Ha NpoayKIKIO U Ipolecchl. PacniopsikeHHe COrilacoBbIBAlOT 3aMECTUTENb
JUPEKTOPA MO KAYECTBY, 3aMECTUTENb JUPEKTOPA 110 MPOU3BOJCTBY, MOANUCHIBAET UCTIOJHUTEIbHBIA 1H-
pekrop ITAO «HKII», OO0 «H3I'M». [lomyckaeTcst NOANNUCHIBATH PACIOPSKEHUE 3aMECTUTEIIEM TUPEK-
topa no kauectBy (CTII-06).

6.7.1 Paspemaercs mpoBoauTh paboThl 1O ciyxkeOHOoN 3ammcke or OK ITAO «HKII»/
00O «H3T'l» no BeIx0aa pacniopsKeHHs (B CBSI3HM € MPOU3BOICTBEHHON HEOOXOAMMOCTHIO).

6.7.2 ExenenensHo OPCuM HampaBiisieT MICbMO HCIIOTHUTENBHBIM upekTopam [TAO «HKI»/
000 «H3T'» (komuto 3amecTuTento Aupekropa no cHadxkenuto OO0 «T /I «Kamay) ¢ maHOM OIBITHBIX
pabor.

6.7.3 Conpooxzaenue npouecca nposeaenust OIIU ceipbst ocymectsisercss OPCuM:

- 1o [TAO «HKII» OK coBmectro ¢ KTOJII OO0 «HTL] «Kamay;

- 1o OO0 «H3I'I» OK coBmectHo ¢ KTOI'IT OO0 «HTIL] «Kamay.

6.7.4 WnenTuduKanus pe3HHOBBIX CMecei, Moy(padpuKaToOB, IIMH B IIPOLIECCE U3TOTOBJIEHUS OCY-
mectBisercs 1exoMm-uzrorosutenem [TAO «HKI»/OOO «H3I'M» B coorBerctBuu ¢ U-10 1 pacnopsixe-
HueM (1. 6.7). PazOpakoBka mmH ocymiectisercs L[B B cOOTBETCTBUM ¢ MHCTPYKIMAMH 110 pa30OpakoBKe U
H-10.

Bcest onbiTHas npoaykuus uaentuguimpyercs mramnom «OIBITHA S ». T'onnas npogykius onbIT-
HOM maptun wuaeHtupunupyercs «TK», HecoOoTBETCTBYIOLas OMbITHAas MHapTus WACHTU(PULIHpYETCS
«PEMOHT» (ans ycrpanumsix nedexroB) uin «bPAKY (114 HeycTpaHUMBIX 1€(DEKTOB), B COOTBETCTBUU
¢ 1 KT-57243722-077.

['ognayro npoxykumto, Bo3spameHnyro ¢ UJI U1 OO0 «HTL] «Kama» nocie Hepazpymaronmx Me-
tonioB ucnbiTanuii, [IB nepesoaur B «bPAK» ¢ opopmiennem aedexrnoit Benomoctu (U KT-57243722-
077). Craryc muHsbI («roeH», «0pak») onbITHON maptun, Bo3Bpamiennoi ¢ MJI U1 OO0 «HTL] «Kama»
MocIie Hepa3pylIarouX MeToA0B ucnbitanuil, onpeaenset komuccus (OK TTAO «HKII»/OO0O0 «H3T 'y,
KTOI'tll/KTOJII OO0 «HTL] «Kamay (110 mpUHAJIEKHOCTH)).

6.7.5 Illuupl, npeaHa3HaueHHble M OTOOpaHHBIE [UIS MCHBITAaHWM, oTHpaBisiorcs B I
000 «HTI] «Kamay. Ot6op mmu Ha ucneitanus mpoBoauT OK [TAO «HKII»/OOO0 «H3T'1l». [loctaBka
muH B UL OO0 «HTIL «Kama» ocymectBisiercs B coorBeTcTBUM ¢ CTII-65. McnbiTanus npoBoaaTcs B
COOTBETCTBHHM C JEHCTBYIOIMMHU THIOBBIMU nporpammamu ucnbitanuit (CTII-117).

6.8 Ilo 3aBepmienuu OIIU u crennoBeix ucnbiTanuii muH OK [TAO «HKII»/OOO0 «H3I'L» B
teyenue 10 pabounx nHe BbiaeT 3akimtoueHue no PH (mucr 2 IMpunoxenus K), cornmacoBanHoe ¢ 3ame-
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ctuteneM aupekropa mo kadecty [IAO «HKIL»/OOO «H3TI'1l», na ocHoBanuu kotoporo OPCuM B Te-
yeHue § pabounx AHEH rOTOBUT TEXHUUECKHI OTUET, B KOTOPOM OTPa)KaeT MOPSA0K BBITYCKa MPOIYKIUH,
BKJIIOYAsl UCII0JIb30BaHHOE 000pynoBaHue U TJI, pe3ynbTaThl UCOIBITAHUN, PE3Y/IbTAThl CTEHIOBBIX UCIIBI-
TaHUH IIMH (TIPU HAJIMYUH ), OLEHKY CBHIPbsI, BEIBOJBI O IesiecooOpasHocTu nposeaerus LITTH.

6.8.1 TexHuueckuit or4eT OGOPMIISIFOT M MOAMUCHIBAIOT crienuanucTel OPCuM, coriiacoBbIBaeT
riaBHbIN TexHosor — HayanpHUK OPCuM OOO «HTL «Kama» (1 rnaBHbIi koHCTpykTOp OO0 «HTLL
«Kama» — 1o KOHCTPYKIIMOHHBIM MaTepuajaM), YTBEepKAaeT UCIOTHUTENbHBI qupekTop OO0 «HTI]
«Kamay. Konusa Texnuueckoro ordera (6e3 uHPOpMAIMK, COCTABISAIONIEH KOMMEPUYECKYIO TalHY) MpU
HE0OXOIMMOCTH HAIIPABIISETCS U3TOTOBUTEIIO.

6.8.2 DnexTpoHHas KOIUS JOKYMEHTa pasmemiaercss Ha gucke: H:\ForNTC\Mamepuanoi)

OCuM\OTYETAHI c peructpanueii B «OKypHaie perucTpaiuii TEeXHH4eCKUX OTYETOB IO pe3yJibTaTaM Mpo-
M3BOJICTBEHHBIX HCIBITaHU» 10 (opme 2 Ilpunoxenus E (na mucke H:\ForNTC\Mamepuanwvi\l5-41
KYPHAJIbI PETUCTPALIMN\15-41.6 JKypnan pecucmpayuu mexHu4yeckux omuemos no pe3yibmamam
NPOU3800CHBEHHbIX UCHbIMAHUILL).

6.8.3 Crneunamuctsl OPCuM HanpapnstoT ucnongHutenbHbM jaupektopam I[TAO «HKII» u

00O «H3I'Il» (mo mpuHAIEKHOCTH), 3aMEeCTUTENO JupekTopa no cHadkenuro OO0 «T[ «Kamay» un-
(dbopMalmoOHHOE MUCHMO O HAJMYUU OTYETA C YKA3aHUEM MECTOIOJIOKEHHUS €r0 AJIEKTPOHHON KOIIHH.

6.8.4 Ilo pemennto rmaBHoro texsosora — HadanbHuka OPCuM OOO «HTL] «Kama» TexHuue-
CKU oTueT aomyckaercs odpopmisaTh o okoH4yanuu LIIIN (cooTBeTcTBYyIOIIEE pelIEHHE OTpaXKaeTcs B
3axmouenuu o OIIN).

6.9 Ha ocuoBanun pesynsratoB OIIU, pe3ynbTaToB caMOOIEHKH U3TOTOBUTEIIS, aHATU3a JIOKY-
MeHTOB PPAP rnaBubiii Texnosor — HauanbHUK OPCuM OO0 «HTL] «Kamay (¢ nmpuBiedeHueM crienua-
muctoB npeanpusatuit KT Ha coBemanusix, npu HEOOXOAUMOCTH):

- ompenenser 1enecoodpasHocTs nposeaenus LI, naGopaTopHO-10pOKHBIX UCIIBITAHUH, IKC-
IUTyaTallMOHHBIX UCIIBITAHUH ILINH;

- ompenenser 11enecoo0pa3HOCTh BBIAAYM MPEIBAPUTEIBHOTO OJ00pEHHs Ha BBITYCK MPOIYKIIMU
C MCIIOJIb30BaHUEM OIIBITHOTO CHIPbS;

- HMHUUUUpYyeT (Ipu HEOOXOAUMOCTH) MPOBEACHNUE ayAUTAa U3TOTOBUTEINS B COOTBETCTBUU C Tpe-
oosanusmu CTII-IIK-11;

- ONpenenseT JIOCTATOYHOCTh MPHUHATHIX M3TOTOBUTENIEM MEPONPUATHUN MO pe3ysibTaTaM caMo-
OLICHKH;

- ompenenseT He0OX0IUMOCTh pa3pabOTKU MPOTrpaMMbl Pa3BUTHS U3TOTOBUTEIS;

- J1aeT peKOMEH/alluy K JaybHelIel nepepaboTke OCTaTKOB PE3MHOBBIX cMecel WiH noiydad-
PHUKaTOB (TMIPH HEOOXOAUMOCTH ), OCTATKOB OIBITHOTO CHIPbS.

6.9.1 OrmeTka 0 IPUHATOM pelIeHnH npocTaBisierca cnenuanucramu OPCuM B 3aknroueHun
(ITpunoxxenue K). 3axmouenune Hanpasisercs OPCuM ucnonnutensusiM aupektopam [TAO «HKII» u
00O «H3T'lIy (o mpunamnexxHocTH ), ucnoauTeabHoMy nupektopy OO0 «T /] «Kamay.

6.9.2 B cnydae nmpenBapuTeILHOTO OJ00PEHUS Ha BBIMYCK MPOIYKIIMH C UCIIOIH30BAHUEM OIIBIT-
HOTO CBIpbsl HH(OpMALIKs O MPUHATOM pelieHnn (3akimtouenue) nooaurcs OPCuM no ONuOIl nns co-
IJ1IaCOBaHMS BO3MOXHOCTH BBIITYCKa MPOYKIIUHU C UCTIOJIb30BAaHUEM OIBITHOTO CHIPhS C aBTO3aBOAAMHU-TIO-
TpeOUTENIMH IMHHOM poayKiuu B cootBeTcTBUU ¢ CTII-30 (mpu Hanuuuu TpeGoBaHuil).
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7 upokue Npou3BOACTBEHHbIE HCTILITAHUSA CHIPbS

7.1 Tlposenenue LITIM onbITHOTO CBIPBS VIS IIMH, UIYIIUX HA KOMIUIEKTALMIO aBTO3aBO/I0B, BO3-
MO>KHO TOJIBKO TocIe mpoBeeHus cornacoBanus ¢ norpedutenem (CTII-30). Mudopmarms 06 onoOpennun
ykaspiBaercs B PH na IIITN.

7.1.1 TloarortoBka k LTI nmpoBoauTcsa ananorudno 1. 5.2. [Ipyu 3TOM U3roTOBUTENIO HAIPABJIS-
etcs cepuitHas cnerudukarus (M KT-57243722-074). O6vem naptun cbipbst A nposeaeHus TN yka-
3bIBaeTcs B nucbMe-3asBke (1. 4.8). I npoBoasaTcs B TeU€HHE TPEX MECSILEB C MOMEHTA IOJIy4YeHUs
MOJIOKUTEIBHBIX PE3yJIbTaTOB BXOJAHOIO KOHTPOJIS ONBITHBIX MAapTU (0T 4-6 pa3HbIX NapTUil H3TOTOBU-
tens). [Ipu HeoOxoaumoctu cpok nposeneHust LLTTH moxkeT ObITh MPOATICH O MIECTH MECSLEB.

7.2 Ilpu npoeaenun LLITTH or6op 0Opa3nioB it MPOBEACHUS BXOTHOTO KOHTPOJISI TOCTYIUBIINX
OTBITHBIX NApTUM ChIpbs ocyuiecTBisgercs B coorBeTcTBUM ¢ CTII-63. IIpu ucnbiTaHusIX onmpenensercs
COOTBETCTBHE MMEIOIIMMCS B CEpUHHON crenuduKanuy moka3aresiM KadecTBa. Pe3ynbTraTel BXOJHOTO
KOHTPOJISI ONBITHBIX MApTUH 0OPMIIIOTCS B JIBYX K3EMIUIIPAX C yKa3aHHEM MapKUPOBKH «OTBITHAS.
ITocie mpoBeneHUsT BXOJHOTO KOHTPOJISA IO OJHOMY 3K3EMILISAPY 3aKasa ¢ pe3yiabTaTamu aHann3os MIT
nepenaercs B OK ITAO «HKII»/OOO «H3I'L» u OPCuM. Ilocne npoBeneHuss BXOJHOTO KOHTPOJIS B
HNII, OPCuM BbIaeT 3aKiIr04E€HNE O TOJHOCTH ChIpbs. 10 0qHOMY 3K3eMILIApY 3aKas3a C pe3ynbTaTaMu
ucnbitanuit nepenaercs B LIIIC/OK u OPCuM.

B cnyyae oOHapyxeHHs 10 pe3yinbTaTaM BXOJHOTO KOHTPOJIS HIIH TPU MepepadoTKe B MPOU3BO/I-
CTBE OIIBITHOTO CHIPBSI, HECOOTBETCTBYIOIIETO YCTaHOBICHHBIM TPEOOBAHUSAM, IEHCTBUS OCYIIECTBIISIOTCS
B IIOPSAJIKE, YCTAHOBJIEHHOM B II. 6.5.2.

7.2.1 Jlns nocineayrouux MOCTYIUBIUINX ONBITHBIX ApTUH ChIPbS MPOLIEHT 0TOOpa Oonpeesercs
u nosogurcs 10 OK ITAO «HKII»/OOO «H3I'» nucekmom OPCuM aHalorn4Ho cepuifHOMY ChIPBIO,
COIJIacCHO MIaHy BXxoaHoro koutpouis (CTII-63).

7.3 OPCuM 3amnonsser auct 1 paspenieHus Ha BBITYCK IIMH C IPUMEHEHHEM OIBITHOTO CBHIPBS
(ITpunosxxenue K) u Bbinaet 3amecturento gupekropa no kauectsy ITAO «HKIL»/OOO «H3I'», OK (o
npuHaiesxxaoct). B PH ykaseiBaroTcst:

- mugp peuenTa U pekrMa U3roTOBJICHUS PE3UHOBON CMECH ¢ TPUMEHEHHUEM OIIBITHOTO ChIPhS;

- 00beM ONBITHON MAapTUHU CBHIPBS;

- OTJIMYUTENIbHAs MapKUPOBKA PE3NHOBBIX cMecel, ony(padprKaToB, FOTOBOM NMPOTYKIUY;

- T/l Ha mpOAYKLUIO U MpoLecchl (IPU HEOOXOAUMOCTH);

- ACCOPTUMEHT M KOJUYECTBO IIMH, B KOTOPBIX MCIIBITHIBAETCS OIBITHOE ChIPbE (IIPU HEOOXOIH-
MOCTH);

- peKOMEeHJAIUsAMHU K JalbHeHIel nepepaboTke 0CTaTKOB PE3MHOBBIX cMecel nim noiaygpadpu-
KaToB.

7.3.1 Onextponnas komus PH pasmemaercs wa gucke H:\ForNTC\Mamepuanwi\YPCuM\

RN-Paspewenue na evinyck ¢ peructpanuend B «OKypHane peructpanuy pa3pelieHuid Ha BBITYCK» IO
dopme 3 Ipunoxenus E (ma nucke H:\ForNTC\Mamepuanvi\l5-41 JKYPHAJIBI PETUCTPALIHUN\ 15-
47.7. Kypuan pecucmpayuu paspeuienuti Ha 8b1nYcK).

7.4 Tlposenenue LITIN ocymectBasiercs B [IAO «HKII» 1 OO0 «H3I'I» na ocHOBaHUM pacrio-

PAKCHUA, C(I)OpMI/IpOBaHHOFO OK, C YKa3aHUECM IOpAaKa U 00BEMOB BBIITYCKA ITPOAYKIUHU C TPUMCHCHUCM
OIIBITHOT'O ChIPbA, ACCOPTHUMCHTA IINH, B KOTOPBIX UCIIBITEIBACTCA OIIBITHOC CBIPHEC, OTJIMYUTEIbHON Map-
KHPOBKHU IO ICpEACIiaM MPpOU3BOJCTBA, TI[ Ha IIPOAYKIHIO U PO ECCCHI. PaCHOpH)KCHI/IC COI'JIaCOBBIBAIOT
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3aMECTHUTENb TUpPEKTOpa no kadecTBy, HadaabHUK TO OOO «TarmmHa», noANKCHIBAET HCIIOTHUTEIbHBIN
mupekTop [TAO «HKII» u OO0 «H3I'I» (1o nmpuHaaIexKHOCTH). JlomycKaeTcst MoAnUChIBaTh paciopsi-
XKeHHe 3amectuterneM aupekropa no kadectsy [TAO «HKII» u OO0 «H3I'I» (1o npuHaaieKHOCTH).

7.4.1 Paspemaercs mpoBOAUTH paboThl 1o ciyxkebHoi 3ammcke or OK ITAO «HKII»/
00O «H3I'I» mo BeIX0Aa pacropskeHus (B CBSI3U C IPOU3BOACTBEHHON HEOOXOUMOCTBIO).

7.4.2 Conpooxaenue npouecca LTI npousBoaurcs:

- mno [TAO «HKII» OK coBmectno ¢ KTOJIL OO0 «HTIL] «Kamay (mmpu HE0OX0IUMOCTH);

- 1o OO0 «H3I'l» OK coBmectHo ¢ KTOI'III OO0 «HTLI «Kamay (rmpu HE0OX0AUMOCTH).

7.5 Tlo okonuanuu TN OK ITAO «HKII»/OOO «H3T'I» B Teuenue 10 pabouyunx aHEH 3amod-
Har0T 1 iepenaroT B aapec OPCuM nuct 2 PH (Ilpunoxenue K) ¢ ykazanuem ocoOeHHOCTEH mTepepaboTKu
OTBITHOT'O CBIPBS, IAaHHBIX 110 KAYECTBY IIMH, U3TOTOBJICHHBIX C KCIIOJIBb30BAHUEM ONIBITHOTO CHIPbSI, C IPHU-
JI0’)KEHUEM KOHTPOJIBHBIX JINCTOB (110 HEOOXOAMMOCTH) U 3aKJIFOUEHUEM O PE3YyIbTaTUBHOCTH.

7.5.1 Pemenue o mnpoxaneHuu cpoka nedctBuss PH npuHHMaeT HMCNONHUTENbHBIM TUPEKTOP
OO0 «HTL «Kama» mo cOriacoBaHHIO C 3aMecTHTeNeM aupekTopa mo kadectBy [TAO «HKI/
000 «H3T'». Makcumanbhbiil cpok npoaneHus PH He nomxen npessiath Tpex mecsues. [Ipu atom
OPCuM Hamnpapiser nucbMO O MpOAJIEHUU cpoka neictBus PH 3amecTtutento qupekTopa Mo KauecTBY
I[TAO «HKII»/OOO0 «H3I'lL». OK odopmisercs pacnopsikeHue (cayxedHas 3amnucka) Ha IpoAJICHUE BbI-
MycKa IIWH C MPUMEHEHUEM ONBITHOTO ChIPbSI.

7.5.2 JononHUTEIbHO I1aBHbIN TexHosor — HadanbHUK OPCuM OOO «HTI] «Kamay:

- MHADUHpYeT (IPU HE0OXOIUMOCTH) MPOBEICHHUE ay/IUTa U3TOTOBUTEISI B COOTBETCTBUU C TPeOO-
panusamu CTII-IIK-11;

- JaeT peKOMEHJalluy K JalbHelIIel nepepaboTke OCTaTKOB PE3WHOBBIX CMecel Hiu moiyhao-
PHUKaTOB (IIPH HEOOXOAUMOCTH ), OCTATKOB OIBITHOI'O CBHIPBS.

7.6 Ilo utoram ananusa pesyiabtatoB LIIIN, pe3ynbraToB ayauTa U3roTOBUTENS (IPU HAJTUYUN),
1ab0pPaTOPHO-TOPOKHBIX U IKCILTYaTallMOHHBIX UCTBITaHUH (TTpH Hanuuuu) B ucT 2 PH (Ilpunoxenue K)
cneruanuctel OPCuM B Tedenue 10 pabouux AHEH BHOCAT 3aKiIoueHue 00 0I00pEHUU MPUMEHEHUS ChI-
phs 1 3anonHsoT aucT «CBeaenus 06 onodpenun ceipbs» (I[Ipunoxxenue XX) mo pezynsratam LIITHN. TTox-
nycaHHble ucnoMHuTeNbHbIM aupekTopoM OO0 «HTIL] «Kama» «Cenenus 06 0q00peHun ChIpbs (dIeK-
TpoHHas xonus) pazmematorcsi OPCuM Ha nucke H:\ForNTC\Mamepuanvi\OCuM\[lakem 0okymenmos.

Bunel 3axntouenunii npencrasiensl B Tabnuie 3.

Tabnuma 3

Buael 3akiI04eHn JeiicTBUS N0 pe3yJibTaTaM 0100peHHs

«OnobpeHo» a) OPCuM BHocuT m3meHeHue B «IlepedeHs ChIpbs M MaTepHaIOB, IPUMEHIEMBIX B IPOU3BOCTBAX
npeanpusituiit KAMA TYRES» (ITpunoxenue b);

6) OIITMII OO0 «T I «Kama» BHOCHT n3MeHeHHe B «[lacriopT H3roTOBUTENS CHIPBS», MO0 0OpM-
JISIET HOBBIM NacHopT ¢ MOMeHTa cepuiHbIX moctaBok (CTII-1IK-22);

B) TO OOO «TarmmHa» MpoBOANUT OLIEHKY MTOCTABIINKA/H3rOTOBUTEISI C MOMEHTA CEPUHHBIX I10-
CTaBOK U 10 pe3yJIbTaTaM OIICHKH BKIJIIOYAaeT HOBBIX IMOCTABIINKOB/m3roroBureneii B «IlepeueHs
MOCTAaBIIMKOB/M3TOTOBUTENEH ¢ pe3ynbTaTaMu OlleHKH pamkupoBanus o ITAO «HKIII», OO0
«H3I'1I» 3a kBapTam» mpu ero nepecmotpe (U KT-57243722-100);

r) OK ITAO «HKII»/OOO «H3TII» BHOCHT m3MeHeHHE B «IlmaH BXOJHOTO KOHTPOJIS CBHIPBS U
MaTepHajoB, MPUMeHsIeMbIX B mpou3BoJicTBe muH» (CTII-63) mpu mepecmoTtpe.
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SAMATYRES

Penaxknusa 1

HMHTEI'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA H3menenne 0

okonuanue Tabruywr 3

Buabl 3aki104eHuit JeiicTBUS N0 pe3yJbTaTaM 0100peHHs

«BpemenHo a) OPCuM BHocut m3meHeHue B «IlepedeHs ChIpbsa M MaTepHATIOB, IPUMECHIEMBIX B IPOM3BOJICTBAX
0100peHO» npeanpustuit KAMA TYRES» (ITpunoxenue b);
6) OIITMII OO0 «T 1 «Kamay» BHOCHT n3MeHeHHe B «[lacmiopT M3roTOBUTEIS CHIPHS», THO0 0POpPM-
JISIeT HOBBIH MAcIIOpT ¢ MOMeHTa cepuiHBIX moctaBok (CTII-IIK-22);
B) TO OOO «Tatmmaa» MPOBOAUT OICHKY IOCTABIIMKA/U3TOTOBHUTEINSI C MOMEHTA CEPUUHBIX I10-
CTaBOK U II0 pPe3yIbTaTaM OIIEHKH BKIIOUAEeT HOBBIX TOCTABIIMKOB/N3roToBHUTENEH B «IlepeueHs mo-
CTaBIIMKOB/M3TOTOBUTENIEH C pe3yiabTaTaMd OLEeHKH pamxupoBanus no ITAO «HKI», OO0
«H3T'II» 3a xBapTam» npu ero nepecmotpe (1 KT-57243722-100);
r) OK ITAO «HKII»/OOO0 «H3I'll» BHOCHT n3MeHeHue B «I11aH BXOIHOTO KOHTPOJIS CHIPhS M Ma-
TepUaNoB, NpUMeHseMbIX B pousBocTBe mun» (CTII-63) npu nepecmotpe;
J1) U3TOTOBUTEIh PEATN3YET NIPOrpaMMy Pa3BUTHSI.
«He onobpeno, Tpe- | a) Ucnonautensusiii mupextop OO0 «HTL «Kamay npuHUMaeT penienue o NpoaoJKeHH padoT ¢
OyroTCSl KOPPEKTUPY- | pa3pabOTKON M3rOTOBUTENIEM KOPPEKTUPYIOIINX MEPOIIPHATHIA;

FOIIIAE NEUCTBUA 6) OPCuM:
- HaIIpaBJSIET U3TOTOBUTEIIO IHCHMO-3aIIPOC Pa3pabOTKH KOPPEKTHPYIOIINX MEPOTIPUATHH C yKa3a-
HHEM CpPOKa UX HCTIOIHEHUS;
- OCYIIECTBIISICT KOHTPOJIb 32 BHINOITHEHHEM KOPPEKTUPYIOLIUX MEPOIIPUSATHI;
- KOOPAMHUPYET Pa3pabOTKy M3TOTOBUTENEM MPOTrpaMMbl Pa3BUTHS U KOHTPOJIMPYET €€ BHIITOTHE-
HUE (TIpU HEOOXOIMMOCTH);
B) ['maBHbI# TexHoOT — HadanbHUK OPCuM OO0 «HTL] «Kama» npuHUMaeT pelieHue mo cxeme
NPOBEICHUsI TOBTOPHOT'O O00PEHHsI CHIPBSI.

«OTKIOHEHO» Otka3 B MNPUMCHCHUHU HOBOT'O ChIPbA B CepHﬁHOM IPOU3BOACTBE.

7.6.1 Pemenue 06 ogo00peHNH IPUHUMAETCS B COOTBETCTBUHM CO CIEAYIOUIMMU KPUTEPUSIMHU:

1) monoxwurtensHbie pe3ynpTaThl onpobdoBanus (JIW, OITH, LIITN);

2) nannuue nanku PPAP (cormacuo TaGnuie 2);

3) ecnu mo pe3ynbTaTaMm ayJuTa M3rOTOBUTENb OTHeceH K kareropun C («kpacHas KapTOUuKay)
(CTII-ILIK-11), To HE3aBUCUMO OT PE3YyIbTATOB UCIIBITAHUN pelieHre 00 0J00pEHIH MOKET OBITh IPUHSATO
TOJIBKO TOCJI€ pa3pa0OTKU U BHIMOIHEHHS] U3TOTOBUTENIEM KOPPEKTUPYIOIIUNX MEPOIPHUSITHIA;

4) ecnu 1o pe3ynbTaTaM CaMOOLIEHKH N3rOTOBUTEIb OTHECEH K KaTteropuu C («kpacHasi KapTOUuKa»)
W/WJIK Ha TIPENPUSATUN OTCYTCTBYET ceptuduimpopanHas CMK, to pemenrue 06 0100peHIN MOKET OBIThH
IPUHATO TOJBKO MPU HAIMYMH TUIAHA YIYUYIAIOUUX MEPONPUATHH (IIPOTrpaMMBbl Pa3BUTHSA).

B cnyuae, ecnu nmanka PPAP npencrasiena He B MOIHOM 00beMe W/MITH IO pe3ysbTaTaM ayJauTa
M3TOTOBUTENb HAXOAUTCS B CTa/IMU BBITOJHEHHS KOPPEKTHPYIOLIMX MEPONPUATUIA WK pa3pabOTKH JOKY-
MEHTOB JJIs1 (POPMUPOBAHMS U BBIMOIHEHUS [l1aHa KOPPEKTUPYIOIINUX MEPOIPUITUH, TO JaHHOE ChIphe
HaXOJUTCSI B CTaTyCce «BPEMEHHOr0 OJOOpEHUS» /10 yCTpaHEHHs 3aMeuyaHuil. Pe3ynbTarhl BBINOIHEHUS
IJIaHa KOPPEKTUPYIOMIMX MEPONPUATHIT U3roToBuTenb HanpasisieT B aapec OIITMI i OPCuM. Kon-
TPOJIb BBIMOJHEHHSI TUIaHA KOPPEKTUPYIOIMIUX MEPONPUITHIA H3rOTOBUTENEM, OTCICKUBAHUS HUCTEUEHUS
CpOKa «BpPEMEHHOT0 0/100peHUs» U UHULIMHPOBAHUE €r0 CHATHUS BO3JIAraloTCs Ha TJIABHOTO TEXHOJOra —
HavanpHka OPCuM OO0 «HTII «Kamay.

7.6.2 «IlepedeHb ChIpbsl U MAaT€pUAJIOB, IPUMEHAEMBIX B MPOU3BOACTBAaxX npeanpustnii KAMA
TYRES» (nanee - Ilepeuens) (Ilpunoxenue b) paspadareiBaercss OPCuM, yTBepxaaeTcst HCTIOIHUTENb-
HbIM qupektopoM OOO «HTL «Kama» u siBisieTcss OCHOBaHUEM JUIS:

- IPUMEHEHMUs chIpbs B ponsBoacTBax muH Ha [TAO «HKII» u OO0 «H3I'»;

- paccMOTpEHHUs B Ka4eCTBE MOTEHIIMAILHOTO MMOCTaBUINKa Ha MocTaBKy chipbs (CTII-147).

7.6.3 Cneuunamuctsl OPCuM axtyanusupytot Ilepeuens 1 pa3 B kBapTan ¢ ykazaHHEM HCTOPUU
W3MEHEHUN:
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- JIeNIaloT MIOMETKY «HEe MpUMeHsuIcs Oosiee 2-X JIeT» JUIsl ChIPbs, HE MPUMEHSIEMOr0 B IIPOU3BO/I-
ctBax [TAO «HKII» u OO0 «H3I'» 6onee 2-x net (coriacHo nmucbmam ot OK);

- TepecMaTpPUBAIOT CPOKH JCHCTBUS Ccrienn(pUKaIIHii;

- BKIIIOYAIOT 0JJOOPEHHOE CHIPHE.

7.6.4 DnextpoHHas Komus akTyanbHOro Ilepeuns pasmemaercs Ha qucke H:\ForNTC\Mamepu-

anv\OCuM\Ilepeuens cvipva u mamepuanog. Cnenuamuctel OPCuM HanpaisitoT WHGOpPMAIMOHHOE

MUCHMO O pa3MelleHuu (aktyanusanun) [lepeuns BceM 3auHTEPECOBAHHBIM MOAPA3ICICHUSIM.

7.7 o pesyabTaTam ogo0peHus coipbs crienraucTel OPCuM GopMHUPYIOT U aKTyaTHu3UpYIOT (TIpH
HEOOXOMMOCTH ) KOMIUIEKT T0KyMeHTOB (nanky PPAP), conepskammii:

- cepuiiHyI0 celu(puKaluio;

- pa3pelieHue Ha BBITYCK MPOJAYKIUHU C IPUMEHEHHEM OIBITHOTO ChIPbS C 3aKIIOUCHHEM;

- Texuuueckuit otuet o OIIU (mpu HeoOXxoauMocTH BKItoUast pe3ynbraTsl [ITT);

- JIOKYMEHTHI u3rotoutens (coraacuo Tabmure 2);

- juct «CBeneHust 00 0J0OPEHUH ChIPHSI».

7.7.1 DneKTpOHHBIA BHI JOKYMEHTOB pasmemiaercs Ha gucke H:\ForNTC\Mamepuanbi

OCuM\llaxem Jloxymenmog. Crneuunanuctsl OPCuM HanpapnstoT VCHOTHUTENBHOMY JUPEKTOPY
I[TAO «HKII» u OO0 «H3I'» (no mpunamiexunoctu), Mcnomaurensnomy aupexkropy OO0 «T/I
«Kamay, nauanpauky TO OOO «Tatmmnaay HHPOPMAITMOHHOE MHCHMO O Pa3MEIIEHUU JOKYMEHTOB.

7.8 Ilocne 3aBepiieHus 0100pEHUS CBHIPhS BCE MOCIEAYIOIINE U3MEHEHHUSI U3TOTOBUTEINS BHEIPSI-
I0TCS B IIPOM3BOJICTBO Iociie 000peHus raaBHeIM TexHoiaoroM OO0 «HTL «Kama». YBegomuenue o6
M3MEHEHUHU B [IPOU3BOJICTBE U3TOTOBUTEINSI HANpaBisieT ucnoyHuTenbHbli aupexkrop OO0 «T/ «Kama» B
aapec ucnonauTenbHoro nupexkropa OO0 «HTIL «Kamay.

7.8.1 CornacoBanus TpeOYIOT CIEAYIONIME CIy4ar MOTEHIIMAIIEHO BO3MOXKHBIX U3MEHEHUM:

- HaJW4Me U3MEHEHHH B TEXHOJIOTHH, 000PYI0BaHUH, COCTABE ChIPhS MJIM CMEHA IPOU3BO/ICTBEH-
Hoit mnomaaku (IIpunoxenne JI);

- 0J100pEeHHOE paHee ChIpbe, HE MOCTABIIsABLIEECs B IPOU3BOJICTBO IIMH OoJee 2-X JIeT.

7.8.2 B cnyuae uameHeHui, Tpedyromux cornacoanus (m. 7.8.1), OPCuM 3ampammBaeT y usro-
TOBUTEJISI HEOOXOUMbIE JTaHHBIE (110 pe3ysbTaTaM BHYTPEHHHMX HCIBITAHUM, YPOBHIO JE€(PEKTHOCTU IPO-
JOYKIIMH ¥ BOCIIPOM3BOJUMOCTH IPOIIEcca /10 U MOCie BHEAPEHNS U3MEHEHUS U Jp.) U IPU HEOOXOIUMOCTH
OCYIIECTBJISIIOT NEPECMOTP KOMIUIEKTa JOKyMeHTOB PPAP.

7.8.3 IluceMma O TUIaHUPYEMBIX U3MEHEHUSIX OT U3rOTOBUTENEN ChIpbs crienuanuctsl OPCuM pas-
MenIarT B 6a3e, pacnonoxkenHoit Ha aucke H:\ForNTC\Mamepuanvt\OCuM\PPAP (Ilomenyuanvhble us-

MeHeHUsl 8 NPOU3B0OCHIBE CbIPbs).

7.8.4 Hcnomuurensubiii qupekrop OO0 «HTIL[ «Kama» nmpuHuUMaeT peleHne 0 BO3MOKHOCTH
JabHEUIEero cCepuifHOro MPUMEHEHHS ChIpbsl 0€3 MPOBEICHHs 000pEHHS WM O HEOOXOJUMOCTH IpPOBe-
JICHUS OJJOOPEHHUS.

7.8.5 Hndopmanuio o npunstom pemeann OPCuM nosogut no ONuOIll ¢ nenpro u3BeneHus
aBT03aBOJIOB-NOTpeOUTENeH IIMHHON TPOAYKIIMU 00 n3MeHeHusax B coorBercteuu ¢ CTII-30.

7.9 B ciy4yae OTCYTCTBHS COINIACOBAHHSI BO3MOXKHOCTH BBIIYCKa IMPOJYKIIMH C MCIOJIB30BAHUEM
OTBITHOTO CHIPBSI OT aBTO3aBOAA-TIOTPEOUTENS MMHHONW MpoAykiuu a0 3aBepmenus [IITU, pemenne o
IIPUMEHEHNUH CBIpbsl B CEpUITHOM Ipou3BojcTBe npuHnMaercs Ha [IJIC (o BompocaM pa3BuUTHS MTPOU3-
BOJICTB).
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8 OTBercTBEHHOCTH

8.1 I'maBubIM TexHOIOT — HayaabHUK OPCuM OOO «HTII «Kamay» HeceT 0TBETCTBEHHOCTb 3a:

- pa3paboTKy, COCTaBJICHHE, COTJIACOBAHKE, aKTyaTU3allii0, KOHTPOJIb COOJIOICHUS U pa3Melie-
nue ['papukos;

- TNPUHATHE PEHICHHs O 1[eIecoo0pa3HOCTH Havaia paboT, CBA3aHHBIX C ONPECICHHEM BO3MOXK-
HOCTH TIPOBEJICHUS O00PEHUS CHIPHS,

- TMPUHITHE PEIICHHsI O IEJIecCO00pa3HOCTH U Bo3MokHOCTH nipoBenenus OITU, Beimade mpenBa-
PHUTEIBHOTO 3aKIIIOUEHHUS O BBIMTYCKE MPOAYKIIMH C UCIIOJIB30BAHUEM OTIBITHOTO ChIPhs, mpoBeaeHus [ITTH;

opranuszanuto JIU;

- BBIIAYY JOKyMeHTauuu it opranuzauuu OITA, LHTTH;

- uHuuuupoBanue nposeneHus ayaura uroropurens (CTII-IHK-11);

- NpHUHATHE pelieHus: o HeoOxoaumMocTu nposeneHus JI/IU u sxcmtyatailnOHHBIX UCTIBITAHUM;

- ONpeJelIeHNEe YPOBHSI IPEAOCTaBICHUS KOMILJIEKTA T0KyMEHTOB usrorosuresnem (PPAP);

- BbLJAUy 3aKJIIOYEHHUS 10 000PEHHUIO UCII0JIb30BAHNS HOBOTO ChIPbs B CEpUIHOM IPOU3BOJICTBE
Ha OCHOBAHUU aHAIIN3a PE3YyJIbTAaTOB UCIIBITAHUN;

- KOHTpPOJb MPEJOCTaBICHUS U3TOTOBUTENEM KoMIllekTa JokyMeHToB (PPAP), pesynbraToB ca-
MOOLIEHKH, IUIAHOB MEPONPUATHN, aHAJIN3 U COXPAHHOCTb IOKYMEHTOB;

- COIJacOBAaHME U3MEHEHUH B IIPOU3BOCTBE ChIPbs B cOOTBEeTCTBUU C [Ipnunoxenuem JI;

- NPHUHATHE PEIIEHUs 10 BEIOOPY CXEMbl IPOBEAEHUS 0JJOOPEHHUS ChIPbs, TOBTOPHOI'O 0J1I00pEHUS
CBIPbs I1OCJIE 3aBEPUICHUS KOPPEKTUPYIOIIUX JEHCTBUN, TP U3MEHEHHUSIX B IPOU3BOJICTBE ChIPHS;

- BblJAuy peKOMEHJAlMH 10 JajbHENIIel nepepaboTke OCTaTKOB PE3NHOBBIX CMECEN WU TOJY-
(habpukaroB (Tpu HEOOXOAMMOCTH ), OCTATKOB OIIBITHOTO CHIPHSI;

nposenenue JIM, opopmieHne u aHanus pe3yibTarTos;
Hanpassenue B OO0 «T /I «Kama» 3akiarouenus no pesynbraram JIH;

- HalpaBJIEHUE U3TOTOBUTENIO aHKeThl «Ayaut nporneccay (CTII-IHK-11);

- nHuuuuposanue nposenenus OITN n IHIIH;

- (hopmHpoBaHME aKTa [0 CIIMCAHNIO/BO3BPATY HECOOTBETCTBYIOLIEH MPOAYKIINN;

- Hampasnenue B OO0 «T ]l «Kamay 3akmtouenus o 1enecoodpastHoctu nposeaenus LITIH;

- nosenenue 10 ONuOIL napopmanum o npeaBapUTEIHLHOM 0J00PEHNHU Ha BBIMYCK MPOAYKLIUN
C UCIOJIb30BaHUEM OIBITHOTO ChIPbs /111 MOATBEPKIEHUS BOZMOKHOCTH €0 UCIIOJIB30BaHUs IOTpeOUTE-
JISIMU IIAHHOM NPOIYKIUHY;

- opopmuenue u ananuz pesyiabraros OIIN u LLIIIH, paccbuiky pe3ynbTaTOB UCTIBITAHUH;

- aHaTU3 JaHHBIX U3TOTOBUTEINS MO YPOBHSAM J1e€()EKTHOCTH MPOIYKIMU U BOCIIPOU3BOAMMOCTH
mporiecca B ciaydasx U3MEHEHUH Yy HETO B YaCTH TEXHOJIOTUH, ChIPhsl K 000pyI0BaHHUS;

- KOHTPOJIb BBIMOJIHEHMSI TUIaHA KOPPEKTUPYIOIINX MEPOIIPUSATUN U3TOTOBUTEIIEM, OTCIIEKUBAHNS
HCTEYEHHUS CPOKA «BPEMEHHOTO 0JJOOpPEHMS» 1 MHUIIMUPOBAHUE €r0 CHATHS;

- 3ampoc KOPPEKTUPYIOUINX JEHCTBUI y M3TOTOBHUTENS MPH 3aKIIIOUYEHUH «HE 0J00peH, Tpely-
I0TCS KOPPEKTUPYIOLIUE AEUCTBUSA», KOHTPOJIb UX BBIMOIHEHUSI, 0pOpMIIEHHE OJIaHKa pa3pelieHus Ha BbI-
MyCK MPOAYKLNHU C MPUMEHEHUEM ONBITHOTO ChIPbS;

- (opMHUpOBaHNE U BHECEHHE N3MEHEHH B KOMIUIEKT 1oKyMeHTOB (PPAP) o pe3ynbraTam 01006-
PEHHUS CBHIPbsI U aHAJIN3a JTAHHBIX 10 YPOBHIO J€(PEKTHOCTH MPOAYKIIUH U BOCIIPOM3BOJUMOCTH IIpoIiecca.

8.2 Havanpauk NI OO0 «HTII «Kama» HeceT OTBETCTBEHHOCTD 3a:
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- oOecrieyeHre IPOBEICHUS UCIIBITAHUIN OMBITHOTO ChIPbS B COOTBETCTBUH C JICHCTBYIOIIEH JIOKY-
MEHTAIlMel U 3aKa3aMu;

- PErUCTPALMIO U BblAAUy pe3yJIbTaTOB UCIBbITAaHUI.

8.3 3amectutenu aupektopos no kadectBy ITAO «HKII» u OOO «H3I'LD» HecyT oTBETCTBEH-
HOCTb 3a:

- opranusanuio nposeaeHus OITN u LIITN ceipes Ha TTAO «HKI»/OOO «H3I 'y,

- CBOEBpeMeHHoe coriacoBanue ['paduxos;

- BbLAAUy 3aKJIIOYCHHS O PE3yJIbTaTUBHOCTH HCIIOJNb30BAHUS OIBITHOTO CHIPbs B MPOU3BOJICTBE
npu nposenennun OITA, HITTHA.

8.4 Havyanbnuku OK [TAO «HKII» u OO0 «H3I'IL» HecyT OTBETCTBEHHOCTb 3a:

- odopmiuenne pacnopspkenuii mo [TAO «HKIL»/OOO «H3I'I» Ha mpoBeaeHUE U MPOJJICHHE
OIIN u LTIH;

- nposenenue OITN u LIIIU ceipps Ha ITAO «HKII»/OOO «H3I'ML» u 3anonHeHne 61aHka pas-
pellIeHns Ha BBIITYCK IIMH ¢ IPUMEHEHHUEM OIBITHOIO ChIphs U nepenaudy ero B OPCuM;

- CBOEBpEeMEHHoOE coryiacoBanue I'padukos;

- pacuer 3aTpaT Ha 0JI0OOpEHHE ChIPhS U MAaTEPHAIIOB;
- oTOOp mMH AJi NpoBeAeHUs ucnbitanuii B UL;

- uHpopmupoBanne OPCuM o0 MOCTYIUICHHH CBHIpbS, HE NPHUMEHSEMOTO B IPOU3BOJICTBAX
I[TAO «HKII» u OO0 «H3T'IL» 6omnee 2-x ner.

8.5 3amectutens aupexkropa OO0 «T/ «Kama» no cHabkeHHIO HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a:

— OIIEHKY SKOHOMHYECKOH 3(PHEKTUBHOCTH OT MPUMEHEHHUS HOBOTO CBHIPhSI M1 MATEPHAIIOB;

— CBOEBpeMeHHOoe coriacoBanue I'padukos;

— OpraHM3alyIo 3aKyIOK U CBOEBPEMEHHYIO IIOCTaBKY OIBITHOT'O ChIpbs coriacHo 3asiBkaM OPCuM.

8.6 Hauwanpauk OIITMI] OOO «T]I «Kama» HeceT OTBETCTBEHHOCTD 3a:

- CBOEBpPEMEHHOE coryiacoBanue ['padukos;

- CBOEBPEMEHHYIO IIOCTABKY OMBITHOTO CHIPHS;

- uHpopmupoanne OPCuM, OK TTAO «HKII»/OOO «H3T'I» o nocTyniaeHn: 3asBI€HHOTO
OTIBITHOTO CHIPHSI;

- OTIPaBKY HECOOTBETCTBYIOIIETO OMBITHOTO CHIPhSI H3TOTOBUTEIIO.

8.7 Hawampauk L{IIC OOO «T]l «Kamay» HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a:

- CBOEBPEMEHHBIN OTOOP CHIPhA IS MPOBEACHUS UCTIBITAaHHM (aHANMM3a) ¢ 0(OPMIICHHEM COOTBET-
CTBYIOLIUX IOKYMEHTOB;

- Iepeavy pe3ysbTaTOB BXOJHOTO KOHTPOJISL OMBITHOTO Chipbst B OPCuM.

8.8 Hawanpauku KTOJILL, KTOI'TI OO0 «HTLI «Kama» HecyT OTBETCTBEHHOCTb 3a o0ecreueHne
KOHTpoJis 3a npoBegenuem OIIM, HITIN, cormacHo pa3pemeHno Ha BBIITYCK IWH C IPUMEHEHUEM OIBIT-
HOTO CBIPbS.

8.9 HauanpHuk TO OOO «TarmmHa» HECET OTBETCTBEHHOCTH 3a:

- OIICHKY TTOCTAaBIIUKA/M3rOTOBUTEISI C MOMEHTA CEPUUHBIX TTOCTABOK M BKIIFOUEHHE IO pe3yibTa-
TaM OIICHKH HOBBIX TOCTaBIIMKOB/U3roToBUTENEH B «[lepeuens moctaBmukoB/ M3rotoBureneit ¢ pe3ysb-
Tatamu oueHku pamxupoBanus o [TAO «HKII», OOO «H3I'» 3a oT4eTHBINA KBapTaJD» MPU €ro nepe-
CMOTDE.

8.10 Hauansauk ONuOIIl HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a JOBEICHHE J0 MOTPEOUTENel IMUHHON TPO-
JTYKIIUW WHPOPMAIIUK O BBITTYCKE MPOIYKIIMHU C UCIIOJIH30BAHUEM OIBITHOTO CHIPhS M TIOJyUYeHHE 0J100pe-

HUsS Ha BOSMOXXHOCTB €TI0 MCIIOJIb30BAaHU .
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N KT-57243722-107-2024

Iopsiaok 0100peHNs CHIPHSI H MATEPUAJIOB (I10.01.03)

SAMATYRES

Penaxknusa 1

HMHTEI'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA H3menenne 0

8.11 JIoiKHOCTHOE JIUI0, PYKOBOJIUTEIb MOPAa3IeIICHUs/PYKOBOJUTEIb CITY>KOBI KapOBOTO CO-
MIPOBOKACHUS/PYKOBOIUTEIh CIYKObl OpraHM3ally TPyJa HECYT OTBETCTBEHHOCTh 32 CBOCBPEMEHHOE
o(opmieHrEe TOKyMEHTOB Ha 3aMELICHNE B CITy4ae OTCYTCTBUSI OCHOBHOTO paOOTHHKA.

8.12 JIomKHOCTHOE JIMIIO0, PyKOBOAUTEIb MOPA3/ICICHUs] HECYT OTBETCTBEHHOCTH 32 COXPAHHOCTD
JOKYMEHTHUPOBaHHOH mH(popMammu, 0Opa3yromieiics B pe3yabTaTe YIpaBIsseMOl 1eITeIbHOCTH.

8.13 JIoKHOCTHOE JIUI0, PYKOBOAMTEIH MOIPa3/IelieHUs] HECYT OTBETCTBEHHOCTD 3a COOJIOICHHE
TpeOOBaHUH MH(POPMALMOHHOW 0€30MacHOCTH TPU O(POPMIICHUN U TIEPEMEIICHUN JOKYMEHTUPOBAHHON
uHpOpMaInU, 00pa3yroIIeics B pe3yiIbTaTe yIPaBIIEMON IEATSILHOCTH JIMOO0 TOCTYITHOW B PaAMKax BbI-

MIOJIHEHUS TPYAOBBIX (QYHKLIUH.

9 JlokyMeHTaIUsA

JoxymenTanusi, o0pa3yromascsi B pe3yJibTare AesTeIbHOCTH M0 HACTOSIIEMY CTaHIApTy, IPUBE-

nena B Ta0mnuite 4.

Tabnuua 4
Ne Cpox
HaunmeHoBaHMe JOKyMEHTa MecTo XpaHeHHsI

n/n XpaHEeHUus
Marepuansl A7 pacdeTra SKOHOMHYECKOH o mepeBona B

1. 3¢ GEKTHBHOCTH U 3aTPaT Ha OJOOPEHHE CHI- OPCuM cepHitHOE pou3-
pbst BOJICTBO

2. I'padux ogoOpeHHs CHIPHSI U MaTEPHAIOB OPCuM, IIAO «HKIII» 1 000 «H3I'll»; 5 nmer

H:\ForNTC\Mamepuanv!\OCuM\I'PADUKHU

3 [Tncema-3asBKY (Hepenucka) Ha IIPOBEICHHUE OPCuM S et
0JI00pEHHUS CHIPHSI

4. Tunosas nporpamma UCIbITAHUN OTuKJL; H:\ForNTC\OTuK/]\4 Tunosete npo- ITocTosiHHO

epammol HTI] Kama
5. .
5] Kowmnexr nokymerto (PPAP): OPCuM; H:\ForNTC\Mamepuanwi\ OCuM\Ilaxem HIII/I(; ?_[aBI:ﬁ]eH;e-_
. [Tncema-3asBKM Ha IPUOOPETEHNE OIBITHOTO Jlokymernmos p

CBIpBA HUSI CBIPbS

5.2 3akasbl Ha MPOBEICHUE UCTIBITAHUI

5.3 | AKT 10 criMcaHHI0/BO3BpaTy HECOOTBETCTBY-
IOLEN NPOAYKLIIUU

5.4 | 3amodenune o nenecoobpasHocTu mposene- | OPCuM; H:\ForNTC\Mamepuanst\ OCuM\Iaxem
nus TN Hoxymenmos

5.5 | 3amosHeHHas aHKeTa «AyIUT Tpolecca» ¢
TUIAHOM MEpOIpUATHH, WHPOPMAIKS O BbI-
TIOJTHEHHH IIJIaHa MEPONIPHUATHH Ho sasepme-

5.6 | Jluct «CBeneHus 00 0OIOOPCHHUN CBIPhS» HUS IPUMCHE-

37 3akiroueHne o 1ab0pPaTOPHBIX UCTIBITAHHUAX OPCuM; H: \ForNTC\Mamepuans| PR

OCuM\3AKJIOYEHUA

5.8 | Paspemienre Ha BBINYyCK NPOLYKIUU C MPH-
MEHEHHEM ONBITHOTO chIpbst (1o OITN) OPCuM; H:\ForNTC\Mamepuanwi|

5.9 | Pa3pemienre Ha BBINYCK NPOLYKIHUU C MPH- YPCuM\RN-Paspewenue na 8binyck
MEHEHHEM OMBITHOTO chIpbst (o LITI)

5.10 | Texauuyeckue oTueTsl Mo pesynsraram OITN OPCuM; H:\ForNTC\Mamepuanwi|
n 1IN OcuM\OTYETHI

5.11 Opurunan: OJ] OOO «TatmmHa TloctosiHHO
Pacnopsoxkenne Ha mposeaenue OIIM u | xomust — OK TTAO «HKII» u OO0 «H3I'» (1o Jlo muHOBa-
1T OO0 «H3I'tl» — O0) OPCuM; H:\ForNTC\Ma- HUSI HAJIOOHO-

mepuanvt\ OCuM\[laxem JJoxymenmog CTH
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SAMATYRES

IMopsiaok 0106peHUs CHIPHS M MATEPHAJIOB

M KT-57243722-107-2024
(110.01.03)

Penaxknusa 1

HMHTEI'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA

HN3menenue (

okoHyanue Tabauyovl 4

5.12 OK ITAO «HKIII» u OO0 «H3I'L»
(mo OO0 «H3I'll» — 00), konmust — OPCuM; S et
H:\ForNTC\Mamepuanet\ OCuM\[laxem /JoxymeHn-
CuyxeOHast 3ammcka I JI0O MHHOBaHHS
OUuOIL; H:\ForNTC\Mamepuanvi\ OCuM\[1axem Hano0HoCTH
Jlokymenmos
313 Koppekrupytomme wMepomnpusitus, [lnanst | OPCuM; H:\ForNTC\Mamepuanet\ OCuM\[laxem Ho sapepuure-
Pa3BUTHSA U OTYETHI 00 UX HCIOIHEHHH Hoxymenmos HHA TPHMEHE:
HHUS CHIPbS
6. | «lepeseis chipbs 1 Matepuaitos, HpMeHsCc- OPCuM; H:\ForNTC\Mamepuanwvi\ OCuM\I1epe-
MBIX B IpOM3BOACTBax npeanpusituiit KAMA 15 ner
TYRES» UeHb CHIPbS U MAMEPUATIO8
7. OPCuM; H:\ForNTC\Mamepuanei\15-38
KypHan peructpanuu 3aKiI0ueHAR 0 1a00- JKVYPHAJIBI PETUCTPALIMN\15-38.2 XKypran 5 et
PaTOPHBIX HCTIBITAHUIX peaucmpayuu 3aKIYeHUll 0 1a60PAMOPHBIX UCHbI-
MAaHUAX
8. K OPCuM; H:\ForNTC\Mamepuanei\15-38
YPHAI PETHCTPAIIH TEXHIHCCKUX OTYCTOB | ey ppy 4 ;711 PEFHCTPAIIMN\15-38.4 Kypran
10 pe3yJbTaTaM IPOU3BOJCTBEHHBIX HCIIbI- 5 ner
rarmi PpeUCTPayuLL MEXHUNECKUX OMUEMO N0 Pe3ylb-
mamam npou3800CmMEeHHbIX UCHbIMAHUY
9. JKypHAN DerHCTPAIIH paspelcHHuii Ha Bbi- OPCuM; H:\ForNTC\Mamepuanwi\15-38
nyek JKYPHAJIbI PETUCTPALIHMH\ 15-38.5. XKypuan 5 et
peaucmpayuy paspewienuii Ha 8bInycK
10. | MMucema o mIaHUPyeMBIX H3MEHEHUSX OT u3- | H:\ForNTC\Mamepuans\OCuM\PPAP (ITomenyu- S et
TOTOBHTEJNEH CHIPBS anbHblE USMEHEHUS 8 NPOU3BOOCBE CbIPbSL)
| AxtyanbHas Bepcus foKyMeHTa pacnosioxkeHa Ha [Toprane KAMA TYRES — JlokanbHble HOpMaTHUBHbIE aKThI | Crp. 21 |
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N KT-57243722-107-2024

=CAMATYRES Iopsiaok 0100peHNs CHIPHSI H MATEPUAJIOB (I10.01.03)
- Pepakuus 1
HUHTEI'PUPOBAHHAS CUCTEMA MEHE/UKMEHTA H3menenne 0
NPUJIOXEHUSA
IIpunoxenue Cratyc HaumeHnoBanue O0beKT
[Ipunoxenue A | CrpaBouHoe Ilepeuens cokpamenuii; HopmatusHaelie ccbuiky; [le-
pedens myHkToB [SO 9001, IATF 16949, ISO 14001, @
ISO 45001, B pa3BuTHE KOTOPBIX pa3paboTaHa WH-
. MpunoxeHune A
cTpykuus; JJoKyMeHTBl MOTpeOHuTeNnel IWH, coxep-
JKaluX crenuduieckre TpedoBaHus
[Ipunoxenue b | O6s3aTenpHOE ®opma niepeyHs ChIpbsi U MaTepUAIOB, TPUMEHSIEMBIX
B nmpom3BoacTBax npeanpusituii KAMA TYRES
MpunoxeHne b
[Mpunoxenue B | Pexomennayemoe | THIIOBbIE PUCKH M METOJIBI YIIPABIECHUS @
MpunoxeHne B
Ipunoxenne I' | O6sa3arensnoe | ®opma rpaduka 0400pPEHHs CHIPhS U MATEPUAJIOB @
Mpunoxenune I
[Mpunoxenue JI | Pexomenayemoe | ®opMa 3aKIHOYEHHS O TaOOPATOPHBIX UCIILITAHHUAX @
Mpunoxenne [
IMpunoxenne E | O6si3aTenpHOE DOpPMBI )KYPHAIOB PETHCTPAIIUH 3aKTFOUEHHH 0 1a00- @
PaTOPHBIX UCTIBITAHUSIX, TEXHUYECKUX OTYETOB TIO pe-
3yJbTaTaM IPOU3BOACTBEHHBIX HCIIBITAHUI, pa3pelte- Mpunoxerne E
HUI Ha BBIIIYCK
[punoxenne K | Pexomennyemoe | Jluct «CBenenns 00 0106PEHHH CHIPbS @
MpunoxeHne X
[Mpunoxenne U | Pekomerayemoe | dopma akTa 1Mo CIHUCAHHMIO/BO3BPATY HECOOTBETCTBY- @
IONIEN TPOYKIIMU
MpunoxeHune U
[Mpunoxenue K | Obs3arensHOE ®dopma pazpereHus Ha BBITYCK MPOAYKIIUU C IIPUMe- @
HEHHEM ONBITHOTO CHIPhSI U MaTEPUAIOB
MpunoxeHune K
[Mpunoxenune JI | CrpaBodHoe [epeyeHb NOTEHIMAIBHO BO3MOXHBIX M3MEHEHUN U @
TpeboBanust kK PPAP
MpuaoxeHune J1
[Mpunoxenne M | CripaBounoe Hcropust u3MeHeHHI @
MpunoxeHne M

| AxtyanbHas Bepcus foKyMeHTa pacnosioxkeHa Ha [Toprane KAMA TYRES — JlokanbHble HOpMaTHUBHbIE aKThI

| Crp.22 |
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JlncT cornacosaHnsa K fokyMmeHTy Ne corn-1333277078-13 ot 01.08.2023
NHnumaTop cornacosaHusa: MoxHaTkuHa O.I. 3aM. HavYanbHMKa OPCuM
CornacoBaHune nHuymmposaHo: 01.08.2023 16:18

JIncT cornacoBaHus Tun cornacoBaHus: CMeLwaHHoe

MepepaHo Ha Cpok

N° (17| JIDKHOCTb
O, no oc BU3Y corsiacoBaHus

Pe3yn bTaT COorJiaCoBaHuA

Tun cornacoBaHus: nocnaepoBaTesibHOe

LLimenesa C.A., Begywuni

MHOKEHED 010N DeLIEnT 06.06.2024 - CornacosaHo
1 P OTAGNa PELENTYD, 10:44 06.06.2024 11:43:53
Cbipbs 1 MaTepuanos
Ka4vecTtBo JIHA noaTeepxaato
Fopenosa 2.A., rnaBHbIN
TEeXHOI0r-Ha4vYasibHUK oThena 06.06.2024 - CornacosaHo
peuenTyp, Cbipba " 11:43 06.06.2024 13:30:28
MaTepuanos
Twun cornacoBaHus: napannesibHoe
3 I(\:/“"epOHaOB cc)HI'I [;J;aBH';MO 06.06.2024 - MepeHanpassieHO
neunammcT HpoekTHor 13:30 06.06.2024 14:32:22
ochuca
MepeHanpaBneHune(napannenbLHoe)
MopTBepAUuTe ycTpaHeHUe 3aMeyaHUn
Eggaugiig‘%% B:ﬁg”"'m 06.06.2024 - CornacosaHo
H A 14:32 07.06.2024 14:08:12
onTUMMU3aLMM NPOLLECCOB
31 | MMpokos O.H. T nasHbl 07.06.2024 - CornacosaHo
' H P 14:08 07.06.2024 14:30:02
ohmca
MoTacosa C.P., Beaywun
IOPUCKOHCYNbT OTAena
, | Dwenpasoeoro 06.06.2024 - CornacosaHo
MPOBOXAEHH DU3H 13:30 07.06.2024 14:42:41
LleHTpa npaBoBOro
conpoBoXxaeHunsa Obuiero
LeHTpa obcnyxmBaHus
5 dununnosa A.M., HavanbHUK 06.06.2024 - MNepeHanpassieHO
OTpena nenonponsBoACTBa 13:30 06.06.2024 13:37:11
NMepeHanpaBneHune(napannesnbHoe)
éggc'ag;wgiogi I\gnl-; 06.06.2024 - He cornacosaHo
1 A 13:37 10.06.2024 16:37:56
[enonponsBoacTBa
n.7 Mpukasa - MNMpokoneeBy N.0. (To4ka nponyLwieHa);
TUTYNbHBLIA NNCT UHCTPYKUUN - YTBEP)KOEHA;
n.1.1 MHCcTpyKuun nosbiweHUE spdpekTuBHOCTH. . .;
51 dunnnnosa A.., Ha4anbHUK 10.06.2024 - He cornacosaHo
) OTnena oenonponm3BoACTBa 16:37 11.06.2024 08:52:01
6 XycHynnuH P.I'., 3amecTutenb 06.06.2024 - lMepeHanpaBieHo
OUpeKTopa rno cHab)xeHuto 13:30 07.06.2024 06:34:42
MepeHanpaBneHune(napannenbHoe)
Mwuxannosa B.M., )
Cneuwnanuct OToena 07'%66',233124 Ha cornacoBaHuu / noanucaHunm
noctasok TMLL )
7 HypeTtonHos P.WU., HavanbHuK 06.06.2024 - MNepeHanpasrsieHO
oThena oxpaHbl Tpyaa 13:30 06.06.2024 13:33:32

nepmnpmm(llapanncubhuc)
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XacaHoBa K.A., CneunanucT 06.06.2024 - CornacoBaHo
2 KaTteropun OTaena oxpaHbl 13:33 07.06.2024 07:36:43
TpyAda
71 HypeTtanHos P.U., Ha4anbHMK 07.06.2024 - CornacoBaHo
) oThena oxpaHbl Tpyaa 07:36 07.06.2024 08:01:23
FanHynnuHa A.Y., Ha4anbHuK
' . 06.06.2024 - lMepeHanpaBieHo
8 OTAena oxpaHsl OkpyxaioLen 13:30 07.06.2024 11:55:08
cpenbl
NMepeHanpaBnexHune(napasnnesbHoe)
XacaHoBa WN.H., NH>xeHep 2
KaTeropuu (3konor) OTaena 07'0161'.25(,)___,24 ) 10 0%05832018?200.22
OXpPaHbl OKpY>KatloLLen cpenbl ' U e
FanHynnuHa AlY., Ha4anbHuK
' o 10.06.2024 - CornacosaHo
8.1 Orpena oxpaHsl okpyxaioien 11:20 10.06.2024 16:07:05
cpenbl
BukTopos B.H., HadanbHuk 06.06.2024 - MepeHanpassieHO
9 Otaena obecnedeHus 13:30 06.06.2024 17:53:14
nponssoacTBa ' T T
MepeHanpaBneHune(napannesnbHoe)
Xy3uH M.K., [1aBHbI 06.06.2024 - CornacosaHo
Mexarnk OTaena 17:53 07.06.2024 08:04:40
obecneyvyeHnsa Npom3BoACTBA ' e e
BukTopos B.H., Ha4anbHukK
! 07.06.2024 - CornacoBaHo
9.1 OTpena obecneveHus ’ o
NPOM3BOACTEA 08:04 07.06.2024 13:44:26
rabapayosa J1.P., HauanbHuk 06.06.2024 - MNepeHanpasneHo
10 Oraena Texuuko- 13:30 06.06.2024 13:34:10
3KOHOMUYeCKor nHdopmMaLuunm ) e B
MepeHanpaBneHune(napannenbLHoe)
MaHyeHko A.T'., CneunanucTt
OToena TexXHUKo- 06.06.2024 - He cornacosaHo
3KOHOMUNYECKOW 13:34 06.06.2024 16:53:29
VHpopMaumnun
Mpowy ncnpaBmMTb 3aMevYaHns 1 ownbKK
fabapayosa J1.P., HavaneHuK 06.06.2024 - He cornacosaHo
10.1  Orpena Texumko- 16:53 06.06.2024 17:16:23
SKOHOMUWYECKON NHGopMaLnm ) e e
11 MoxHaTknH A.M., HavasnbHuK 06.06.2024 - MNepeHanpassieHO
TexHu4eckoro oTgena 13:30 06.06.2024 17:57:40
MepeHanpaBneHue(napasnsiesnbHoe)
'mmazeTgnHoBa P.X.,
NH>XeHep-TexHoor 2 06.06.2024 - CornacoBaHo
KaTeropum TexHn4eckoro 17:57 10.06.2024 08:04:20
oTnena
C y4eTOM 3aMedaHunnm brnoxuHon E.A.
Bnoxuta E.A., Beayuwmn 06.06.2024 - He cornacosaHo
MIFKEREP-TEXHoTOT 20:59 07.06.2024 16:13:38
TexHu4eckoro otaena ) e B
MpepnoxxeHns HanpasseHbl ucnonHmnTento no Outlook
Bnoxuna E.A., Beaywmn 06.06.2024 - He cornacosaHo
MHKEHep-TexHonor 21:00 10.06.2024 08:25:34
TexHu4eckoro otaena ) e e
11.1 MoxHaTkunH A.M., HavanbHuK 10.06.2024 - He cornacosaHo
) TexHu4eckoro oTgena 08:25 10.06.2024 08:44:40
12 L“G]JVIIIUB TC, 06062024 = I_I= =C COUTJTaluUbd U
[okyMeHT cA4EaMaTBHETOSHHRIPRME NS BAS1.1-3-MpM-HX 3130.06.2024. NcnonHntens: MoxHaTkuia O.1. 06.06.2024 19:16:43
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Faspunosa T.A., Ha4anbHUK 06.06.2024 - MNepeHanpassieHO
13 oThesia noctasok TML| 13:30 06.06.2024 13:46:35

MepeHanpaBneHue(napansiensHoe)

barmaHos U.M., Begywunn

06.06.2024 - MepeHanpassieHO
cneunanuct OTaena ) —a.
nocTasok TML 13:46 06.06.2024 17:39:57
MepeHanpaBneHune(napannenbHoe)
CbipbirnHa O.11.,
CneuvanucT 2 KaTeropum 06'(;67'_23%24 ) Ha cornacoBaHuu / noanncaHnm

OToena noctaBok TMLL

XanpynnuHa 3.1.,

Cneumnanuct 1 kaTeropum 06'0167'.23%24 i Ha cornacoBaHun / nognncaHum
OTpnena noctaBok TMLL )
14 KunpunnHd M.A., Ha4danbHUK 06.06.2024 - MNepeHanpassieHO
Llexa NOAroTOBKU Cbipbs 13:30 06.06.2024 13:34:48
NMepeHanpaBnexHune(napasnnesnbHoe)
Wapugpynnmu ®.P.,
3aMecTuTesb HavyanbHUKa 06'0163'.23(‘)124 i 07 0%05832052103.23
Llexa noAroTtoBku cbipbs ) U T
lN'ypbsaHoBa H.K., NH>xeHep 06.06.2024 - CornacoBaHo
Llexa NOAroTOBKU CbipbS 13:34 07.06.2024 13:09:28
14.1 KunpunnH M.A., Ha4danbHUK 07.06.2024 - CornacosaHo
) Llexa NOAroTOBKU CbipbS 13:13 07.06.2024 13:20:37

15 XanpyTtanHoB A.X., Ha4anbHuk 06.06.2024 - CornacoBaHo
oThena MapKeTuHra 13:30 07.06.2024 14:46:38

16 bepe3kuH H.B., MnaBHbIN 06.06.2024 - CornacoBaHo
KOHCTPYKTOp 13:30 07.06.2024 14:40:01
MBaHoBa E.E. /

Mm3etomnHosa Y.H., CornacoBaHo
3amecTuTesib HavalJlbHUKa 06.06.2024 - e,

17 KOHCTPYKTOPCKO- 13:30 07.06.2024 15.(3'8'._'3)9 (f'm3eTonHoBa
TEeXHOJI0OrMYeCcKoro oTaesna U
JIerkoBbIX LWWH
Knunosa W.A., Ha4yanbHUK

18 KOHCTPYKTOPCKO- 06.06.2024 - MNepeHanpassieHO
TEeXHOJIOrM4eckoro otaena 13:30 06.06.2024 16:38:10
rPy30BbIX LWNH

NMepeHanpaBneHune(napasanesnbHoe)
baxturapeesa P.I".,
igrsfgygfggcig?anwma 06.06.2024 - CornacosaHo
TEXHONOINYECKOro oTaena 16:38 07.06.2024 09:55:58
rPy30BbIX LWNH
Knunosa WN.A., Ha4yanbHUK
18.1 KOHCTPYKTOPCKO- 07.06.2024 - CornacosaHo
) TEXHON0rM4Yeckoro otaena 09:55 07.06.2024 11:30:18
rPy30BbIX LWNH
LWanxnncnamos P.LL.
! 06.06.2024 - MepeHanpassieHO
19 HavanbHuK WcnbiTaTensHOro . A
LeHTpa 13:30 06.06.2024 15:54:57
MepeHanpaBneHue(napaniensHoe)
Hennb E.B., Ha4yanbHUK
. 06.06.2024 - CornacosaHo
XVIMUYECKOM N1abopaTopuy 15:54 06.06.2024 16:23:34

NCNbITaTeJZIbHOIro LLEHTPa
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19.1

19.2

20

21

22

221

23

24

25

25.1

26

27

28

dhn3nKo-mexaHn4eckomn
nabopaTtopun
NCMbITaTe/IbHOr O LIeHTpa

LWanxnuncnamos P.LL.,
HavyanbHUK NcnbiTaTeNbHOro
LeHTpa

LWanxnuncnamos P.LL.,
HavanbHUK NcnbiTaTebHOro
LeHTpa

Cokonos O.I., Ha4anbHUK
oTAena UCMbITaHUn "
oMoJioraummn WnH

MunHHeranmnes O.I.,
McnonHnTeNnbHbIN GUPEeKTop

3o0T0B A.Jl., 3amMecTuTe b
ONpeKTopa NO KayecTBy

MepeHanpaBneHue(napansiensHoe)

Axnmosuy A.M., BegyLuumi
WH)XeHep-TexHos0r oTaena
KayecTBa

AxmeToBa A.C., 3amecTuTenb

HavYanbHUKa OToena
KayecTBa

NMepeHanpaBneHune(napannesnbHoe)

Wakwnposa .M., NHXxeHep-

TexHonor Otoena
KayecTBa

AxmeToBa A.C., 3amecTuTtesnb

HaYanbHMKa OToena
KayecTBa

3o0T0B A.Jl., 3amMecTuTe b
ONpeKTopa No KayecTBy

XacaHoB A.Ll., 3amecTuTenb
OupeKTopa rno NMpPon3BOACTBY

AxmumoBuy A.M. / AxmeToBa A.C.

, 3aMeCcTuTesNIb HavyasibHMKa
OTpena kavecTBa

MwupoHoB 3.M.,
NcnonHnTenbHbIN ANpeKTop

MepeHanpaBneHue(napaniensHoe)

MwunHpy6aes P.P.,
3amMecTuTeNb AMpeKTopa no
KavyecTBy

MwpoHoB 3.M.,
NcnonHUTenbHbIN AUpPeKTop

MuHpy6aes P.P., 3amecTutennb
OVpeKTopa No KayecTBy

Kamawes B.B., 3amectutenb
ONpeKTopa No Npon3BOACTBY

LWapoHosa C.C., Beaywiunn
NH>XXeHep-TexHonor OTaena
KayecTBa
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Nepenanpaenexue(napannensHoe)

06.06.2024 -
15:54

06.06.2024 -
16:23

06.06.2024 -
16:23

06.06.2024 -
13:30

06.06.2024 -
13:30

06.06.2024 -
13:30

06.06.2024 -
13:34

06.06.2024 -
13:34

06.06.2024 -
13:44

06.06.2024 -
15:07

08.06.2024 -
07:25

06.06.2024 -
13:30

06.06.2024 -
13:30

06.06.2024 -
13:30

06.06.2024 -
14:23

07.06.2024 -
14:33

06.06.2024 -
13:30

06.06.2024 -
13:30

06.06.2024 -
13:30

CornacoBaHo
06.06.2024 16:03:38

CornacoBaHo
06.06.2024 16:44:10

CornacoBaHo
06.06.2024 16:44:56

CornacoBaHo
06.06.2024 13:33:43

CornacoBaHo
06.06.2024 13:32:29

MepeHanpaBfieHo
06.06.2024 13:34:00

CornacoBaHo
08.06.2024 07:25:09

MepeHanpaB/ieHo
06.06.2024 13:44:08

CornacoBaHo
06.06.2024 15:07:52

CornacoBaHo
06.06.2024 15:20:26

CornacoBaHo
08.06.2024 07:51:55

CornacoBaHo
06.06.2024 16:36:58

CornacoBaHo

07.06.2024 13:03:15 (AxmeToOBa

A.C.)

lMepeHanpaBneHo
06.06.2024 14:23:38

CornacoBaHo
07.06.2024 14:33:09

CornacoBaHo
07.06.2024 15:25:00

CornacoBaHo
06.06.2024 13:38:03

CornacoBaHo
06.06.2024 15:07:13

lMepeHanpaBieHo
06.06.2024 13:36:00






Opnosa P.M., NH>xeHep- 06.06.2024 - MNepeHanpassieHO
TexHoJsior 1 KaTeropumn 13:36 07.06.2024 12:46:14
OTpena kayecTBa

MepeHanpaBneHune(napannenbHoe)

Manoga H0.B., NH>XeHep-

07.06.2024 - CornacoBaHo
TexHonor OTpena ) 4.
KayecTBa 12:46 07.06.2024 14:24:28
Opnosa P.M., VH>«eHep- 07.06.2024 - CornacoeaHo
TexHosor 1 kaTteropumn 14:24 07.06.2024 14:29:43
OToena KavyecTBa ) e e
geCKopo?aMHaﬂ nA., 06.06.2024 - CornacoBaHo
EAYLNN NAKEHED- 13:36 07.06.2024 12:52:55
TexHonor OTaena KayecTBa ' T B
LLlapoHosa C.C., Beaywun
07.06.2024 - CornacoBaHo
28.1 unHXxeHep-TexHosnor OTaena 14:29 07.06.2024 14:49:10

Ka4yecCTBa
Tun cornacosaHus: napansenbHoe

MnetHes I.11., 3amecTuTenb
29 reHepasibHOro AupekTopa rno - -
obecneyeHnio Npon3BoaCTBa

Mpokonbes N.0., 3amecTuntenb
30 reHepasbHOro AupekTopa rno - -
MPoOV3BOACTBY M peanunsaunm

Copokoxepabes A.b.,
3amecTuTenb reHepasibHOro

1 . - -
3 OVpeKTopa rno TexHocqepHoun

6e3onacHocTn OO0 "TaTwmnHa"

Fannamosa I.3., 3amecTutens
32 reHepasbHOro gupekTopa rno - -

cobcTBEeHHOCTU

Tun cornacoBaHus: nocnenosaresibHOe

FannytTanHos ..,
3amMecTuTeNb reHepasibHoro

33 ONPEKTOopPa Mo PasBUTUIO ) )
KOMMYHUKaL NN
34 dununnosa [A.M., Ha4anbHUK ) )

OTpena nenonponsBoACcTBa

XabyTtonHoa .M.,
35 FeHepanbHbIM gupekTop OO0
"TaTwnHa"
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JIMCT PACCBIJIKH

K mnpukazy o0 yrBepxkaeHuu u BBeaeHun B aciictBue M KT-57243722-107-2024 (I10.01.03)

«[Topsimok o100peHus ChIpbs U MaTepuaIoBy (penakuus 1)
or 14.06.2024
No 415/1.1-3-TIpIJI-HX

JoaxkHocTh D.N.0.
000 «TarmmHay:
3aMeCcTUTENb FreHePATbLHOTO AUPEKTOPA MO MPOU3BOJICTBY U peaTu3aiiu [Tpoxonses 1.0O.
3aMeCTUTENb TeHEPAIHLHOTO JUPEKTOPA M0 PA3BUTHUIO0 KOMMYHHUKAIIUI lNalinytounos 1.0.
['1aBHBIN CIIEUATTUCT TPOSKTHOTO odrca Mupounos O.H.
Benymmii cnenraicT oTiena OnTHMHU3AIUKU ITPOLECCOB Kopuaruna C.B.
Hauansuuk TO Moxnatkun A.M.
Havansnuk I[1J10 bepeskun A.B.

IMTAO «HukHeKaMCKIINHAY:

HcnosHUTENbHBIN JUPEKTOD

Munsneranues ©.I.

3aMecTuTeNnb JUPEKTOpa 110 KaYECTBY

3otoB A.JIL

3amMecTUTEIb JAUPEKTOPaA 110 NPOU3BOJACTBY

Xacaunos A.I11.

Havansauk OK

SIxumoBuy A.M.

000 «HukHexkaMCKHii 3aBOJ] TPY30BbIX IIHH»:

HcnonHuTenbHbl TUPEKTOP Muponos O.M.
3amMecTUTENb IUPEKTOPA MO KaYeCTBY Munpay6aes P.P.
3amMeCcTUTENb IUPEKTOPA MO MPOU3BOJCTBY Kamames B.B.
Hauvansauk OK [Maponosa C.C.
000 «HTH «Kama»:

VcrionHUTENBHBINA JUPEKTOD Xaduzo M.M.
I'naBHbIN TexHOJOT — HayasibHUK OPCuM I'openona D.A.
['1aBHBIN KOHCTPYKTOD bepeskun H.B.

Havansauk MNI]

Taiixaucnamos P.111.

Hauvansauk NJI

Bannxuna M.B.

Havaneauk XJI Hennb E.B.
Hauvanpsauk ®MJI [[lep6akosa E.H.
Havansauk ONuOIll Coxomos O.I'.
Havansauk KTOJIII HBanosa E.E.
Havansauk KTOI'TI Kiunosa 1. A.
000 «TJ «Kama»:

HcnonHuTenbHbIN TUPEKTOP [Hapunos T.C.
3aMecTUTeNb JUPEKTOpa 110 CHAOKEHUIO XycHyiuH P.I'.
Havansnuk OM XaiipytauHoB A.X.
Hauvaneauk OITTMI] I'aBpunosa T.A.
Hauvanpauk LI1C Kupmmna M.A.
Opranun3zanuu, 0Ka3bIBalOIINe YCIYTH:

HauanpHuk cayObl Opranu3anuu Tpyaa I'epacumos A.b.
HavanbHuk ciy0bl KaJpOBOTO COITPOBOXKACHUS Hypuesa A.A.

[okyMeHT co3aaH B anekTpoHHow copme. Ne 415/1.1-3-MpMOd-HX ot 14.06.2024. VicnonHuTtens: MoxHaTtkunHa O.I.
Ctpanuua 32 n3 35. CtpaHuua cosgaHa: 11.06.2024 14:49






Jlnct cornacosaHnsa K fokyMeHTy Ne 415/1.1-3-MplMA-HX ot 14.06.2024
NHnumaTop cornacosaHusa: MoxHaTkuHa O.I. 3aM. HavYanbHMKa OPCuM
CornacoBaHune nHuymmposaHo: 01.08.2023 16:18

JIncT cornacoBaHus Tun cornacoBaHus: CMeLwaHHoe

N° ®UNO, [OoJIKHOCTDb MepepnaHo Ha BU3y Cpok cornacoBaHus Pe3synbTaT cornacoBaHus

Twn cornacoBaHus: nocnepoBpartesibHoOe
LLimenesa C.A., Beaywun

VHXEeHep oThesna peuenTyp, 11.06.2024 - 14:52
Cbipbs 1 MaTepuanos

CornacoBaHo
11.06.2024 14:53:57

KadecTBo JIHA noaTeepxaato
[openosa 3.A., rnaBHbIN

TeXHOJI0r-Ha4vyasibHUK oThena 1. CornacosaHo
peuenTyp, Cblpbs n 11.06.2024 - 14:53 11.06.2024 14:58:13
MaTepunanos
Twn cornacoBaHus: napannenbHoe
MoTacosa C.P., HayanbHuK
oTAena rnpaBoBOro
COMPOBOXAEHMUSA LUNHHOIMO 1. CornacosaHo
3 KoMnnekca LleHTpa npaBoBoro 11.06.2024 - 14:58 13.06.2024 14:39:06
conpoBoXxaeHna Obuiero
LeHTpa obcnyXxmnBaHus
dununnosa A.M1., Ha4anbHUK 1. lMepeHanpaBneHo
4 OTpena penonponsBoAcTBa 11.06.2024 - 14:58 11.06.2024 15:10:54
MepeHanpaBneHune(napasiesnbHoe)
KpacunbHunkosa M.H.
! ) CornacosaHo
Cneunanuct OTgena 11.06.2024 - 15:10 13.06.2024 11:04:51
JenonpoussocTsa
dununnosa A.M1., Ha4anbHUK 11 lMepeHanpaBneHo
4.1 OTpena penonponsBoLcTBa 13.06.2024 - 11:04 13.06.2024 13:30:10
MepeHanpaBneHue(napasiesnbHoe)
HukntuHa A.A., 3aBeayrowmn
) CornacoBaHo
apxmsoMm OTgena 13.06.2024 - 13:30 13.06.2024 13:46:47
JenonponssoacTsa
dununnosa A.M1., Ha4anbHUK _1a. CornacoBaHo
4.2 OTpena penonponsBoLcTBa 13.06.2024 - 13:46 13.06.2024 13:58:04
XycHynnuH P.T'., 3amecTutens 14 lMepeHanpaBneHo
> anpeKkTopa no cHab>xeHuto 11.06.2024 - 14:58 11.06.2024 18:49:53
MepeHanpaBneHue(napasiesnbHoe)
CbipbirnHa O.I1., CneuvanucT
) CornacoBaHo
2 kaTeropun OTpena 11.06.2024 - 18:49 13.06.2024 15:58:14
rnoctasok TML,
XycHynnuH P.T'., 3amecTutens _1E. CornacosaHo
>-1 anpekTopa no cHab>xeHuto 13.06.2024 - 15:58 13.06.2024 16:34:29
Xatwmnzsos M.M.,
6 NcnonHUTEenbHbIN AUPEKTopP 11.06.2024 - 14:58 CornacosaHo

Fabppaydosa J1.P., Ha4yanbHuK
7 OThena TeXHUKo- 11.06.2024 - 14:58
SKOHOMMWYECKON MHopMaunm

MepeHanpassieHO
11.06.2024 15:05:53

MNMepeHanpaBneHue(napasisesnbLHoe)

Man4yeHko A.l., CneynannucT
OThena TeXHUKo- 11 06 2094 - 15-05 CornacoBsaHo

5KOHOMUYeCKoun 13.06.2024 09:22:31
[okymeHT co3aaH B anekTpoHHon chopme. Ne 415/1.1-3-MNplMO-HX ot 14.06.2024. UcnonHuTenb: MoxHaTtkuHa O.I.

Crpannua 33 na'35 COMA R M anana: 14.06.2024 11:24





Fabaopaydosa J1.P., Ha4yanbHUK
7.1 OToena TeXHUKO-
9KOHOMMYECKON MHGopMaLnm

MoxHaTKuH A.M., Ha4yanbHUK
TexHun4yeckoro oTaena

Lapunos T.C.,
NcnonHNTeNbHbIN OUpekTop

NepeHanpaBneHue(napasinesbHoe)

JaHHbIW JOKYMEHT Oblsl nepeHanpasseH BaM B npouecce cornacoBaHus aokyMeHTa Ne corn-1333277078-14 (00O "ToproBbii

nomMm "Kama").

XanpynnuHa 3.1.,
Crneunanuct 1 kaTeropumu
OToena noctaBok TMLL

9.1 lWapwunos T.C.,
’ NcnonHUTEenbHbIN ANPEKTOpP

[aBpunoBa T.A., Ha4anbHUK

10 oTaena noctasok TML,

MepeHanpaBneHue(napasiesnbHoe)
barmaHos U.M., Begywunn

cneunanuct OToena
nocTtasok TMLL

13.06.2024 - 09:22

11.06.2024 - 14:58

11.06.2024 - 14:58

11.06.2024 - 15:16

13.06.2024 - 16:13

11.06.2024 - 14:58

11.06.2024 - 15:13

MepeHanpaBneHue(napannesLHoe)

CblpbirnHa O.1.,
CneumanucT 2 KaTeropumu
OTpnena noctaBok TMLL

barmaHos U.M., Begywunn
cneunanuct OTaena
noctasok TML,

Mwnxannosa B.M.,
Cneuwnanuct OToena
noctaBok TMLL

[aBpunosa T.A., Ha4anbHUK

10.1 oTaena noctaBok TML

Tun cornacoBaHus: napansenbHoe

MneTHes IN.M., 3amecTnTENb
11 reHepasbHOro gupekTtopa no
obecneyvyeHnto Npon3BoaCcTBa

Mpokonbes WN.0., 3amecTuntensb
12 reHepajsbHOro gupekTopa no
NMPOnN3BOACTBY U peannsauunmn

Copokoxepabes A.b.,
3amMecTuTeNb reHepasibHOro

13 OVpeKTopa no TexHochepHon
6e3onacHocTn OO0 "TaTwnHa"
[annamosa I.3., 3amMecTuTeNb

14 reHepasbHOro AUpeKTopa no

cobcTBEHHOCTU

Tun cornacosaHus: nocnepoBaTesibHOe

FanHytTanHos N.O.,
3amMecTuTeNb reHepasibHOro

15 ONpeKTopa No pa3BUTUIO
KOMMYHUKaLUWnin
16 dununnnosa AO.., Ha4anbHUK

OTnoena oenonpon3BoACTBa

13.06.2024 - 08:51

13.06.2024 - 15:57

11.06.2024 - 15:13

13.06.2024 - 16:15

13.06.2024 - 18:08

13.06.2024 - 18:08

13.06.2024 - 18:08

13.06.2024 - 18:08

13.06.2024 - 20:08

13.06.2024 - 21:36

CornacoBsaHo
13.06.2024 09:43:44

CornacoBaHo
11.06.2024 15:57:30

lMepeHanpaBneHo
11.06.2024 15:15:52

CornacoBaHo
13.06.2024 16:13:15

CornacoBaHo
13.06.2024 18:08:35

lMepeHanpaBneHo
11.06.2024 15:13:38

lMepeHanpaBneHo
13.06.2024 08:51:29

CornacoBsaHo
13.06.2024 15:57:01

CornacoBaHo
13.06.2024 16:15:12

CornacoBaHo
13.06.2024 11:21:02

CornacoBsaHo
13.06.2024 16:23:47

CornacoBaHo
13.06.2024 18:21:53

CornacoBaHo
13.06.2024 20:08:38

CornacoBaHo
13.06.2024 18:21:54

CornacoBaHo
13.06.2024 19:56:36

CornacoBaHo
13.06.2024 21:36:20

CornacoBaHo
14.06.2024 09:35:10

,HOKIIS}GHT co&'{g g_?(ﬂr?ﬂkwgmfz.(iei)pme. Ne 415/1 .1-3-I‘Ip|’ﬁ|.-8(6o.5bﬁ%.?%?élé/%nommenb: MoxHaTkuHa O.T".

paHuOa cosagaha: 14.06.2024 11:24

Crtpanuua 34'm

ilMoanncaHo





I'eHép'a'anbM anpektop 000 14.06.2024 10:45:00
"TaTwmnHa"

[okymeHT cosaaH B anekTpoHHon copme. Ne 415/1.1-3-MplMO-HX ot 14.06.2024. UcnonHuTenb: MoxHaTtkuHa O.I.
Crtpanuua 35 n3 35. Ctpanuua co3gaHa: 14.06.2024 11:24
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Приложение А

(справочное)



Перечень сокращений



		ИЛ

		- испытательная лаборатория



		ИЦ

		- испытательный центр



		КПЭ

		- ключевые показатели эффективности



		КТ

		- KAMA TYRES



		КТОЛШ

		- конструкторско-технологический отдел легковых шин



		КТОГШ

		- конструкторско-технологический отдел грузовых шин



		ЛДИ

ЛИ

ЛНА

		- лабораторно-дорожные испытания

-лабораторные испытания

- локальные нормативные акты



		НД

		- нормативная документация



		НСИ

		- нормативно-справочная информация



		ОИиОШ

		- отдел испытания и омологации шин



		ОК

		- отдел качества



		ОМ

		- отдел маркетинга



		ООП

		- отдел оптимизации процессов



		ОПИ

		- опытно-промышленные испытания



		ОПТМЦ

		- отдел поставок товарно-материальных ценностей



		ОПШ

		- отдел проектирования шин



		ОРСиМ

		- отдел рецептур, сырья и материалов



		ОТиКД

		- отдел технологической и конструкторской документации



		ПДО

		- производственно-технический отдел



		ПДС

		- постояннодействующий совет



		ПКД

		- план корректирующих действий



		РН

		- разрешение на выпуск продукции



		РТ

		- Республика Татарстан



		РТИ

		- резино-технические изделия



		СУДиР

		- система управления доступом к информационным ресурсам



		СЭД

		- система электронного документооборота



		ТД

		- техническая документация



		ТК

		- технический контроль



		ФМА 

ХА

		- физико – механический анализ

- химический анализ



		ЦВ

		- цех вулканизации



		ЦПС

		- цех подготовки сырья



		ШПИ

		- широкие производственные испытания



		PDCA

		- цикл «Планируй – Делай – Проверяй – Действуй»



		РРАР

		- Product Part Approval Process (процесс согласования производства продукции, англ.)









Нормативные ссылки



		ISO 9001:2015

		Системы менеджмента качества. Требования



		ISO 14001:2015

		Системы экологического менеджмента. Требования и руководство по применению



		ISO 45001:2018

		Системы менеджмента безопасности труда и охраны здоровья. Требования и руководство по использованию



		ISO 37301:2021

		Системы управления соответствием – Требования и руководство по применению
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		IATF 16949:2016

		Фундаментальные требования к системе менеджмента качества для производств автомобильной промышленности и организаций, производящих соответствующие сервисные части



		-

		Процесс согласования производства продукции. РРАР. 4-ое изд., 2007



		-

		Анализ измерительных систем. MSA. Ссылочное руководство. 4-ое изд., 2010



		-

		Статистическое управление процессами. SPC. Ссылочное руководство. 2-ое изд., 2007



		-





ГОСТ 30333-2007

		Федеральные авиационные правила «Сертификация авиационной техники, организаций разработчика и изготовителей. Часть 21» (приказ от 17.06.2019 №184)

Паспорт безопасности химической продукции. Общие требования 



		ГОСТ Р 58139-2018

		Системы менеджмента качества. Требования к организациям автомобильной промышленности



		СТО КТ-57243722-001-2024

		Управление документированной информацией



		СТП-06-2023

		Порядок управления организационно-распорядительной документацией. Требования к оформлению документов



		СТП-ШК-11-2018

		Порядок проведения аудитов поставщиков



		СТП-ШК-22-2019

		Порядок обеспечения сырьем и материалами



		СТП-30-2021

		Порядок организации одобрения (омологации) шин на автозаводах



		СТП-НХК-34-2018

		Организация перспективного планирования качества продукции (APQP)



		СТП-36-2021

		Постоянное улучшение. Корректирующие и предупреждающие действия



		СТП-63-2020

		Входной контроль качества сырья и материалов



		СТП-65-2022

		Окончательный контроль и испытания шинной продукции



		СТП-85-2023

		Управление изменениями в продукции и/или процессах производства



		СТП-90-2023

		Коммерческая тайна на предприятиях KAMA TYRES



		СТП-ШК-91-2019

		Управление рисками и возможностями в КСМК КТ



		СТП-117-2021

		Порядок разработки и управления типовыми программами испытаний продукции



		СТП-144-2023

		Бережливое производство на предприятиях KAMA TYRES



		СТП-147-2023

		Стандарт закупок товаров



		СТП-198-2022

		Формирование и оценка ключевых показателей эффективности для целей вознаграждения по итогам года на предприятиях КАМА TYRES»



		СТО-НТЦ-14-2021

		Порядок организации дорожных, эксплуатационных и омологационных испытаний шин



		И КТ-57243722-074-2024

		Порядок разработки и управления спецификациями на сырьё и материалы



		И КТ-57243722-077-2024

		Порядок управления продукцией, не соответствующей установленным требованиям



		И КТ-57243722-100-2024

		Оценка поставщиков/изготовителей сырья и материалов



		И НТЦ-98358561-007-2024

		Порядок организации лабораторно-дорожных, эксплуатационных, омологационных, сертификационных испытаний и инспекционного контроля шин



		И-10-2023

		Идентификация продукции и прослеживаемость. Статус контроля и испытаний



		И-ТШ(ТО)-01-2023

		Порядок формирования сметы затрат на освоение новых материалов, новой продукции, внесение изменений в серийное производство





Примечание – При пользовании настоящей инструкцией целесообразно проверить действие ссылочных документов:

- Федеральных законов, межгосударственных и государственных стандартов – в информационной системе «Консультант Плюс», «Техэксперт», «Актион» и др), или на официальных сайтах органов государственной власти;

- локальных нормативных актов - на портале «KAMA TYRES».

Если ссылочный документ заменён (изменён), то при пользовании настоящей инструкцией следует руководствоваться заменённым (изменённым) документом. Если ссылочный документ отменён без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, рекомендуется применять в части, не затрагивающей эту ссылку





Перечень пунктов ISO 9001, IATF 16949, ISO 14001, ISO 45001,

в развитие которых разработан стандарт



		ISO 9001:2015

		8.1 Планирование и управление деятельностью на стадиях жизненного цикла продукции и услуг

8.3.3 Входные данные для проектирования и разработки

8.3.6 Изменения проектирования и разработки

8.4 Управление процессами, продукцией и услугами, поставляемыми внешними поставщиками

8.4.1 Общие положения

8.4.2 Тип и степень управления

8.4.3 Информация, предоставляемая внешним поставщикам

8.5.6 Управление изменениями 



		IATF 16949:2016

		8.3.3.1 Входные данные проектирования продукта 

8.3.4.4 Процесс Одобрения продукта 

8.3.6.1 Изменения проектирования и разработки - дополнение 

8.4.2.1 Тип и степень управления - дополнение

8.4.2.5 Развитие поставщиков

8.4.3.1 Информация для внешних провайдеров - дополнение

8.5.6.1 Управление изменениями – дополнение



		ISO 14001:2015

		8.1 Оперативное планирование и управление операциями



		ISO 45001:2018

		8.1.3 Менеджмент изменений









Документы потребителей шин, содержащих специфические требования



		АО «АВТОВАЗ»

		«Специфические требования АО «АВТОВАЗ» по применению стандарта IATF 16949 1-я редакция, октябрь 2023 года»



		ГРУППА ГАЗ

		СТО 9.07-МУ02 «Проведение APQP, PSO и PPAP на вновь закупаемые автомобильные компоненты», 2015. Версия 3.0



		ООО «УАЗ»

		Базовые требования к поставщикам ООО «УАЗ» (входящее электронное сообщение от 06.02.2019 г.)



		ПАО «КАМАЗ»

		Руководство по обеспечению качества для поставщиков (специфические требования ПАО «КАМАЗ»), 2022 г.







Примечание – При пользовании настоящей инструкцией следует руководствоваться актуальным (заменяющим, измененным) документом. Документы потребителя расположены на Портале KAMA TYRES\ Документы ИСМ\ Потребители-автозаводы
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Приложение Б

(обязательное)



Форма перечня сырья и материалов, применяемых в производствах

предприятий KAMA TYRES





		Введен взамен: ______________________ 

Действует с «___»_____по «____»______	

		УТВЕРЖДАЮ 

Исполнительный директор НТЦ «Кама»

                                                             Ф.И.О

«___    _»______	                          20__г.







	

Перечень сырья и материалов, 

применяемых в производствах предприятий 

KAMA TYRES



		№ п/п

		Наименование сырья

		Торговая марка

		Изготовитель/

производственная площадка

		Город / страна производитель

		Нормативный документ

		Завод-потребитель

		Примечание



		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

















ЛИСТ ИСТОРИИ ИЗМЕНЕНИЙ



к «Перечню сырья и материалов, 

применяемых в производствах предприятий KAMA TYRES» от ________ г.



		№ п/п

		№ страницы

		Пункт перечня

		Торговая марка

		Изготовитель

		Содержание изменения



		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		









Главный технолог – начальник ОРСиМ НТЦ «Кама»	______________ / _____________
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Приложение В


Приложение В
		И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03)

		Редакция 1

		Изменение 0















Приложение В

(справочное)





Типовые риски процедуры одобрения сырья и материалов
 и методы управления



		№

п/п

		Риск

		Влияние на

 результат/ 

последствия

		Контрольная процедура

		Исполнитель контрольной процедуры

		Периодичность контрольной процедуры

		Требование



		1

		Несвоевременная поставка опытных партий сырья и материалов в срок, согласно утвержденных Графиков 

		Не выполнение сроков согласно утвержденных Графиков

		Заблаговременная проработка  с поставщиками сроков  поставки с учетом сроков изготовления и логистики

		ОПТМЦ ТД Кама

		Еженедельно

		СТП-ШК-91



		2

		Несвоевременная выдача заключений по результатам ЛИ

		Не выполнение сроков согласно утвержденных Графиков

		Отслеживание сроков проведения испытаний

		ОРСиМ, ИЦ НТЦ «Кама»

		Ежемесячно

		СТП-ШК-91
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Приложение Г


Приложение Г




		И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03)

		Редакция 1

		Изменение 0







Приложение Г

(обязательное)



Форма графика одобрения сырья и материалов 









График одобрения сырья и материалов*_______________________________ на _________ год

                                                                 (предприятие)



		№

 п/п

		Наименование сырья/

Изготовитель

		Заменяемый аналог/ Изготовитель 

		Целесообраз-ность

(причины включения в график одобрения) в соответст-вии с п.3.3

		Экономичес-кая эффектив-ность

		Цель испытания

		Январь

		…



		

		

		

		

		

		

		1

		2

		3

		4

		5

		6

		…

		…

		…

		…

		52



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		







		ЛИ

		Поступление лабораторного образца, проведение ЛИ, подготовка и выдача заключения, заявка на ОПИ (40 рабочих дней)



		ОПИ

		Поступление опытной партии, проведение ОПИ, подготовка и выдача отчета, заявка на ШПИ (50 рабочих дней с момента выдачи РН)



		ШПИ

		Поступление опытной партии, проведение ШПИ, подготовка и выдача заключения (15 % от общего объема потребления серийного аналога в течение 3-х месяцев)  



		 на уровне серийного 

		Цена опытного на уровне серийного продукта



		 ↑ 

		Цена опытного ниже серийного продукта



















*Примечание – при актуализации Графика указывается номер изменения.
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Приложение Д


Приложение Д
		И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03)

		Редакция 1

		Изменение 0







Приложение Д

(рекомендуемое)



Форма заключения о лабораторных испытаниях



		[image: KamaTyres-Logo-TechScienceCenter1]

		 ЗАКЛЮЧЕНИЕ

о лабораторных испытаниях

		№ ________________

от «___»_______20__ г.



		ООО «Научно-технический центр «Кама»

		

		



		

Наименование и марка сырья: ___________________________________________                      __________

___________________________________________________________________________                           ____

_______________________________________________________________________                           ________

Изготовитель: __________________________________________________________________                        _

______________________________________________________________________________                           _

Назначение: ________________________________________________________________                           ____                           

______________________________________________________________________________                           _

Основные характеристики: ______________________________________________________                            _

__________________________________________________________________________                           _____                          

______________________________________________________________________________                           _

____________________________________________________________________________                           ___

__________________________________________                           _____________________________________

   

На основании: __________________________________________________________                           ________

_____________________________________________________________________________                           __

_________________________________________________________________________                           ______

_____________________________________________________________________________                           __



Результаты испытаний опытного сырья: __________________________________________                           __

_________________________________________________________________                           ______________

                       

ЗАКЛЮЧЕНИЕ: _____________________________________________________________                           ___

______________________________________________________________________________                           _

_________________________________________________________________________                           ______





		



		



		



		Составил:

		Проверил:

		Согласовал:

		Утвердил:



		Инженер ОРСиМ

НТЦ «Кама»





_________________

(подпись)

«____»____20___г.



		Зам. начальника ОРСиМ НТЦ «Кама»





____________________

(подпись)

«____»____20___г.



		Главный технолог –начальник ОРСиМ

НТЦ «Кама»



___________________

(подпись)

«_____»______20___г.



		Исполнительный

директор

НТЦ «Кама»



___________________

(подпись)

«____»_______20___г.
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Приложение Е


Приложение Е




		И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03)

		Редакция 1

		Изменение 0







[bookmark: OLE_LINK1][bookmark: OLE_LINK2]Приложение Е

(обязательное)



Форма 1



Форма журнала регистрации заключений о лабораторных испытаниях



		№ 

п/п

		Дата присвоения номера

		Дата

регистрации

		Обозначение документа

		Наименование 

документа

		Разработчик

		Отметка о результативности

		Примечание



		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		













Форма 2



Форма журнала регистраций технических отчётов по результатам производственных испытаний 



		№ п/п



		Дата присвоения номера

		Дата

регистрации

		Обозначение 

документа

		Наименование документа

		Основание 

испытаний

		Разработчик

		Отметка о результативности

		Примечание 



		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		











Форма 3



Форма журнала регистрации разрешений на выпуск



		№ 

п/п



		Дата присвоения номера

		Дата

регистрации

		Обозначение 

документа

		Наименование документа

		Разработчик

		Основание 

испытаний / срок действия

		Отметка о результативности

		Примечание
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Приложение Ж


Приложение Ж




		И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03)

		Редакция 1

		Изменение 0







Приложение Ж

(рекомендуемое)



Лист «Сведения об одобрении сырья»



[image: ]



продолжение Приложения Ж



[image: ]
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HAMATVRES  CBEJIEHHUA Ob OJOBPEHHUH CBhIPb

HAYYHO-TEXHWYECKNA
YEHTP

I Hudopmanus o ceipbe*:
Kracc cripps: Me 1715 BBOJIA TEKCTa

HammveHoBaHMe CHIPHST: MecTo /UL BBO/IA TeKCTa
W neHTrdUKaI CHIPhs 1O CTelduKaIims MecTo /Ui BBOsIA TeKCTa.
OcHoBanne Ans npoenermst JIW: MecTo 115 BRoIa TexcTa

Baxmouerne 110 JIM: MecTo 115 BBOJIA TEK
Pesynvrar: MecTo 1715 BBOzIA TEKCTa.
ChIpbe TIoNaAaeT MO HOPMEI Ge30TIaCHOCTH HITH TPAaBHTENBCTBEHHBIE aKThI? O na [ mer

cTa. T MecTo JUIst BBOJIA JaTEL

II Mudopmanus o nponssoanTeJie:
Hawmmvenopanme OpraHM3anni-nu3roTOBUTEIS ChIPHI: Mecr
HpOI/ISBO}ICTBCHHaﬂ TUIOIIaAKa MecTo a5 BBOZIA TEKC X

ZUUI1 BBOJA T€

Hndopmanus o norpeduree:
3aBox: MecTo 751 BBOJIA T¢
Kox norpe6urens:
IIpivenenne: MecTo 1715 BBO,

a

BBOJIA TEK!

II1 TokyMeHTBI OT NPOH3BOANTENS:
Yposenov npedocmaanenua 0oxkymermos no yposnio PPAP-3 (CTII-31) u pyrogoocmey PPAP (u30. 4):

AHKeTa caMOOICHKH O nga O et [ ne npumennmo
Ceprudukat ISO 9001 O na [ mer [ ne npumennmo
Ceprudukar IATF 16949 O na [ mer [ He npumennMo
Cepruduxar ISO 14001 O na [ mer [ ne npumennmo
TTacniopt 6eszonacHoct (MSDS) O na [ mer [ He npumennMo
Crietndrkanus (OTBITHAs / cepriHast) O na [ mer [ ne npumennmo
CrelMabHELe XapaKTePHCTHKH IPOLYKIINH U za O mer 0 me mpumernMo
Ananus BIIOB H NOCTEACTBHI TOTEHIMANBHBIX 0TKa30B KoHCTpyKimn (DFMEA)

O ga O mer [ ne npumennmo
Ananms BIIOB H NOCIEACTBHI NOTEHIMATBHBIX 0TKa30B nponecca (PFMEA)

O na O mer [ He npumennMo
Tlnan ynpapneHust O na [ mer [ ne npumennmo
Kapra notoka nporecca O na O mer [ He npumennmo
PesyIbTaThl HCIBITAHMH IPOAY KUK U na O mer 0 me mpumennMo
HccnemoBaHne Mmporecca AN CHeIHANbHEIX XapakTepHeTHK (Cp, Cox, Pp, Ppi)

O na O mer [ He npumennmo
JloKyMeHTaIm o KBannduKain 1abopaTopuu U na O mer 0 me mpumennMo
JIaHHELe O CpeZICTBAX M3MEPEHHS U za O mer 0 me mpumeHnMO
HccnenoBanie aHanmsa M3MepHTeIbHEIX crcTeM (MSA) O na O mer [ ne npumennmo
KontponbHsiii o6pazent O na [ mer [ He npumennmo
JIOKyMEHTHL 110 TeXHUUeCKUM M3MeHeHmsIM (Tpy Hanmuny) [ na O mer 0 me mpumernMo
BpeMeHHOe COTTacoBaHie O na [ mer [ ne npumennmo

Ipuyuna npeocmaenenun:

[ IleperuHoe MpencTaBIeHne

U IToBTopHoe NpefcTapieHne MOCe IepephiBa B OCTABKax Golee 2 JieT
[ MsMeHeHMe B TeXHOIOTHIECKOM [IPOM3BOACTBA CHPbS

[ 3amena MPOM3BOACTBEHHOTO 060Dy OBAHIT

1] MsmeHeHMe B KOHCTPYKIH (Z11 MATEPHAIIOB, M3elmit)

[J Cmena MCTOUHNKA HCXOTHOTO CHIPBS

1] MsmeHeHne BBITYCKHON GOPMEL CHIPBSE

[ Hpyroe Mecto juist BBOJIA TEKCTA.

IV OcnoBanne g5 npoeenenus OIIM:
Howmep 3aspxu Ha 3axynky ams OIIM: Mec
Taprmst g OIIHU : MecTo a5 BBOZIA TE
Ortuer: MecTo /15 BBoJIa TeKcTa. OT MecTo IS BBOZIa JaThL
Pesynsrar: Mecro 17151 BBOZIA TEKCTA.

ro 71

Bec: MecTo 15 BE
Jlata MoCTyIUTeHI: J1a







image2.jpeg

V OcnoBanue aas nposefennst LTI Mecro s sBosa Texcra.
Howmep 3aspxn Ha 3akynxky gmsa IITTW: Mecto s BBoIa TeKcTa. OT ZaTtd. Bec: Mecto zums BBOIA TeKcTa.
TTaprws amst ITTIW : Mecro st BBoa TexeTa.  Bec: MecTo [ BBoA TeKCTa. Jlata ToCTyIUIeHIS: faTa.
TTaprws amst ITTIW : Mecro st BBoa TexeTa.  Bec: MecTo s BBoA TeKCTa. Jlata ToCTyIUIeHIS: faTa.
TTaprws amst ITTIW : Mecro st BBoa TexeTa.  Bec: MecTo s BBoA TeKCTa. Jlata ToCTyIUIeHIS: faTa.

arniouenue 06 00obpenuu ¢ npumenenun: [ 0dobpeno O ne 0dobpeno O omrnoneno
VI OpnoGpenne ot aBTO3aBOA0B-NIOTPebHTE I€l: MecTo 718 BROJIA TekeTa.

MecTo #7151 BBOZIA TEKCTA.
MecTo #7151 BBOZIA TEKCTA.
MecTo #7151 BBOZIA TEKCTA.
MecTo #7151 BBOZIA TEKCTA.
Mecrto st BBOZIA TEKCTA.
Mecrto st BBOZIA TEKCTA.
Mecrto st BBOZIA TEKCTA.

DHUO oteeTctBeHHOTO 0T OO0 «HTI] «Kama»: MecTo ams DHO oTBETCTBEHHOTO OT MPOM3BOAUTENT: VlecTo 11 BRozia

BBOJIA TEKCTA. TeKCTa.
JlomxHOoCTh: MecTo 1 BROJIA TeKCTa. JomxHocTh: MecTo ULt BBoa TeKCTa.
Tenedon: MecTto s BBOA TEKCTA. Tenedorn: MecTo /UL BBOA TEKCTA.
JHara: Mecro /u1d BBOIIA TEKCTA. JHata: MecTo A5 BBOIA TeKCTa.

* 37ech U manee 1o CBIPBEM ITOAPA3YMEBATh CBIPBE, apMHUPYIOIIHE H BCIIOMOTATEIIbHBIE MAaTEPHATIBL, KOMITICKT YIOIIHE U3 ETIH A
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Приложение И


Приложение И




		И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03)

		Редакция 1

		Изменение 0







Приложение И

(рекомендуемое)





Форма акта по списанию/возврату несоответствующей продукции







		

		УТВЕРЖДАЮ

Исполнительный директор НТЦ «Кама»

_________________________________ Ф.И.О. 

«_______»________________________20___ г.









АКТ

по списанию/возврату несоответствующей продукции







Наименование сырьевого материала: __________________________________________         ___  



Изготовитель:	________________________________________________________________



Причина списания:	________________________________________________________  _______





ЗАКЛЮЧЕНИЕ: ___________________________________________________________________











Главный технолог – начальник ОРСиМ НТЦ «Кама»	___________/_________________
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Приложение К


Приложение К




		И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03)

		Редакция 1

		Изменение 0







Приложение К

(обязательное)



Форма разрешения на выпуск продукции с применением опытного сырья и материалов



		Разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья  РН №01/001 – 2024М*

		Лист 1



		 







                - ШПИ                                                                                                       - ОПИ

		



		

		



		Тема:

		



		Завод:

		



		Срок (объем):

		



		Ответственный

		Подпись

		ФИО, должность, контактные данные



		Разработчик разрешения на выпуск:

		

		Инженер ОРСиМ НТЦ «Кама»



		

		

		

		Телефон: 



		Согласовано:

		

		Заместитель начальника ОРСиМ НТЦ «Кама»



		

		

		

		Телефон: 



		Ответственный по замене материала:

		

		Главный технолог – начальник ОРСиМ НТЦ «Кама»



		

		

		

		Телефон: 



		Ответственный за внедрение:

		

		Начальник КТОЛШ/КТОГШ НТЦ «Кама»



		

		

		

		Телефон: 



		Ответственный за разработку продукции: (по принадлежности)

		

		Главный конструктор НТЦ «Кама»



		

		

		

		Телефон: 



		Ответственный за процессы:

		

		Заместитель директора по качеству



		

		

		

		Телефон: 



		



		Основание:



		- 



		Процесс

		Требуется контроль



		- изготовление резиновых смесей

		+



		- процесс изготовления полуфабрикатов

		+



		- сборка шин

		+



		- вулканизация шин

		+



		- инспекция качества шин

		+



		Рекомендации:



		- 



		Наименование процесса

		Метод контроля

		Результат 



		- изготовление резиновых смесей

		Контрольный лист измерений к ПУ

		оценить



		- процесс изготовления полуфабрикатов

		Контрольный лист измерений к ПУ

		оценить



		- сборка шин

		Контрольный лист измерений к ПУ

		оценить



		- вулканизация шин

		Контрольный лист измерений к ПУ

		оценить



		- инспекция качества шин**

		Контрольный лист измерений к ПУ

		оценить







*01 – НКШ; 02 – НЗГШ (площадка по производству комбинированных шин); 
03 – НЗГШ (площадка по производству ЦМК шин);

001 – номер выдачи разрешения;

2023 – год выдачи разрешения;

М – материалы;

** –  при анализе ремонтного и окончательного брака учитывать только код дефекта шин, который может возникнуть при использовании нового материала.


продолжение Приложения К



		Разрешение на выпуск продукции с применением опытного сырья РН №01/001 – 2024М*

		Лист 2



		



		Отметка о результативности (заполняется ОК завода):



		

Заключение: 









		Завод (НКШ, НЗГШ)

		

		Согласовано: Заместитель директора по качеству

_______________________(Ф.И.О., подпись, дата)



		

		

		

		Телефон: 



		Отметка о результативности (заполняется ОРСиМ НТЦ «Кама»):



		Заключение: 













		Заключение об одобрении*** (заполняется ОРСиМ НТЦ «Кама»):



		   Одобрено

      (предварительно)

		  Целесообразно проведение широких производственных испытаний

  Инициирование согласования с потребителем-автозаводом 



		  Не одобрено

		  Разработка корректирующих мероприятий:

Срок: до «_____»__________ 20     г.



		  Отклонено

		  Нецелесообразно проведение широких производственных испытаний.



		Заключение об одобрении**** (заполняется ОРСиМ НТЦ «Кама»):



		 Одобрено



 Временно одобрено

		Внести изменения:

   в «Перечень сырья и материалов, применяемых в производствах предприятий КТ (ответственный – НТЦ «Кама»)

   в Паспорт изготовителей сырья и материалов (ответственный – ООО ТД «Кама»)

   в «Перечень поставщиков/изготовителей с результатами оценки ранжирования по НКШ, НЗГШ» (ответственный – Татшина)

   в «План входного контроля сырья и материалов, применяемых в производстве шин» (ответственный – ОК завода по принадлежности)

Срок: до _____________ 20__ г.

    Реализовать программу развития (ответственный - изготовитель):

Срок: до «_____»____________ 20__ г.



		 Не одобрено

		    Разработать корректирующие мероприятия (ответственный - изготовитель):

    Разработать программу развития (ответственный - изготовитель):

Срок: до «_____»____________ 20__ г.

    Проведение повторной процедуры одобрения



		 Отклонено

		     Отказ в применении нового сырья в серийном производстве.



		Согласовал:

		Утвердил:



		Главный технолог – начальник ОРСиМ

НТЦ «Кама»



___________________Ф.И.О.

(подпись)

"______"_______________20    г.

		Исполнительный директор

НТЦ «Кама»



___________________Ф.И.О.

(подпись)

"______"__________________20    г.









*** - заполняется по результатам ОПИ

**** - заполняется по результатам ШПИ
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Приложение Л


Приложение Л




		И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03)

		Редакция 1

		Изменение 0







Приложение Л

(справочное)



Перечень потенциально возможных изменений и требования к РРАР



		Потенциально возможные изменения в производстве по:

		Наименование изменений



		Действия изготовителя сырья/ материалов



		Технологии

		- изменение технологической схемы

		Направление

информации для РАРР





		

		- изменения технологических параметров по НД

		



		

		- изменение в катализаторной системе

		



		

		- смена инициаторов, стопперов, буферных систем или др. в зависимости от процесса производства

		



		

		- плановые остановы технологического оборудования на капитальные ремонты. Запуск производства после планового ремонта

		Уведомление



		Сырью

		- применение нового сырья – аналога серийному сырью

		



		

		- применение нового сырья, ранее не применявшегося в производстве

		Направление

информации для РРАР



		

		- использование серийного сырья с новой площадки производства

		Уведомление



		

		- изменение выпускной формы продукта, упаковки

		Направление

информации для РРАР



		Оборудованию

		- модернизация производственной площадки, связанная со сменной технологического оборудования

		Уведомление



		

		- внедрение нового технологического оборудования, связанное с изменением качества процесса

		Направление

информации для РРАР







		Актуальная версия документа расположена на портале KAMA TYRES – Регламентирующие документы

		Стр. 1
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Приложение М


Приложение М
		И КТ-57243722-107-2024 (ПО.01.03)

		Редакция 1

		Изменение 0







Приложение М

(справочное)



История изменений



		№ редакции

		Дата 

введения

		Причина

		Разработчик 

(автор)



		1

		Согласно приказу об утверждении и введении в действие

		Впервые в статусе инструкции взамен СТП-ШК-31-2019 
«Одобрение сырья и материалов» (редакция 7).

Учтены следующие изменения:

1. Установление ответственности за принятие решений по результатам входного контроля опытного сырья.

2. Доработка формы листа «Сведения об одобрении сырья» по полученному замечанию в ходе надзорного аудита OFI.

3. Включение требований раздела J Федеральных авиационных правил «Сертификация авиационной техники, организаций разработчика и изготовителей. Часть 21».



		ОРСиМ 

 (Горелова Э.А.)
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